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Potrzeby rynku

Rynek wielkoformatowej poligra-
fii jest dynamiczny

i interesujgcy. Charakteryzuja go
state zmiany, ktore odbywajg sie
szybciej niz kiedykolwiek dotad.

Na rynku tym dostrzegamy
dwa wyraziste trendy:

Wzrost obstugiwanych na-
ktadéw oraz presja w za-
kresie szybszej realizacji
zadan

2.1 Trendy rynkowe

2.1.1 Wzrost rynku

Obserwujemy staty wzrost naktadow na
rynku druku typu ,rola-rola”. Na Swiecie
drukuje sie coraz wiecej materiatéw wystro-
ju wnetrz, a ponadto opracowywane s3
nowe zastosowania druku.

Badania trendéw druku wielkoformato-
wego prowadzone przez osrodek badaw-
czy Keypoint inteligence pokazaty, ze 70%
respondentdw spodziewa sie wzrostu ob-
stugiwanych naktadéw druku wielkofor-
matowego w nadchodzgcych 12 miesiecy.
Obecnie trzy najpopularniejsze zastoso-
wania to banery, reklamy i plakaty. Jed-
nakze respondenci, pytani, jakie zastoso-
wania odnotujg wzrost w nadchodzgcym
roku, w ogromnej wiekszosci wskazujg na
tapety i inne materiaty wystroju wnetrz.

* Keypoint Intelligence, Looking for BIG
Opportunity in Graphic Communications &
Specialty Printing, [Szukajac mozliwosci
rozwoju w komunikacji graficznej i specjali-
stycznym druku], 2017

Patrzac na sektor druku wielkoformatowe-
go jako catos¢, firma badawcza ITStrate-
gies* przewiduje, ze ogélnoswiatowe na-
kfady druku eko-solwentowego, lateksowego
i UV w uktadzie ,,rola’-rola” bedg odnotowy-
waty okoto 9% roczny wzrost w latach 2019-
2023. Ten ciggty wzrost stanowi rezultat
szerszego stosowania druku, nowych
technologii jak rowniez wykorzystania
bardziej efektywnych rozwigzan obstugi
cyklu produkcyjnego.

W efekcie szacuje sie, ze ogdlnoswiatowy
faczny wzrost naktadéw wielkoformato-
wego druku z roli w technologiach latek-
sowej, eko-solwent oraz UV zwiekszy sie
2 886 milionéw m” do ponad 1.3 miliarda

m2 w roku 2023.

*IT Strategies WF Graphics Print Forecast
& Analysis [ Prognozy i analizy 2019

Ogdlnoswiatowe prognozy drukowanych naktadéw ES/LX/UV
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Potrzeby
rynku

Rynek wielkoformatowej poligrafii
jest dynamiczny

i interesujacy. Charakteryzujg go
state zmiany, ktére odbywaja sie
szybciej niz kiedykolwiek dotad.

Na rynku tym dostrzegamy dwa
wyraziste trendy:

Wozrost obstugiwanych nakta-
dow oraz presja w zakresie
szybszej realizacji zadan

2.1.2Presja szybkiej realizacji zadan

Czas potrzebny do catkowitej realizacji
zadan druku dla klientéw staje sie coraz
krotszy.

Wedtug badan Keypoint Intelligence po-
nad 60% zadan druku wielkoformatowego
musi by¢ zrealizowana w ciggu okoto 24
godzin.

>48 godzin

<24 godziny

24-48 godzin

Zrédto: Keypoint Intelligence, Looking for BIG Opportunity in Graphic Communications & Specialty
Printing, [Szukajgc mozliwosci rozwoju w komunikacji graficznej i specjalistycznym druku],
InfoTrends 2017

Przewiduje sie, ze obydwa te trendy beda
kontynuowane. Sprawia to, ze zwieksza-
nie wydajnosci produkcyjnej staje sie klu-
czowym czynnikiem motywujgcym do-
stawcow ustug druku wielkoformatowego
(PSPs) do inwestowania w technologie.
Analityk rynkowy z PRIMIR US stwierdza:
“Zapotrzebowanie na wyzszy poziom
ustug napedza inwestycje w szybsze urza-
dzenia drukujgce zapewniajgce natych-
miastowe schniecie wydrukéw.”*

* Badania dotyczqce druku wielkoformato-
wego - PRIMIR Wide Format Inkjet Printing
Trends, czerwiec 2015

4 | TECHNOLOGIA UVGEL
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Potrzeby
rynku

Funkcjonujgce obecnie
technologie druku wielko-
formatowego nie realizujg

wszystkich potrzeb dostaw-
cow ustug druku odnosnie
wydajnosci produkcyjnej,
jakosci uzyskiwanej przy
odpowiedniej predkosci
oraz wszechstronnej obstugi
medidw.

2.2 Ograniczenia obecnej technologii

Biorgc pod uwage aspekty, ktére sg naji-
stotniejsze z punktu widzenia klienta w
innowacjach technologicznych druku wiel-
koformatowego, Canon przeprowadzit
zaawansowane konsultacje z réznymi do-
stawcami ustug druku — matymi i duzymi
podmiotami —w Europie, USA oraz Azji.

Wszyscy korzystajg z wielu urzadzen dru-
kujacych: dziesieciu europejskich dostaw-
coOw miato od dwdch do szesciu drukarek,
13 azjatyckich dostawcéw (z Chin i Japo-
nii) wykorzystywato od trzech do 40
urzadzen; natomiast amerykanscy klienci
posiadali od czterech do14drukarek.

Celem prowadzonych badan jakosciowych
byto zrozumienie ograniczen, z jakimi styka-
ja sie ci dostawcy w codziennej dziatalnosci
oraz tego, w jaki sposdb innowacje techno-
logiczne mogtyby wspiera¢ wzrost i rozwoj
ich dziatalnosci biznesowej. Tego rodzaju
rozpoznawanie potrzeb klienta stanowi
podstawe dziatan badawczo rozwojowych
w Canon, filozofie R&D streszczajgcy sie w
hasle "Innowacje stymulowane koricowym
wynikiem".

5

Odpowiedzi ptyngce od dostawcow ustug
druku wyraznie pokazuja, ze przy dostep-
nych obecnie na rynku technologiach poja-
wia sie coraz wiekszy rozdzwiek pomiedzy
potrzebami i mozliwoscig ich realizacji.
Wiekszos$¢ produktéw, do jakich majg dzis
dostep dostawcy druku stanowig 64”
(1.6m) niskonaktadowe systemy lateksowe
i eco-solwentowe.

Zaletg tych urzadzen drukujacych sg sto-
sunkowo niskie wymagania w zakresie
poczatkowej inwestycji oraz prostota
uzytkowania.

Jednakze, majg one trzy podstawowe ogra-
niczenia, co oznacza, ze nie realizujg w petni
potrzeb, wobec ktdrych stajg dzis dostawcy
ustug druku.

Wydajnos¢ produkcyjna
4

Jakos¢ przy odpowiedniej predkosci
Wszechstronna obstuga mediow

TECHNOLOGIA UVGEL
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Potrzeby
rynku

Funkcjonujgce obecnie
technologie druku wielko-
formatowego nie realizujg

wszystkich potrzeb dostaw-
cow ustug druku odnosnie
wydajnosci produkcyjnej,
jakosci uzyskiwanej przy
odpowiedniej predkosci
oraz wszechstronnej obstugi
mediéw.

2.2.1 Wydajnos¢ produkcyjna

Prowadzone przez Canon badania jakoscio-
we wsrdd dostawcdw ustug druku wykazaty,
ze predkos¢ produkcyjna stanowi kluczowe
ograniczenie dominujacych dzis technologii
druku medidéw podawanych z roli.

W oparciu o opinie przebadanych klientow
mozna stwierdzi¢, ze 64” lateksowe oraz
eco-solwentowe urzgdzenia drukujgce do-
stepne dzis na rynku nie realizujg nalezycie
wymagan zwigzanych z obstugg wyzszych
naktadéw, w tym wzmozonego naptywu
zlecen.

Choc¢ konstruktorzy 64” lateksowych oraz
eco-solwentowych urzadzen drukujgcych
poprawili predkosci druku w nowszych
wersjach tych technologii, to wzrost pred-
kosci jest typowo przyrostowy a nie sko-
kowy, co wynika z naturalnych ograniczen
wspomnianych technologii, mianowicie:
Woysoki stopien przyrostu punktu rastro-
wego/ koalescencji 64” atramentowych
systemow lateksowych i eco-
solwentowych ogranicza ilos¢ atramentu,
jaka moze by¢ jednorazowo naniesiona na
podtoze bez wptywu na pogorszenie jako-
$ci obrazu

Oznacza to, ze 64” technologie latekso-
we i eco-solwentowe wymagajg wiekszej
liczby przebiegdw, by uzyskac pozadang
jakos¢ obrazu

Spowalnia to druk lub zmusza drukarnie
do obnizania jakosci, by zapewni¢ wyz-
szg predkosc realizacji zadania druku

64” druk lateksowy i eco-solwentowy
wymaga fazy suszenia, aby zostata odpa-
rowana woda/rozpuszczalnik

W efekcie dostawcy ustug druku korzysta-
jacy z dominujacych obecnie technologii
przyznawali, ze s3 zmuszani do odpo-
wiedniego zarzadzania waskimi gardtami
w procesie produkcyjnym. Oznacza to, ze
nie mogg aktywnie dziata¢ na rzecz
zwiekszania wolumendw i mogg niechet-
nie przyjmowac okreslone typy zadan —
szczegoblnie wysokonaktadowych zlecen,
ktére sg postrzegane przez drukarnie jako
obarczone ryzykiem naruszenia termi-
néw. Podobnie z duzg rezerwg akcepto-
wane sg zlecenia druku na nieznanych
podtozach.

6 |

Obecnie drukarnie rozwigzujg te wy-
zwania nastepujaco:

Wiele urzadzen drukujgcych

Drukarnie moga rozwigzywac problemy
zwigzane z wydajnoscig produkcyjng uru-
chamiajgc rownolegle wiele urzgdzen
drukujacych.

Podejscie to wymaga znacznej ilosci miej-
sca, zwieksza wymogi odnosnie personelu
i sprawia, ze biezgca konserwacja staje sie
bardziej ztozona. Zwiekszanie ilosci zmian
w systemie pracy to kolejne pragmatycz-
ne rozwigzanie, ale i w tym przypadku
wzrastajg koszty operatoréw.

W regionach, gdzie koszty pracy sg wyso-
kie moze to istotnie ogranicza¢ potencjat
wzrostu drukarni, gdyz witasciciele nie-
chetnie zwiekszaja liczbe statego perso-
nelu i dlatego bedg ograniczac¢ inwestycje
w technologie wymagajace stosowania
wielu urzadzen drukujgcych.

Wykorzystanie wielu drukarek czesto jest
postrzegane w kategoriach elastycznosci i
wszechstronnosci produkcyjnej. Jednakze
badania prowadzone wsrdd klientéw Ca-
non pokazujg, ze w praktyce nawet dru-
karnie posiadajace wiele urzadzen druku-
jacych typu ,rola-rola” czesto majg indy-
widualne urzadzenia skonfigurowane do
druku na najbardziej popularnych typach
mediow i niechetnie poswiecajg dodat-
kowy, nieprodukcyjny czas na przesta-
wianie sie na inny rodzaj medidw i po-
prawianie profili. W efekcie i tak nie ko-
rzystajg z potencjalnej wszechstronnosci,
nie dysponujg odpowiednio wysokg wy-
dajnoscig produkcyjng, by przyjmowacd
wieksze zlecenia, a takze nie rdznicujg
swojej oferty pod kgtem rozmaitych za-
stosowan druku.

TECHNOLOGIA UVGEL
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Potrzeby
rynku

Funkcjonujgce obecnie
technologie druku wielko-
formatowego nie realizujg

wszystkich potrzeb dostaw-
cow ustug druku odnosnie
wydajnosci produkcyjnej,
jakosci uzyskiwanej przy
odpowiedniej predkosci
oraz wszechstronnej obstugi
medidw.

Outsourcing

Zaawansowane przemystowe systemy

Innym rozwigzaniem stosowanym dzi$
przez drukarnie jest zlecanie na zewnatrz
(outsourcing) obstugi wiekszych naktadow
oraz zlecen obarczonych ryzykiem nieter-
minowej realizacji. Jednakze podejscie to
wykorzystywane jest niechetnie, gdyz po-
Swieca sie swojg marze oraz traci petng
kontrole nad jakoscia i zasadami dostar-
czania zlecenia. Wiekszo$¢ dostawcow
ustug druku woli rozszerza¢ wtasne mozli-
wosci, by samemu realizowac potrzeby
druku swoich klientow.

Wypetnianie brakujgcego potencjatu

Dzi$ nie ma zadnej technologicznej alterna-
tywy pomiedzy dwoma ekstremami wydaj-
nosci produkcyjnej i inwestycji. Istnieje istot-
na przestrzen do zagospodarowania po
$rodku, co wyraziscie wskazuje na potrzebe
wprowadzenia przetomowej nowej techno-
logii, ktéra sprosta potrzebom dostawcow
ustug druku, zapewniajac im lepszg rowno-
wage pomiedzy wydajnoscig i ponoszonymi
naktadami inwestycyjnymi.

Luka w

Inwestycja

niach

rozwigza-

Klienci poszukujgcy bardziej "przemystowych
" rozwigzan produkcyjnych mogg siegaé po
zaawansowane 3.2 metrowe systemy UV oraz
lateksowe. Technologie te oferujg wysoka
predkos¢ druku czy tez mozliwos¢ pracy w
trybie podwdjnej roli medidw, co predyspo-
nuje je do obstugi wysokonaktadowych zle-
cen. Jednakze wymagajg one znacznych inwe-
stycji kapitatowych (> 120,000 Euro), co moze
by¢ barierg dla matych i Sredniej wielkosci
ustugodawcoéw. By zainwestowac w ten ro-
dzaj urzadzen, drukarnia musi mie¢ wiary-
godne perspektywy obstugi znacznych nakta-
déw zapewniajace akceptowalny poziom zwrotu
z inwestycji (ROI).

Uzytecznosc tych systemow w niskonaktado-
wej produkcji jest w praktyce nieoptacalna.
Zajmujg one znaczng powierzchnie i jako takie
nie nadajg sie do niektdérych form dziatalnosci
biznesowej.

Lateks i UV
Duza predkosc¢
Wysokie naktady

Predkos¢

** Eco-solwent i Lateks

7
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Potrzeby
rynku

Funkcjonujace obecnie
technologie druku wielko-
formatowego nie realizujg

wszystkich potrzeb dostaw-
cow ustug druku odnosnie
wydajnosci produkcyjnej,
jakosci uzyskiwanej przy
odpowiedniej predkosci
oraz wszechstronnej obstugi
medidw.

2.2.2 Jakosé

Dostepne dzi$ technologie sprawiajg, ze
dostawca ustug druku musi szuka¢ kom-
promisowych rozwigzan, niejednokrotnie
wybierajgc pomiedzy wydajnoscig pro-
dukcyjng i jakoscig druku.

Wydruki stosowane w pomieszczeniach -
np. reklamy i materiaty POS czy tez pro-
dukty dekoracyjne takie jak tapety - pod-
legajg szczegdlnej ocenie wizualnej i wy-
magajg precyzji w odwzorowaniu obrazu,
jednolitego druku bez zadnych paséw, do-
skonatej powtarzalnosci koloru, oraz jed-
norodnosci druku w czasie oraz w przekro-
ju obstugi réznych obrazoéw, takze przy ko-
rzystaniu z wielu urzadzenie drukujacych
w kilku lokalizacjach.

Istniejgce obecnie technologie mogg za-
pewniac akceptowalng jakos$¢ w wielu za-
stosowaniach, ale tryby wyzszej jakosci
obrazu wymuszaja niezwykte spowolnie-
nie predkosci druku, co tym bardziej
uwypukla przedstawione powyzej pro-
blemy zwigzane z adekwatng wydajnoscig
produkcyjna.

Na przyktad, drukarka lateksowa wyko-
rzystywana przy produkcji przeznaczo-
nych do podswietlania paneli pracuje w
trybie najwyzszej jakosci i efektywnie za-
drukowuje jedynie okoto 6m2 w ciggu
godziny.

8

2.2.3 Wszechstronna obstuga
medidéw

Cho¢ obecnie dostawcy druku stajg przed
szansg zréznicowania swojej oferty, by
obejmowata coraz to nowe zastosowania,
to dominujgce na rynku technologie druka-
rek ograniczajg mozliwosci drukarn co do
obstugi wydrukéw do réznorodnych zasto-
sowan na jednym urzadzeniu drukujacym.

Drukarki lateksowe i eco-solwentowe sg
odpowiednie do szerokiej gamy typdéw me-
didw i zastosowan. Jednakze ich dziatanie
jest zwigzane z pewnymi ograniczeniami,
spowodowanymi zastosowaniem podwyz-
szonej temperatury do odparowywania
wody / rozpuszczalnika.

Proces odparowywania sprawia, ze techno-
logie te sg nieodpowiednie dla mediéw
wrazliwych na ciepto, co stwarza trudnosci
przy obstudze niektdrych typdw zlecen - np.
druk na folii.

W zaleznosci od zastosowan, nalezy wzigc
pod uwage takze takie wtasciwosci zadru-
kowywanej powierzchni jak odpornos¢ na
Scieranie czy tez trwatosc¢ kolorystyki przy
ekspozycji na swiatto.

TECHNOLOGIA UVGEL
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Potrzeby
rynku

Funkcjonujgce obecnie
technologie druku wielko-
formatowego nie realizujg

wszystkich potrzeb dostaw-
cow ustug druku odnosnie
wydajnosci produkcyjnej,
jakosci uzyskiwanej przy
odpowiedniej predkosci
oraz wszechstronnej obstugi
mediow.

2.3 Ewolucja i dynamika rynku

Rynek druku wielkoformatowego cechuje bardzo duza dynamika, powigzana gtdwnie z
branzg detaliczng i reklamowa, a tgczne obstugiwane naktady z kazdym rokiem sg coraz

wyzsze.

Czynnikami stymulujgcymi ten wzrost jest zardwno zmieniajacy sie charakter dziatan
marketingowych, jak réwniez zwiekszanie sie liczby nowych zastosowan druku i state
poszukiwanie obszaréw, w jakich mozna go efektywnie wykorzystac.

NOwY
Marketing

Ukierunkowany
marketing

Kampanie "Just-in-time"
Personalizacja

NOWE

zastosowania Swydruki specjalne
Tekstylia i oznakowania
Tapety

. Dodatkowe zastosowania 35%
. Rozszerzenie produkcji 36%

- Obnizka kosztow 13%

- Wymiana sprzetu 16%

Czynniki decydujace o inwestycjach w cyfrowe urzadzenia do obstugi wielkoformatowego druku

2.4 Rynek materiatdow wystroju wnetrz

W odpowiedzi na dominujacy obecnie w kulturze trend indywidualizacji i masowej per-
sonalizacji technologia druku wielkoformatowego jest coraz czedciej wykorzystywana
takze w innych obszarach niz tradycyjny druk reklamowy i produkcja oznakowan i mate-
riatdw ekspozycyjnych. Zaréwno biznesowe, jak i mieszkalne wnetrza podlegaja co raz
bardziej indywidualnej aranzacji takze poprzez stosowanie cyfrowego druku.

Rynek materiatéw dekoracji wnetrz stawia dodatkowe wymagania przed drukarniami.
Niezwykle istotne jest tu Sciste zachowanie rozmiaru i spdjnosci kolorystycznej na po-
szczegblnych panelach tapety produkowanych w jednym cyklu produkcyjnym, a takze
zachowanie powtarzalnosci kolorow podczas produkcji realizowanych w dtuzszej per-

spektywie czasowej.

9
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Potrzeby
rynku

Funkcjonujgce obecnie
technologie druku wielko-
formatowego nie realizujg

wszystkich potrzeb dostaw-
cow ustug druku odnosnie
wydajnosci produkcyjnej,
jakosci uzyskiwanej przy
odpowiedniej predkosci
oraz wszechstronnej obstugi
mediow.

2.5 Whnioski

Dominujgce obecnie technologie majg swoje indywidualne zalety, ale stwarzaja tez
przedstawione powyzej ograniczenia.

Dostawcy ustug druku poszukujgcy optymalnego potaczenia wydajnosci produkcyjnej, ja-
kosci i wszechstronnej obstugi medidéw - czyli mozliwosci stosowania sprzetu w rézno-
rodnych zastosowaniach - nie moga dzi$ siegna¢ po jeden kompleksowy system. Obecna na
rynku oferta sprawia, ze dostawca ustug druku musi wybieraé, ktdre atrybuty sprzetu sg dla
niego istotniejsze, gdyz np. wysoka jakos$¢ uzyskuje sie zazwyczaj kosztem wysokiej wydajno-
Sci produkcyjne;j.

Wydajnos¢ produkcyjna stanowi jeden z gtéwnych czynnikdéw warunkujgcych moz-
liwos¢ zwiekszania skali biznesu w przypadku matych i sredniej wielkosci dostawcéw
ustug druku.

Kluczowa dla lateksowej i eco-solwentowe] technologii wtasciwos¢ zwigzana z koniecznoscig
odparowywania substancji rozpuszczajacej barwnik sprawia, ze mimo statych wysitkéw ze-
spotéw R&D, coraz trudniej jest spetnia¢ rosngce wymagania drukarni w zakresie zwieksza-
nia wydajnosci produkcyjne;j.

Wszystko to sprawia, ze pojawia sie miejsce na przetomowg innowacje na rynku obstugi
wielkoformatowych drukéw na mediach podawanych z roli, rozwigzanie, ktdre bedzie
dostosowane do wymagan klientdw nie tylko w zakresie wydajnosci, lecz takze jakosci

i wszechstronnosci zastosowan.

10 | TECHNOLOGIA UVGEL
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Wprowadzenie
technologii
UVgel

Technologia UVgel dosko-
nale tgczy najlepsze cechy
trzech réznych srodowisk
druku: rozlegtg game kolo-
rystyczng i odpornosc na
Swiatto atramentdéw eco-
solwentowych, mozliwosé
stosowania we wnetrzach i
krotki czas schniecia atra-
mentdéw lateksowych oraz
wydajnos¢ produkcyjng i
niskotemperaturowy proces
wtasciwy dla druku UV.

Wstep

Majac zdefiniowane wyzwania i cele
technologiczne, Canon przystapit do
stworzenia bardziej kompleksowego roz-
wigzania, ktére sprawitoby, ze dostawcy
ustug druku nie musieliby siega¢ po kom-
promisowe rozwigzania oferowane dzi$
przez technologie lateksowg, eco-
solwentowg czy tez konwencjonalng
technologie UV.

Celem Canon stato sie opracowanie tech-
nologii, ktéra oferowataby:

- Przemystowa predkosc¢ i kompleksowg
wydajnos¢ produkcyjng dla obstugi ro-
snacych naktaddw i szybkiej realizacji
zadan.

- Wysokg jakos$¢ obrazu odpowiednig
dla szerokiej gamy zastosowan tacznie
z wymagajgcymi aplikacjami do stoso-
wania w pomieszczeniach , np. dekora-
cje i wystrdj wnetrz.

Eco - Solvent

gama kolorystyczna
odpornosé na Swiatto

Gama kolorystyczna,

odpornos¢ wydruku
na dziatanie swiatta

zastosowania w
pomieszczeniach
btyskawiczne
schniecie

Technologia

- Maksymalng wszechstronnos¢ przy ob-
studze medidow, by dostawca druku mogt
realizowac zréznicowane zadania na jed-
nym urzadzeniu.

Canon skupit sie takze na kwestii ogdl-
nych kosztéw posiadania (TCO), aby za-
pewni¢ dostawcom ustug druku szybki
zwrot inwestycji kapitatowej oraz niskie
koszty biezgcej obstugi.

W rezultacie powstata technologia UVgel
oraz seria Canon Colorado — pierwsza
rodzina drukarek dysponujgca technologia
UVgel.

Lateks uv

Wydajnosé
produkcyjna, niska
temperatura obstugi

Zastosowania w
pomieszczeniach,
natychmiastowe
schniecie

UVgel

Wydajnos¢ produkcyjna
dziatlanie w najnizszej temperaturze

11
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Wprowadzenie
technologii

UVgel

Technologia UVgel obejmuje
szereg specjalnie opracowa-
nych elementdw, ktore
wspotdziatajac ze sobg two-
rzg proces zapewniajacy
zalety dominujgcych dzi$
technologii druku, rozwigza-
nie eliminujgce niedogodno-
$ci i ograniczenia dotychcza-
sowych rozwigzan.

3.1 Coto jest technologia Canon UVgel?

Technologia UVgel obejmuje szereg spe-
cjalnie opracowanych elementéw, ktére
wspotdziatajgc ze sobg tworzg proces za-
pewniajgcy zalety dominujgcych dzis
technologii druku, rozwigzanie eliminu-
jgce niedogodnosci i ograniczenia, o ja-
kich pisaliSmy w poprzednich sekcjach.

Piezo-elektryczna gtowica druku-
jaca UVgel, ze zautomatyzowang
kompensacjg niedziatajgcych dysz)

- Atrament UVgel
- Nisko-temperaturowa ptyta mediow i
koncepcja utwardzania swiattem LED

Kluczowym elementem technologii
UVgel jest atrament majacy postac zelu
oraz zasada jego utwardzania w Swietle
uVv.

Y

media

»

W uproszczeniu poszczegolne etapy druku
w technologii UVgel przedstawiajg sie na-

stepujaco:

Wewnatrz gtowicy drukujgcej atrament
UVgel zmienia sie z postaci zelowej na
forme ciekts.

Ptytka z kontrolowang temperaturg
utrzymuje podtoze w statej temperatu-

rze 289C niezaleznie od warunkdw oto-
czenia.

Po zetknieciu z mediami ciekty atra-
ment natychmiast powraca do postaci
zelu.

W stanie zelu krople atramentu na-
tychmiast przywierajg do podtoza, w
czym pomaga proces wstepnego
utwardzania LED.

Petne utwardzanie $wiattem LED ma
miejsce na pdzniejszym etapie, gdy
pas obrazu jest juz w petni uformo-
wany i zel jest naniesiony na media.

utwardzony
atrament

Ptyta z kontrolowang temperaturg

12
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Wprowadzenie
technologii

UVgel

Rezultatem stosowania
technologii UVgel jest wyso-
ka jakos¢ druku uzyskiwana
dzieki optymalnej kontroli
przyrostu punktu rastrowe-
go przy predkosci produk-
cyjnej; dzieki mozliwosci
btyszczacego lub matowego
wykonczenia powierzchni
bez potrzeby zmiany atra-
mentu. Wydruki UVgel sg
bardzo wytrzymate i nie-
jednokrotnie laminacja nie
jest potrzebna. Jesli druk
ma by¢ laminowany, moz-
na to zrobi¢ natychmiast,
gdyz wydruki od razu sg
suche.

3.2 Kluczowe zalety procesu UVgel

Majacy postac zelu atrament umozliwia
realizacje tego innowacyjnego procesu z
natychmiastowym schnieciem wg zasady
"drukuj i utwardzaj". Technologia UVgel
zapewnia wzrost wydajnosci produkcyjnej
oraz wysoka jakosé obrazu:

- Utrwalajacy sie, nanoszony na media

w postaci kropli zelowy atrament nie pod-
lega koalescencji (taczeniu sie) pomiedzy
poszczegdlnymi kroplami, co zapewnia
optymalng kontrole nad poszczegdlnymi
punktami druku, a w szczegdlnosci proces
nie jest podatny na tzw. przyrost punktu
rastrowego - zjawisko niekorzystne dla ja-
kosci obrazu.

- Dzieki kontrolowaniu przyrostu punktu
rastrowego, w mniejszej liczbie przebie-
gébw mozna natozy¢ znacznie wiecej
atramentu, co poprawia predkosé pracy
urzadzenia.

- Kontrolowany i stabilny przyrost punktu
rastrowego zwigzany z zelowg postacia
atramentu sprawia, ze druk nie jest tak
wrazliwy na warunki otoczenia i zapewnia
jednolitos¢ w odwzorowaniu kolorystyki i
powtarzalnos¢ uzyskiwanych barw.

- Atrament UVgel umozliwia oddzielenie
procesu tworzenia obrazu (nanoszenie
atramentu na media) od procesu utrwala-
nia (utwardzanie warstwy atramentu przed
potozeniem kolejnej warstwy). Pozwala to
na ksztattowanie rodzaju wykonczenia po-
wierzchni i wybor pomiedzy opcjg matowa
lub btyszczaca.

Dzieki wyeliminowaniu potrzeby natych-
miastowego utwardzania, znacznie wzra-
sta wydajnos$¢ produkcyjna w porédwnaniu
do konwencjonalnych systemoéw UV bo-
wiem utwardzanie nie ogranicza juz pred-
kosci drukowania.

- Wydruki sg natychmiast suche, nie wy-
magajg procesu suszenia, ktéry odparo-
wuje rozpuszczalnik.

- Wydruki sg odporne na czynniki ze-
wnetrzne, co w wiekszosci zastosowan
eliminuje potrzebe dodatkowej laminacji.

- Wydruki UVgel spetniajg restrykcyjne
miedzynarodowe normy w zakresie higie-
ny i ochrony zdrowia, jak np.
GREENGUARD GOLD, AgBB czy tez Type Il.
Co istotne sg takze bezzapachowe.

Koncepcje gtowicy drukujgcej, atramentu,
ptyty z kontrolowang temperaturg oraz
sposdb utwardzania opracowano w opar-
ciu o wiasne technologie Canon. taczac
wspomniane elementy, stworzono techno-
logie UVgel stanowiaca unikalne i nowa-
torskie rozwigzanie na rynku wielkoforma-
towego druku.

W efekcie uzyskanych zalet technologia UVgel i rodzina urzadzen drukujacych Colorado
szybko zdobywa udziat w rynku. Wprowadzone rozwigzania stanowig odpowiedz na domi-
nujace obecnie trendy zapewniajgc wysoko wydajny druk przy przystepnym poziomie in-
westycji. Konstrukcja opracowanych produktéw skupia sie na uzyskaniu wysokiej wy-
dajnosci produkcyjnej oraz zapewnieniu szerokiej gamy zastosowan w oparciu o

sprawdzone technologie.

13
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Wprowadzenie
technologii
UVgel

Technologia UVgel oddzie-
la wtasciwy druk od proce-
su utrwalania obrazu. Po-
zwala to na ksztattowanie
rodzaju wykornczenia po-
wierzchni i wybér pomie-
dzy opcjg matowa lub
btyszczaca.

3.3 Czym UVgel rézni sie od tradycyjnego atramentu UV?

Cho¢ wprowadzane rozwigzanie oparte
jest na zasadzie utwardzania atramentu
promieniami UV, to gtdwne niedogod-
nosci tradycyjnego druku UV nie odno-
szg sie do technologii UVgel.

Tradycyjny druk UV tworzy nieréwng po-
wierzchnie, co wynika z indywidualnego
utrwalania wielu nanoszonych warstw
atramentu, czego efektem jest "reliefowa’
struktura powierzchni.

Atrament UVgel

W przeciwienstwie do tego system
utwardzania LED UV stosowany w tech-
nologii UVgel przesuwa sie niezaleznie od
karetki z gtowicg drukujgca. Oznacza to,
ze atrament UVgel nie jest utwardzany az
do naniesienia catego obrazu, dzieki cze-
mu poszczegdlne krople atramentu maja
szanse odpowiednio osigs¢. Tworzy sie w
ten sposéb bardziej ptaska i gtadka po-
wierzchnia idealnie dostosowana do
ewentualnej laminacji.

Tradycyjny atrament UV

14
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Wprowadzenie
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FLXfinish jest unikalng
technologia, ktéra umozli-
wia drukowanie btyszcza-
cych i matowych wydru-
kow bez potrzeby zmiany
atramentu czy tez mediow.

3.4 FLXfinish: jedna drukarka, dwa rodzaje wykonczenia

powierzchni

Opcja FLXfinish urzadzen drukujacych Colorado 1650 sprawia, ze mozna realizo-

wac btyszczace i matowe wydruki. Pozwala na to jeden system drukujgcy, w kto-
rym nie trzeba dodatkowo zmienia¢ atramentu czy medidow, by uzyskac¢ inny spo-
s6b wykonczenia powierzchni.

Rodzina urzadzen drukujgcych Colorado dysponuje dwiema odrebnymi karetka-
mi:

1. Karetka gtowicy drukujacej

2. Karetka utrwalania

Kazda z tych karetek porusza sie po wtasnej oddzielnej belce. Niezadrukowane
media s3 transportowane najpierw pod gtowice drukujgcg. Po naniesieniu obrazu
na media, wilgotne media przechodza pod karetkg utrwalajaca, ktéra zlokalizo-
wana okoto 30 cm za belka z karetka gtowicy drukujgcej. Podczas fazy utrwalania
(utwardzania) druku, wyglad zadrukowanej powierzchni mozna ksztattowac¢ uzy-
skujac jej btyszczace lub matowe wykoriczenie.
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Wprowadzenie
technologii
UVgel

FLXfinish jest unikalng
technologia, ktéra umozli-
wia drukowanie btyszcza-
cych i matowych wydru-
kéw bez potrzeby zmiany
atramentu czy tez medidow.

Tworzenie blyszczacego wykonczenia
Btysk
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Najpierw media sg transportowane pod karetke gtowicy drukujacej, gdzie atra-
ment jest nanoszony na media i tworzony jest obraz. Na tym etapie energia
utwardzania nie siega jeszcze atramentu. Obraz jest catkowicie tworzony, ale po-
zostaje jeszcze w stanie nieutwardzonym.

Choc¢ atrament nie jest jeszcze eksponowany na energie utwardzania wydruku,
tworzony jest juz obraz z petnym nasyceniem, ze wszelkimi szczegdtami i z petng
ostroscig. W zwigzku z tym, ze atrament jest w stanie zelowym nie sptywa po
mediach ani nie miesza sie miedzy sobg. Moze sie natomiast powstaé warstwa
atramentu, tworzgca gtadka, charakteryzujacga sie potyskiem powierzchnie.

Do czasu, gdy obraz dojdzie do belki utrwalania wilgotna warstwa atramentu jest
catkowicie utwardzona energig diod LED emitujgcych swiatto UV.

Tworzenie matowego wykonczenia
Mat
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Podobnie jak w przypadku tworzenia btyszczgcego wydruku niezadrukowane
media s3 transportowane pod karetke gtowicy drukujacej, gdzie kropelki zelowe-
go atramentu sg wystrzeliwane z gtowicy na podtoze. W przeciwienstwie do try-
bu druku btyszczgcego wilgotna warstwa atramentu jest natychmiast naswietla-
na niewielkg porcja swiatta UV emitowanego przez diody LED.

Ta niewielka dawka swiatta UV natychmiast powstrzymuje dalsze osiadanie
atramentu po tym, jak kropla zelu trafi na media. Zachowywany jest w ten spo-
sob ksztatt kropli i powstaje rowne wprawdzie, ale matowe wykonczenie po-
wierzchni.
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Wprowadzenie
technologii
UVgel

FLXfinish jest unikalng
technologia, ktéra umozli-
wia drukowanie btyszczg-
cych i matowych wydru-
kéw bez potrzeby zmiany
atramentu czy tez medidw.

W przeciwienstwie do tradycyjnych atramentéw UV matowe wykornczenie tworzone
przez atrament UVgel ma gtadkg miekka fakture. Zelowy stan kropli atramentu pozwa-
la na jego lepsze nanoszenie przy projektach ,,3D” z warstwowym nanoszeniem atra-
mentu. W przeciwienstwie do tradycyjnych ciektych atramentéw UV nie ma proble-
mow z niepozgdang szorstkoscig powierzchni czy ,,migotliwg” faktura.

—

Uzyskiwanie zaréwno btyszczacego, jak i matowego wykonczenia w oparciu o ten sam zestaw atra-
mentow, niezaleznie od struktury medidw - to jedna z unikalnych wiasciwosci tej technologii.

Nalezy tez podkresli¢, ze mozliwos$¢ utwardzenia kropelek atramentowego zelu na-
tychmiast po naniesieniu ich na media pozwala drukowac na bardzo szerokiej gamie
medidw — tgcznie z porowatymi i absorpcyjnymi podtozami — w tym na materiatach
tekstylnych i na niepowlekanym papierze.
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W technologii UVgel przyrost
punktu rastrowego jest pre-
cyzyjnie kontrolowany, co
oznhacza, ze wystarcza mniej-
sza liczba przebiegoéw, by
nanie$¢ obraz na media.
Skraca sie w ten sposodb czas
druku. Dodatkowo funkcje
inteligentnej automatyzacji
czas gotowosci drukarki do
realizacji prac i minimalizuja
interwencje ze strony opera-
tora.. Wydruki UVgel mozna
dalej przetwarzac natych-
miast po wydrukowaniu.

3.5 Jak technologia UVgel wptywa na predkos¢ druku

i 0gblng wydajnos¢ produkcyjng?

Technologia UVgel jest catkowicie odmienna
od technologii opartych na atramencie wy-
magajgcym odparowywania rozpuszczalnika
(eco-solwent) czy wody (lateks).

Atrament UVgel przywiera do podfoza w
zwigzku z wtasciwosciami samego zelu, czyli
postaci pod jakg wystepuje atrament.

Kazda kropelka atramentu UVgel po nanie-
sieniu na media natychmiast przywiera do
ich powierzchni. Jest ona juz wéwczas na ty-
le "przytwierdzona" do podtoza, ze mozna
precyzyjnie kontrolowac tzw. przyrost punk-
tu rastrowego.

Jest to catkowicie odmienne od technologii
atramentdéw opartych na odparowywanych
rozpuszczalnikach czy wodzie, gdzie krople
atramentu w naturalny sposéb rozptywaja
sie po mediach, rosnie ich rozmiar i w nie-
kontrolowanej formie nastepuje koalescen-
cja z sgsiednimi kroplami, az do odparowa-
nia wody lub innego rozpuszczalnika.

W efekcie, technologie oparte na odparo-
wywaniu — np. 64-calowe drukarki lateksowe i
eco-solwentowe — wyrdzniajg sie znacznym,
niekontrolowanym przyrostem wielkosci
punktu na mediach.

18

Aby przezwyciezy¢ te wiasciwosci ciektych
atramentéw, nalezy stopniowo tworzy¢ dru-
kowany obraz w wielu przebiegach, by zmi-
nimalizowac efekt koalescencji atramentu.
Ma to istotny wptyw na wydajnos¢ produk-
cyjng w trybach wysokiej jakosci obrazu.

Naturalng wtasciwoscia technologii UVgel
jest bezprecedensowa kontrola nad przy-
rostem punktu rastrowego czy tez koale-
scencjg atramentu w fazie pomiedzy jego
wystrzeleniem a utwardzeniem.

Dlatego tez przy technologii UVgel moz-
na naktada¢ odpowiednig ilos¢ atramen-
tu w mniejszej liczbie przebiegdéw, co
skraca czas realizacji catego wydruku.

TECHNOLOGIA UVGEL
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Wprowadzenie
technologii
UVgel

W technologii UVgel przyrost
punktu rastrowego jest pre-
cyzyjnie kontrolowany, co
oznhacza, ze wystarcza mniej-
sza liczba przebiegoéw, by
nanie$¢ obraz na media.
Skraca sie w ten sposodb czas
druku. Dodatkowo funkcje
inteligentnej automatyzacji
czas gotowosci drukarki do
realizacji prac i minimalizuja
interwencje ze strony opera-
tora.. Wydruki UVgel mozna
dalej przetwarzac natych-
miast po wydrukowaniu.

Wizualizacja zredukowanego przyrostu punktu rastrowego /koalescencji przy technologii

UVgel wzgledem technologii wykorzystujacych odparowywanie rozpuszczalnika i wody

Ponizszy diagram pokazuje réznice w jakosci druku pomiedzy atramentami opartymi na
odparowywaniu rozpuszczalnika czy wody a technologia UVgel.

Eco - solwent, lateks

M

Atrament ptynie az wyschnie

Niekontrolowany przyrost punktu rastrowego

UVgel

Odrebne krople na mediach
Natychmiastowe wysychanie

i koalescencja

Proces odparowywania (64” lateks/eco-
solwent)

Atrament UVgel

Mozna dostrzec, jak natychmiast po naniesie-
niu na podtoze drukowe krople tych atramen-
téw zaczynaja natychmiast rosngc. Atrament
rozprzestrzenia sie po powierzchni mediéw, co
skutkuje niekontrolowanym przyrostem punk-
tu rastrowego i niepozadang koalescencjg kro-
pli atramentu. Wizualnie obszar druku charak-
teryzuje sie stabg ostroscig, niewtasciwymi od-
stepami i naktadajgcymi sie kropelkami atra-
mentu, co tgcznie przektada sie na obnizenie
jakosci druku.

Ograniczenia tego typu atramentéw uwidacz-
niaja sie jeszcze bardziej przy wyzszych pred-
kosciach druku oraz na mediach o wyzszym
wspotczynniku absorpcji.

19 |

Krople atramentu UVgel nanoszone s3 na
media i w zetknieciu z podtozem o kon-
trolowanej temperaturze natychmiast
przybierajg forme zelu, co zapobiega nie-
kontrolowanemu przyrostowi punktu ra-
strowego i niezamierzonej koalescencji
kropli. Atrament efektywnie przywiera do
medidw kropla po kropli zapewniajac
bardziej precyzyjne krycie powierzchni i
rozmieszczenie kropli. Rezultatem jest
lepsza jakos¢ wydruku w poréwnaniu z
technologiami opartymi na atramentach
wymagajacych odparowywania rozpusz-
czalnika i wody.
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Wprowadzenie
technologii
UVgel

W technologii UVgel przyrost
punktu rastrowego jest pre-
cyzyjnie kontrolowany, co
oznacza, ze wystarcza mniej-
sza liczba przebiegow, by
nanie$¢ obraz na media.
Skraca sie w ten sposdb czas
druku. Dodatkowo funkcje
inteligentnej automatyzacji
czas gotowosci drukarki do
realizacji prac i minimalizujg
interwencje ze strony opera-
tora.. Wydruki UVgel mozna
dalej przetwarzac natych-
miast po wydrukowaniu.

Inne cechy nowego rozwigzania takze po-
zytywnie wptywajg na kompleksowo ro-
zumiang wydajnos¢ produkceyjng, ktora
przewyzsza mozliwosci obecnych techno-
logii.

Automatyczna konserwacja

Automatyczna konserwacja zespotéw robo-
czych sprawia, ze drukarka stale znajduje
sie w optymalnym stanie, by maksymalnie
wykorzystac czas gotowosci do realizacji
zadan . Caty proces jest zautomatyzowany i
wymaga jedynie minimum interwencji ze
strony operatora.

Uzupetnianie atramentu w trakcie realizacji
druku

Gdy zachodzi potrzeba uzupetnienia
atramentu, mozna to wygodnie wykonac
w trakcie realizacji drukowania. Drukarki
Colorado posiadajg duze zasobniki atra-
mentu, ktére mozna uzupetnia¢ podczas
drukowania. Zielona lampka wskaznika
informuje kiedy nalezy wymieni¢ jeden
lub wszystkie atramenty UVgel. Mozli-
wos¢ uzupetniania atramentéw podczas
drukowania oznacza, ze uzytkownik nie
jest narazony na dodatkowe przestoje.
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Natychmiastowa gotowos¢ do dalszego
przetwarzania

Wykonane w technologii UVgel wydruki sg
natychmiast suche i utwardzone, dzieki
czemu mozna je od razu dalej przetwarzaé
i laminowad. Jest to kolejny element
wptywajgcy na zwiekszenie ogdlnej wy-
dajnosci produkcyjnej.

| TECHNOLOGIA UVGEL
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Zelowe wiasciwosci atramen-
tu UVgel — natychmiast przy-
wiera on do podtoza zapew-
niajgc kontrolowany przyrost
punktu rastrowego. Zapewnia
to doskonatg geometrie
punktu dajac jednolicie wyz-
szg jakos¢ druku. Opracowa-
ne przez nas atramenty UVgel
oferujg szerszg game kolory-
styczna. System stale mierzy
sprawnosc¢ dysz, by optymali-
zowac druk Unikalna techno-
logia FLXfinish umozliwia
uzyskiwanie matowej lub
btyszczacej powierzchni.

3.6 Jak technologia UVgel wptywa na jako$¢ druku?

Jakos$¢ druku jest rezultatem wielu wpty-
wajacych na siebie parametréow takich
jak:

- objetos¢ kropli atramentu

- przyrost punktu rastrowego po nanie-
sieniu na media

- koalescencja z sgsiadujgcymi kroplami

- rozdzielczos¢

- precyzja w rozmieszczaniu kropli

- liczba koloréw atramentu

- liczba przebiegdéw druku

- grubos$¢ warstwy atramentu

- zastosowane media

- zarzadzanie kolorem

Wiele z tych aspektow zwigzanych jest
bezposrednio z charakterystykg systemu
piezo-elektrycznej gtowicy drukujgcej
(np. natywna rozdzielczo$¢, precyzja
rozmieszczania kropli, kontrola nad obje-
toscig kropli, liczba koloréow atramentu,
itp.).

Jednakze przy ocenie jakosci druku w wa-
runkach rzeczywistych, determinujgcym
czynnikiem jest to, jak po powierzchni me-
diow formuje sie finalna warstwa atramen-
tu.
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Kontrolowany przyrost punktu rastrowego

Zalezno$¢ pomiedzy tym jak atrament jest
wystrzeliwany oraz powstajaca warstwa
atramentu na mediach w ogromnej mierze
zalezy od stosowanej technologii. Zelowe
wtasciwosci atramentu UVgel - fakt, ze na-
tychmiast przywiera on do podtozona z kon-
trolowanym przyrostem punktu - skutkuje
doskonalszg geometrig kropli, przyczyniajac
sie do wyzszej jakosci wydrukdéw, niezaleznie
od stosowanych mediow. Poprzez kontrole
przyrostu punktu rastrowego, technika Ca-
non UVgel zapewnia tez doskonaty poziom
spéjnosci kolorystycznej na catym obszarze
wydruku oraz na poszczegdlnych realizowa-
nych wydrukach (patrz

strona 28).

Rozszerzona gama kolorystyczna

Atrament UVgel zostat specjalnie opracowa-
ny, by zapewnic szerszg game kolorystyczng
wykraczajgcg poza mozliwosci obecnych

technologii wielkoformatowego druku z roli.

TECHNOLOGIA UVGEL
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Zelowe wtaséciwosci atramen-
tu UVgel — natychmiast przy-
wiera on do podtoza zapew-
niajac kontrolowany przyrost
punktu rastrowego. Zapewnia
to doskonatg geometrie
punktu dajac jednolicie wyz-
szg jakos¢ druku. Opracowa-
ne przez nas atramenty UVgel
oferujg szerszg game kolory-
styczng. System stale mierzy
sprawnosc¢ dysz, by optymali-
zowac druk Unikalna techno-
logia FLXfinish umozliwia
uzyskiwanie matowej lub
btyszczacej powierzchni.

Kontrolowana faktura powierzchni: potysk

Zelowa postaé atramentu oznacza, ze kazdy
punkt ma bardziej ptaski profil w stosunku
do innych technologii korzystajgcych z
utwardzania UV. W potgczeniu z odrebnym
procesem utwardzania Swiattem LED, wy-
druki realizowane w oparciu o UVgel majg
gtadka, pozbawiong dodatkowej struktury
powierzchnie zapewniajac bogate wizualnie,
btyszczace wydruki bez potrzeby stosowania
laminacji.

Kontrolowana faktura powierzchni: mat

UVgel z technologig FLXfinish wykorzystuje
podzielong na etapy technologie utwardza-
nia, co pozwala na tworzenie wydrukéw o
zrbwnowazonej aksamitnej fakturze. Powsta-
jgce wydruki sg matowe bez zadnych niepo-
zadanych przebtyskéw czy ISnigcych miejsc i
to niezaleznie od stosowanych mediéw. Roz-
wigzanie to jest idealne dla wydrukdéw stoso-
wanych w pomieszczeniach i moze by¢ apli-
kowane na bardzo szerokiej palecie mediow.

Zarzadzanie sprawnoscia dysz

Dla zachowania wydajnosci i jakosci druku
atramentowego state zarzadzanie sprawno-
$cig pracy dysz jest kluczowe. Czasowo nie-
dziatajace dysze przy druku atramentowym
to znany problem. Moze go powodowac np.
kurz a skutkuje on pojawianiem sie biatych
linii w miejscu zablokowanej dyszy, ktdra nie
wystrzeliwuje atramentu. Na btedy tego ty-
pu podatne sg szczegdlnie systemy eco-
solwentowe.

Technologia UVgel korzysta z automatycz-
nej kompensacji zablokowanych dysz,
funkgcji, ktéra uaktywnia sie w trakcie dru-
kowania (technologia PAINT — Piezo-
akustyczna zintegrowana technologia
dysz). Stan dysz w gtowicy drukujgcej jest
stale monitorowany akustycznie (po-
przez wysytanie matych elektroakustycz-
nych impulséw poprzez kazdg dysze

i odstuchiwanie przerwanego ‘echa’).
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Monitorowanie realizowane jest bez po-
trzeby wystrzeliwania kropli, co eliminuje
zuzycie atramentu zwigzane z funkcja
sprawdzania dysz.

Gdy wykryta zostanie nieprawidtowo funk-
cjonujaca dysza, jest ona czasowo wytgcza-
na, a jej funkcje przejmujg sgsiadujgce dy-
sze. Caty proces jest w petni zautomatyzo-
wany i nie wymaga zadnej interwencji ze
strony operatora

Kontrola kroku przesuwu mediéow

Niezaleznie od tego, ze urzgdzenia druku-
jace Colorado zbudowano z myslg o nie-
zawodnej obstudze medidw dysponujg
one systemem automatycznej kontroli
kroku przesuwu medidw, co zapobiega
mozliwosci powstania tzw. efektu pasow.
Modut optyczny odczytuje niemal niewi-
doczne znaki znajdujgce sie na marginesie
wydruku i stale wysyta informacje zwrot-
ng do systemu sterujgcego przesuwem
mediéw, co zapewnia ptynny i niezakto-
cony druk.

TECHNOLOGIA UVGEL
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Druk UVgel wykorzystuje
niskotemperaturowy proces
co pozwala na drukowanie na
szerokiej gamie mediéw
wrazliwych na podwyzszone
temperatury, a takze na efek-
tywnych kosztowo bardzo
cienkich mediach. Wydruki
UVgel zachowujg stabilnos¢
wymiarow, gdyz nie zawierajg
wody. Sg one takze trwate i
nadaja sie do outdoorowych
zastosowan. Atramenty
UVgel 460 s3 na tyle elastycz-
ne, ze wykonane z ich uzy-
ciem wydruki mozna monto-
wac na krzywiznach i krawe-
dziach. Technologia FLXfinish
umozliwia uzyskiwanie btysz-
czgcego lub matowego wy-
konczenia powierzchni, a
takze dobrg jakos¢ druku na
porowatych mediach. Warto
tez podkresli¢, ze atramenty
UVgel maja certyfikaty do-
puszczajace je do stosowania
W pomieszczeniach.

* Temperatura ptyty moze by¢
regulowana przez operatora
wzgledem temperatury domysi-
nej, jesli jest to korzystne dla
okreslonych zastosowari lub
szczegdlnego typu mediow.

3.7 Jak technologia UVgel wptywa na wszechstronnos¢

zastosowan?

Niskotemperaturowy proces

Zredukowana zawartos¢ wody

Technologia UVgel jest procesem niskotem-
peraturowym. Krople atramentu UVgel sg
umieszczane na podtozu drukowym przy
temperaturze 28°C*, ktorg kontroluje ptyta,
po jakiej przesuwaja sie media.

Ponadto, technologia UVgel wykorzystuje utwar-
dzanie lampami LED, a do suszenia wydruku nie
jest potrzebne ciepto; po utwardzeniu atrament i
wydruk sg natychmiast suche. Dzieki temu przy
technologii UVgel znieksztatcenie mediow nie
wystepuje i to nawet przy drukowaniu na wrazli-
wym na podwyzszong temperature podfozu.

Nadmienmy, ze technologie oparte na odpa-
rowywaniu wody mogg nagrzewa¢ media na-
wet do temperatury 100°C, co prowadzi do
deformacji i odksztatcania mediow.

Ta zasadnicza réznica sprawia, ze technologia
UVgel doskonale sprawdza sie w zastosowa-
niach wymagajgcych wysokiej precyzji geome-
trycznej, np. przy produkcji tapet sciennych.
Pasuje ona takze do niskobudzetowych zasto-
sowan, np. druku na cienkich mediach.
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Atrament UVgel nie zawiera wody.

W poréwnaniu z innymi technologiami zapewnia
to lepsze utrzymywanie wymiaréw wydruku i
eliminuje problemy zwigzane z "puchnieciem"
mediéw.

Ze wzgledu na doskonaty interakcje z réznymi pod-
tozami, tagcznie z mediami wrazliwymi na podwyz-
szong temperature, UVgel znajduje zastosowanie w
niezwykle szerokiej gamie produktéw drukarskich
uzytkowanych w pomieszczeniach i na zewnatrz.

Trwatosé

Elementem, ktéry zwieksza przydatnosc techno-
logii UVgel do realizacji drukéw, jakie bedg sto-
sowane poza pomieszczeniami jest wysoka trwa-
tos$¢ obrazu utwardzanego w swietle lamp LED.
Finalne wydruki zapewniajg wyzszg niz obecnie
technologie odpornos¢ na dziatanie promieni UV
(czyli naturalne oswietlenie w plenerze), sg od-
porne na zarysowania oraz mozna je myc¢ czy tez
szorowac.

Elastycznosé

Poza wyjatkowg odpornoscig mechaniczng i
chemiczng atramenty UVgel 460 s3 na tyle ela-
styczne, ze wykonane z ich uzyciem wydruki
mozna montowac na krzywiznach i krawedziach.

Technologia FLXfinish

Wraz z mozliwoscig wybierania pomiedzy btysz-
czacym i aksamitnie matowym wykonczeniem
drukowanej powierzchni urzadzenie drukujace
Colorado 1650 pozwala na realizacje zréznico-
wanych prac bez potrzeby wy.

| TECHNOLOGIA UVGEL
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Druk UVgel wykorzystuje
niskotemperaturowy proces

. Porowate media
co pozwala na drukowanie na

szerokiej gamie mediow Opracowana technologia pozwala takze na realizacje druku na porowatych mediach jak np. na materiatach
wrazliwych na podwyzszone tekstylnych oraz niepowlekanych papierach czy tez na podtozu typu Tyvek.
temperatury, a takze na efek-
tywnych kosztowo bardzo
cienkich mediach. Wydruki Brak nieprzyjemnego zapachu
UVgel zachowujg stabilnos¢
wymiarow, gdyz nie zawierajg
wody. Sg one takze trwate i
nadaja sie do outdoorowych
zastosowan. Atramenty
UVgel 460 s3 na tyle elastycz-
ne, ze wykonane z ich uzy-
ciem wydruki mozna monto-

wac na krzywiznach i krawe-
dziach. Technologia FLXfinish OBECNE TECHNOLOGIE
umozliwia uzyskiwanie btysz-
czgcego lub matowego wy-
konczenia powierzchni, a
takze dobrg jakos¢ druku na
porowatych mediach. Warto
tez podkresli¢, ze atramenty
UVgel maja certyfikaty do-
puszczajgce je do stosowania
W pomieszczeniach.

Technologia UVgel zostata tak opracowana, ze atrament nie emituje zadnych nieprzyjemnych zapachow,

a wykonywane wydruki mozna stosowac w przeznaczonych do pomieszczen wysoko marzowych produktach
drukarskich, w tym takich, ktére uzytkuje sie w miejscach podlegajacych szczegdlnym wymogom w zakresie
higieny i ochrony zdrowia..

Odparowywanie ze stosowaniem podwyZszonej Proces bez odparowywania

temperatury

24 | TECHNOLOGIA UVGEL
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Dzieki wysokiej wydajnosci
produkcyjnej i niskiemu zuzy-
ciu atramentu, a takze po-
przez mozliwos¢ druku na
tanszych mediach oraz wyso-
ki poziom automatyzacji ob-
stugi uzytkownik ma zapew-
nione niezwykle korzystne
ogolne koszty posiadania
sprzetu.

B 7 ONY X

Plik testowy “Outdoor Banner”

3.8 Jak technologia UVgel wptywa na catkowite koszty po-

siadania (TCO)?

Wyisza wydajno$¢ produkcyjna

Wydajnos¢ produkcyjna oferowana
przez technologie UVgel umozliwia dru-
karniom petng realizacje wiekszej liczby
zadan na jednym urzadzeniu drukujgcym
bez zwiekszania kosztow personelu, co
przyspiesza zwrot

Z poczynionej inwestycji w sprzet.

Zredukowane zuzycie atramentu
i jego mniejsze straty

Przeprowadzone testy (wykonane przez
BLI Buyers Lab Inc) - wykazaty, ze techno-
logia UVgel redukuje zuzycie atramentu
nawet o 40%. Dzieki temu drukarnie mo-
gq realizowac druk nie mniejszej niz do-
tychczas liczby wydrukéw przy nizszych
kosztach atramentu niz te, jakie ponosza
korzystajgc z 64” drukarek lateksowych
czy eco-solwentowych. Oszczednosci
uzyskuje sie dzieki niezwykle efektywnej
4-kolorowej technologii UVgel, ktéra za-
pewnia na tyle rozlegtg game barwng co
inne technologie druku ,rola-rola” korzy-
stajgce z wiekszej ilosci kolorow bazo-
wych. Dodajmy, ze technologia aku-
stycznego monitorowania dysz (PAINT)
eliminuje potrzebe testowania dysz po-
przez wystrzeliwanie atramentu, co
znacznie zmniejsza straty atramentu na
procesy poza drukarskie.

Mozliwos¢ korzystania z tariszych mediow

Niskotemperaturowa technologia

Canon UVgel sprawia, ze drukarnia moze
pracowac na cienszych czy tez wrazli-
wych na temperature mediach (patrz
strona 10). Moze dzieki temu wybierac
tansze media do poszczegdlnych zasto-
sowan, realizujgc takze kosztowe ocze-
kiwania klienta poprzez redukcje kosztu
materiatéw eksploatacyjnych wykorzy-
stywanych w druku.
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Kompensacja dysz i wyprzedzajaca kontrola
jakosci

Funkcja automatycznej kompensacji dysz
stosowana w technologii UVgel sprawia,
ze powstajgce wydruki sg petnowarto-
sciowe, nawet gdy pewne dysze w gtowicy
drukujacej czasowo nie dziatajg. Przyjete
podejscie do kontroli jakosci redukuje
straty materiatow. System na biezgco wy-
krywa wadliwie dziatajgce dysze, wykorzy-
stujgc wspomniany proces akustycznej
kontroli. Dzieki temu operator moze ak-
tywnie podejs¢ do kwestii konserwacji
gtowicy drukujgcej i sygnatem do tych
dziatan nie musi by¢ dla niego dopiero sta-
ba jako$¢ powstajgcych wydrukow.

Mniejsze wymogi rutynowej
konserwacji

Zautomatyzowana kompensacja wadliwie
dziatajacych dysz zmniejsza potrzeby w za-
kresie rutynowych konserwac;ji gtowicy dru-
kujacej, a operator zyskuje dodatkowy czas,
ktory moze poswiecic¢ na realizacje innych
zadan.

TECHNOLOGIA UVGEL
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Seria Colorado obejmuje 64-
calowe urzadzenia drukujace
typu ,rola-rola”, ktére wyko-
rzystujg opatentowang tech-
nologie UVgel i produkujg
niezwykle trwate, bezzapa-
chowe i natychmiast suche
wydruki o wysokiej jakosci i
rozlegtej gamie kolorystycz-
nej. Atramenty UVgel zapew-
niajg bogate, barwne i nie-
zwykle ostre obrazy, ktére
zachwycg Twoich klientéw.
Dwa modele drukarek (Colo-
rado 1640 oraz Colorado
1650 ) o wyjatkowych zale-
tach pozwalajg klientom wy-
brac te opcje, ktdra najlepiej
odpowiada ich potrzebom
biznesowym.

3.9 Rodzina urzadzen drukujacych Colorado

Nowa technologia Canon UVgel bedzie sta-
nowita podstawe catej rodziny nowych pro-
duktéw drukujacych media podawane z roli.

Wprowadzony w 2017 roku model Colorado
1640 to 64-calowa drukarka obstugujgca druk
z roli. Zapewnia ona bezprecedensowg wy-
dajnos¢ produkcyjng, minimalizuje wymogi w
zakresie konserwacji i zapewnia doskonata
jakos$¢ wydruku na szerokiej gamie mediow,
co optymalizuje jej wykorzystanie w rézno-
rodnych zastosowaniach.

Wersja Colorado 1650 zostata wprowadzona
w 2019 roku i charakteryzuje sie tg sama nie-
zrownang szybkoscig dziatania i jakoscig dru-
ku, a jednoczesnie udostepnia zestaw ela-
stycznych atramentéw i technologie FLXfinish
co powala na jeszcze szerszg oferte druku.

Rodzina Colorado wykorzystuje zalety technolo-
gii UVgel wzbogacajac ja o rézne automatyczne
funkcje, co przyczynia sie do dalszego wzrostu
wydajnosci. Przy najwyzszej predkosci druku na
poziomie 159 mzlgodz. do zastosowan takich
jak billboardy i plenerowe banery modele Colo-
rado sg szybszy niz jakakolwiek inna drukarka
w tym segmencie.

Automatyczne funkcje drukarki redukuja czas jej
obstugi przez operatora nawet o jedna trzecig w
poréwnaniu do konkurencyjnych technologii. W
konfiguracji z dwiema rolami drukarka Colorado
jeszcze bardziej zwieksza swg wydajnos¢ produk-
cyjna nie tylko poprzez skrdcenie czasu potrzeb-
nego na zaktadanie medidw, lecz takze dzieki
szybszemu przetgczaniu sie pomiedzy realizacjg
zadan wymagajacych stosowania réznych podtozy
drukowych.

Przygotowany na duze obcigzenia produkcyjne
modut miesci dwie role mediéw, przy czym mogg
by¢ to media réznych typow. Obydwie role moga
by¢ podawane do jednostki drukujgcej bez pomocy
ze strony operatora. Do profilu mediéw mozna do-
dac ich grubosc¢ i po zatadowaniu medidéw i ich pro-
filu, drukarka automatycznie reguluje przeswit, by
zapewnic¢ mozliwie najlepsza jakos¢ druku i zapo-
biec kolizjom gtowicy drukujacej. Nowe parametry
zapisywane sg w bibliotece medidéw skad mozna je
pobierac przy realizacji kolejnych zadan w przyszto-
Sci.

Tak jak w przypadku wszystkich drukarek obstu-
gujacych druk z roli, istotnym czynnikiem wpty-
wajgcym na jakos¢ i warunkujgcym wszech-
stronno$¢ zastosowan urzadzenia jest precyzja
przesuwu mediow w trakcie drukowania. Ciezka
i mocna rama drukarki zapewniajgca czotowg w
tej klasie sztywnos¢, a takze zastosowanie
przemystowych komponentéw zapewniajg sta-
bilno$¢ w obstudze medidw.

Colorado 1640

SOLIDNA WYDAINOSC PRODUKCYJNA
6-4-calowa drukarka typu ,rola-rola”, ktéra

Colorado 1650

ELASTYCZNE OPCIJE
Kolejna generacja drukarki Colorado dyso-

przekonata do siebie wielu klientéw wysokga
predkoscig druku, szybka obstugg zadan i dosko-
natg ekonomiag produkcji. Twérz zachwycajace,
bezzapachowe i trwate wydruki sprawdzajgce sie
jako plakaty, bannery czy grafika podtogowa.
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nujaca elastycznymi atramentami i techno-
logig FLXfinish dajgcg mozliwos¢ realizacji
matowych i btyszczacych wydrukdéw. Eks-
ploruj nowe horyzonty biznesowe i szerokie
mozliwosci zastosowan druku poczgwszy
od budzetowych plakatow az po wysoko-
marzowe materiaty do wystrojow wnetrz.
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Seria Colorado obejmuje 64-
calowe urzadzenia drukujgce
typu ,rola-rola”, ktére wyko-
rzystujg opatentowana tech-
nologie UVgel i produkujg
niezwykle trwate, bezzapa-
chowe i natychmiast suche
wydruki o wysokiej jakosci i
rozlegtej gamie kolorystycz-
nej. Atramenty UVgel zapew-
niajg bogate, barwne i nie-
zwykle ostre obrazy, ktére
zachwycg Twoich klientow.
Dwa modele drukarek (Colo-
rado 1640 oraz Colorado
1650 ) o wyjatkowych zale-
tach pozwalajg klientom wy-
brac te opcje, ktéra najlepiej
odpowiada ich potrzebom
biznesowym.

Drukarka wykorzystuje tez system Media-
Step, ktéry stosuje optyczng kontrole zwrot-
na do statego monitorowania przesuwu me-
didw, by automatycznie korygowac wielkos$c
kolejnego kroku przesuwu.

Funkcja statego monitorowania dysz, wta-
sciwa dla gtowic drukujgcych UVgel, pozwala
na realizacje druku bez dodatkowego nadzo-

Skonstruowana by spetnia¢ najwyzsze przemystowe
standardy, drukarka Colorado 1640 jest przygoto-
wana na wysokie obcigzenia produkcyjne i kumula-
cje zlecen. Doskonale radzi sobie ze wszystkimi
formatami oraz wysokonaktadowa produkcja wielko-
formatowa - tacznie z drukiem plakatéw, baneréw,
oznakowan, materiatéw POS, billboarddw, grafiki
wystawowe] oraz tworzonych na specjalne zamé-
wienie tapet. Nowy system druku zapewnia krotki
czas realizacji zlecen, jakiego oczekujg klienci.

ru i wptywa na zmniejszenie strat materiato-

wych.

Inwestycja

>

Latex & UV
F

Eco-Solve!
& Latex

Ease of use
Low investment

v

Szybko

WO~
O~
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Wstep

Canon przeprowadzit rygorystyczne testy oceniajgce sprawnosc i jakosé technologii

UVgel w réznorodnych warunkach obstugi. Rezultaty potwierdzajg, ze potgczenie technolo-
gii UVgel i funkcji drukarek z serii Colorado wyznacza nowe standardy jakosci, wydajnosci
produkcyjnej, automatyzacji procesu druku, rozlegtosci zastosowan oraz kosztéw obstugi.

Testy obejmowaty sze$¢ parametrow kluczowych z punktu widzenia jakosci i sprawnosci dzia-
fania:

- Game kolorystyczng

- Precyzje odwzorowania barw

- Jednorodnos¢ barw

- Powtarzalnosc i spdjnosé kolorystyczng

- Lepkos¢ powierzchni i podatnos$¢ na rozmazywanie obrazu
- Trwatos¢ wydruku
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Whioski

Drukarki Colorado 1640 i 1650
spetniajg wymagania prze-
strzeni barwnej

Fogra39.

Wartosc ilosci koloréw

nie jest jedynym czynnikiem
wptywajgcym na jakos¢ druku.
Kolejnym wskaznikiem jakosci
odwzorowania barw jest to,
jak duza przestrzen barwna —
na przyktad Fogra 39 — moze
by¢ uzyta przez drukarke.

4.1 Gama kolorystyczna

Dlaczego jest to wazne

Gama kolorystyczna drukarki obejmuje zakres
koloréw, jaki moze by¢ wydrukowany na da-
nym urzadzeniu. Zwykle im wieksza gama ko-
lorystyczna, tym lepiej wydruk wpisuje sie w
oczekiwania widza czy odbiorcy.

Testy

Istnieje wiele sposobdw pokazania rozmiaru
gamy kolorystycznej. W przypadku technolo-
gii Canon UVgel mierzylismy:

- Maksymalnga wielkos¢ przestrzeni kolory-
stycznej.

- Odsetek koloréw Pantone, jaki mozna
odwzorowac w oparciu o przestrzen bar-
wowa drukarki.

Gama kolorystyczna drukarki byta mierzona
w trybie druku z wysokg jakoscig (high-
quality) przy predkosci 40 m?/godz. Wszyst-
kie pomiary wykonano kolorymetrem w try-
bie M1, iluminat D50/2. Specyfikacja gamy
kolorystycznej drukarki > Fogra 39.

Rezultaty

Gama kolorystyczna jaka zapewnia technologia
Canon UVgel jest na tyle duza, aby odwzoro-
wac wiekszos¢ istotnych standardéw branzy,
co zostato pokazane na ponizszym wykresie:

Kontur gamy kolorystycznej maksimum koloréw chromatycznych

Krzywe tonalne dla koloréw pierwotnych i drugorzednych

Poréwnanie dla referencyjnych warunkéw druku

Colorado 1650 UVgel

120
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Precyzja odwzorowania
koloréw, jakg zapewnia tech-
nologia UVgel w petni miesci

sie w docelowym zakresie
Fogra.

4.2 Precyzja odwzorowania barw

Dlaczego ma to znaczenie

Gdy barwa jaka ma by¢ odwzorowana
miesci sie w gamie kolorystycznej drukar-
ki, kolejnym krokiem jest sprawdzenie czy
precyzja koloréw systemu (kontroler, RIP,
drukarka) jest wystarczajgco dobra, by
prawidtowo odwzorowywac kolory. Pre-
cyzja koloru to miara tego, na ile wiernie
kolor moze by¢ odwzorowany.

Testy

Ocenialismy precyzje koloru technologii
UVgel i drukarki Colorado 1640 oraz Colo-
rado 1650 wzgledem profilu wejsciowe-
go Fogra39.

Pomiary byty wykonywane bezposrednio po
profilowaniu drukarki.

Input profile : Fogra39
Plan : Absolute

Profil drukarki :‘Enhanced colours’ and
no colour boost

Media : MPI2000 Avery Gloss
White Vinyl
Pomiar : osSwietlenie M1,

iluminat D50/2

Pola koloréw poréwnywane
z plikiem referencyjnym Fogra39.

30

Rezultaty

95% wszystkich 1485 pdl koloréw moze

by¢ odwzorowane z precyzjg 2.9 dEOO.
Spetnia to wymaganie, ktdre moéwi, ze

95% <4 dEOO.
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Jednorodnos¢ kolorystyczna
technologii UVgel catko-
wicie miesci sie

w docelowym zakresie
Fogra

4.3 Jednorodnosé

Dlaczego jest to istotne

Testy

Podczas druku okreslonych koloréw po-
winny one wygladac tak samo, niezaleznie
od tego, gdzie sg drukowane — tj. nieza-
leznie od ich pozycji na mediach na dwdch
podobnych wydrukach. Jest to oczywiste,
zawtaszcza w przypadku tapet: wiele bry-
téw drukuje sie kolejno po sobie, ale pdz-
niej sy one umieszczane na scianie obok
siebie. Finalnie nie powinno by¢ rdznicy
kolorystycznej pomiedzy nimi.

To kryterium jakosci okreslane jest mia-
nem jednorodnosci koloru: jest to miara
tego jak odwzorowywany jest kolor w ob-
rebie jednego wydruku. (Uwaga: Odchyle-
nia koloru ze wzgledu na pojawianie sie
"bandingu" czy tez pozostawianie artefak-
téw przez gtowice drukujacg nie jest
uwzgledniane w tych analizach.)

Wg specyfikacji Fogra, na arkuszu o po-
wierzchni jednego metra kwadratowego,
drukowanych jest dziewiec testow.

90 procent pdl koloréw musi dawaé wy-
nik dEOO z 3.0 lub mniej.

Rezultaty

Ponizszy wykres pokazuje rezultaty dla
szeregu réznych typédw mediéw. Czerwona
linia oznacza specyfikacje Fogra. Im nizsza
wartosc tym lepszy rezultat.

Jednorodnos¢ w obrebie wydruku jest
dobra, przy czym 95% wszystkich pdl ko-
lorow odwzorowywane jest z doktadno-
$cig lepszg niz 1,07 dEOO. Jest to wynik
lepszy niz uzyskiwany w systemach la-
teksowych czy eco-solwentowych.

Jednorodnos¢ koloru UVgel

dE00 95%

3,5

3

2.5

2

1,5
1 A

0,5 +

O e |

MPI12000 (Avery Gloss White Vinyl)

. UVgel

I | atex 10P

Fogra
maks wartosé

Im nizsze dEOQO, tym lepiej
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Powtarzalnosc¢ kolorow przy
technologii UVgel jest bardzo
wysoka i catkowicie miesci
sie w kryteriach normy I1SO
12647-8.

4.4 Powtarzalnosé i spdjnosc koloréw

Dlaczego jest to istotne

Gdy wykonywany jest druk wazne jest by
miec swiadomos¢ jaka jest powtarzalnosc i
spojnos¢ odwzorowania koloréw.

Testy

Wykonywalismy pomiary wydrukéw
jedng godzine oraz 24 godziny po zreali-
zowaniu wydruku referencyjnego.
Pomiary byty wykonywane po profilowa-
niu drukarki.

Plik testowy Karta testowa 1485
pol kolorow
ECI2002CMYK

Interwat 1 godzina i24 godz.

Media MPI2000 Avery Gloss
White Vinyl

Pomiary osSwietlenie M1, ilumi-
nat D50/2

32

Pola koloréw byty poréwnywane
z wydrukiem referencyjnym.

95% wszystkich pdl koloréw spetnia waru-
nek dEOO < 1,53. Co wiecej, z danych po-
miarowych mozna wywnioskowag, ze kry-
teria normy I1SO 12647-8 s3 takze spetnia-
ne: maks. dEOO < 2,5 dla krytych jednolicie
powierzchni CMYKRGB oraz maks. dEOO< 3
dla tonéw posrednich CMYK.

R
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Wydruki UVgel drukowane
atramentami UVgel460 za-
pewniajg rozciggalnos¢ do
85%, co doréwnuje atramen-
tom lateksowym oraz prze-
wyzsza wiekszosc¢ tradycyj-
nych atramentéw UV.

4.5 Elastycznosé

Atramenty UVgel 460, jakie mozna stosowa¢ w modelu Colorado 1650 zostaty tak opraco-
wane, by zapewni¢ mozliwie duzg elastycznos$¢ i rozciggalnosc¢ realizowanego wydruku, przy
jednoczesnym gwarantowaniu jego wytrzymatosci, jaka charakteryzuje wszystkie prace rea-
lizowane atramentami UVgel.

Wydruki wychodzace z drukarki Colorado 1650 mozna rozcigga¢ nawet do 85% co doréwnu-
je atramentom lateksowym oraz przewyzsza wiekszosc¢ tradycyjnych atramentéw UV sto-
sowanych w zaawansowanym, wysokonaktadowym srodowisku druku.

Mozliwos¢ rozciggania o 85% oznacza, ze 10 cm wydruk mozna rozciggnac do 18,5 cm nie
naruszajac przy tym ani druku, ani samych mediéw. Dzieki temu mozna wygodnie stosowac
samoprzylepny winyl (SAV) czy inne tego typu media i mocowac je na zakrzywionych po-
wierzchniach i owija¢ wokét krawedzi przedmiotow czy $cian. W efekcie drukarnia zyskuje
mozliwos¢ obstugi bardziej réznorodnej gamy zlecen, w tym produkcje rozciggalnych ozna-
kowani z miekkich materiatéw czy tez grafiki na pojazdy,

4.6 Lepkos¢ powierzchni i podatno$é na smugi

Dlaczego jest to istotne

Im wczesniej Swiezo wykonany wydruk moze by¢ dalej obstugiwany — np., przez urzadze-
nia do obrdbki introligatorskiej — tym lepiej. W idealnej sytuacji, nie powinno by¢ zadnego
czasu oczekiwania, aby zmaksymalizowa¢ ogdlny czas obstugi zadan. Celem jest, by media
mogty by¢ obstugiwane i wykanczane bez ryzyka odksztatcenia obrazu czy tez powstawania
smug podczas przewijania.

W praktyce, wiele aplikacji graficznych wymaga, by powierzchnia atramentu wytrzymywata
obcigzenia mechaniczne np. wynikajace z tarcia, uktadania na sobie czy przewijania.

Testy

Do okreslenia poziomu lepkosci wierzchniej warstwy atramentu wykorzystano tester: System
Michael Huber Miinchen. Badany parametr jest istotny przy ocenie podatnosci na powsta-
wanie smug na zadrukowanych mediach.

Przecigganie wydrukowanej
probki przez urzadzenie

1. Obciaznik

2. Ramie dzwigni

3. Dzwignia regulacji sity nacisku na probke

4. Rolka powlekana plastikiem

5. Stalowa rolka

6. Wzorzec z niezadrukowanym arkuszem papieru na gérze

Rysunek 1: Tester: SYSTEM MICHAEL HUBER MUNCHEN
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Testowanym elementem byt pasek zadrukowany w czesci z kryciem 30% oraz cze-
sciowo z kryciem 55%. Na tak przygotowanym wzorcu umieszczono niepowlekany ar-
kusz bezdrzewnego papieru biurowego 80 g/m? i powstaty zestaw zostat przeciggnie-
ty przez dwie rolki podajgce.

55% pokrycie obrazu (np. M) 30% pokrycie obrazu (np. M)

Wzorzec
Drukarka UVgel spetnia wy-

mogi wartosci
<0.025 dla wszystkich obstu-
giwanych medidw.

Niezadrukowa-
(X ) | ny arkusz
Stan po tescie

Pozostawiony atrament

Gestos$¢ optyczna atramentu pozostawionego na niezadrukowanym arkuszu zostata
zmierzona spektrofotometrem. Gesto$¢ optyczna jest miarg lepkosci powierzchni / jej
podatnosci na pozostawianie smug. Gestos¢ optyczna nizsza niz 0.025 (czyli w zasadzie
brak przenoszenia atramentu) traktowana jest jako w petni wystarczajaca, by zapewnié
wiasciwe przetwarzanie na dalszych etapach obrébki introligatorskiej i obstugi wydru-
kéw. Uzyskany wynik sprawia, ze istnieje niewielkie ryzyko znieksztatcenia obrazu lub
pozostawiania smug na spodniej powierzchni mediéw podczas ich przewijania.

Rezultaty

Technologia UVgel spetnia wskazany powyzej wymaog gestosci optycznej ponizej 0.025 dla
wszystkich mediow, jakie mogg by¢ obstugiwane w systemie drukujgcym. Istnieje mozli-
wos¢, ze pojawig sie wyzsze wartosci w przypadku mediéw o duzej szorstkosci, np. materia-
téw tekstylnych stosowanych przy produkcji banerow. W przypadku niektorych specyficz-
nych mediéw moze pojawic sie wieksza podatnos¢ na smuzenie, jednak w wiekszosci przy-
padkdéw aspekt ten pozostaje na w petni akceptowalnym poziomie.
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Wydruki UVgel charakteryzu-
jg sie odpornoscia na Sciera-
nie, mycie, sg odporne na
dziatanie Swiatta oraz przy-
stosowane do eksponowania
w réznych warunkach pogo-
dowych.

4.7 Trwatosé druku

Trwatosc¢ przy dziataniu czynnikdw zewnetrznych jest kluczowa dla wielu zastosowan druku,
zaréwno w pomieszczeniach, jak i na zewnatrz. Zapewnia ona, ze powstate wydruki moga
stuzy¢ celom, do jakich zostaty stworzone i utrzymywac nalezytg jakos¢ w czasie zatozonego
okresu uzytkowania.

Trwatosc jest definiowana jako potgczenie trzech ponizszych czynnikow:

- Odpornosé na scieranie
- Mozliwo$¢ mycia / szorowania
- Odpornos¢ na sSwiatto i warunki pogodowe

4.7.1 Odpornos¢ na sScieranie

Odpornos¢ na scieranie jest istotna w takich zastosowaniach, ktére wymagajg odpornosci
mechanicznej. Mamy tu na mysli np. grafike podtogowg, grafike nanoszong na pojazdy czy
tez tapety i obicia Scienne.

Testy

Aby zmierzy¢ odpornosc¢ na Scieranie, zastosowaliSmy tester Scierania Priifbau Quartant.

W tescie dla obszardow krytych atramentem 200% obraz RGB byty one uderzane 1000
razy o okreslony papier. Wycierana w ten sposéb probka byta oceniana w nastepuja-
cy sposob:

- Przeniesienie koloru na papier stuzgcy do Scierania stosownie do normy
1S018947:2013 “Materiaty obrazowania — Wydruki fotograficzne — Okreslanie odpor-
nosci"

- Wizualna ocena zuzycia prébki w odniesieniu do transferu atramentu oraz widocz-
nych uszkodzen

- Odpornosc¢ na Scieranie Skala 0 - 5:

- 0= widoczne biate media
. 1 = silne ptowozdtte znaki/ - 3 = lekkie ptowozétte znaki/zarysowania

zarysowania - 4 =widoczne pod katem
- 2 = ptowozétte znaki/zarysowania + 5 = zadne $lady nie sg widoczne
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Wydruki UVgel wykazujg
najwyzszg odpornosc na Scie-
ranie w poréwnaniu z wydru-

kami lateksowymi czy tez eco-
solwentowymi.

Rezultaty

Zte rezultaty wygladaja tak, jak przedstawiono na ponizszym rysunku.

[ T
B .l

Uwaga: Odpornosc na Scieranie jest wprost powigzana z podatnoscig atramentu na rozcigga-
nie: im wyzsza jest odpornos¢ na scieranie, tym nizsza podatnos¢ na rozcigganie.

Atramenty UVgel 365 stosowane w modelu Colorado 1640 zapewniajg wysoka twardos¢ i co
sie z tym wigze wyjgtkowo wysokg odpornos¢ na zarysowania i na scieranie, lecz charakteryzu-
jg sie ograniczong rozciggalnoscig. W zwigzku z tym, nie polecamy stosowania tej technologii
do wyklejania folig samoprzylepna silnie profilowanych, gteboko przettoczonych powierzchni
(np. najtrudniejsze aplikacje w grafice samochodowej).

Atramenty UVgel 460 stosowane w modelu Colorado 1650 dajg mozliwos¢ tworzenia rozcia-
gliwych i elastycznych wydrukow, ktére mozna stosowac jako grafike samochodowa czy jako
miekkie, elastyczne oznakowania. Jednoczesnie wydruki te sg bardziej odporne na Scieranie
w porownaniu do konkurencyjnych technologii atramentu.

Poréwnujac technologie UVgel z rozwigzaniem lateksowym i eco-solwentowym zaob-
serwowali$my nastepujgce wyniki:

nic nie
jest widoczne

5
Jasne ptowozétte
4 - -
znaki / zarysowania
3

Ptowozétte znaki/
zarysowania

ISO 18947 ocena O - 5

Uvgel Lateks Eco-solwent

Skala odpornosci na $cieranie: 0 -5

e 0= widoczne biate media + 3 = lekkie ptowozétte znaki/ zarysowania
¢ 1 =silne ptowozoétte znaki/zarysowania - 4 = widoczne pod katem
¢ 2 = ptowozbtte znaki/zarysowania + 5= adne $lady nie sa widoczne
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4,7.2 Mozliwos$¢ mycia / szorowania

W testach poréwnawczych, wy-
druki UVgel charakteryzuja sie
lepszymi wtasciwosciami, jesli
chodzi o mozliwosé mycia niz
wydruki lateksowe czy eco-
solwentowe. Testy

Drukowane produkty — jak cho¢by tapety — wymagajg okresowego czyszczenia. Odpor-
no$¢ na mycie/ szorowanie jest takze elementem klasyfikacji EN233 dla przemystowych
aplikacji sciennych.

Mozliwos$¢é mycia / szorowania okreslonej kombinacji
atrament/media jest okreslana w oparciu o norme
NEN-EN 12956/NEN-EN 259-1 tgcznie z wyjgtkowymi
mozliwosciami szorowania, ktore bada sie testerem El-

\ L
cometer 1720 Washability Tester. Badanie to okreslane iy @ Q X ’

jest tez mianem testu "Timperley".

Wykonane zostaty nastepujgce pomiary:

Testowana ) . . Predkos¢
e Gtowica traca Czynnik myjac Cykle S

wtasciwosé 3 ¥ viacy y (cykli/min.)
Przecieranie Gabka (pianka z polieteru) Woda destylowana 20 30
gabka
Zmywalnosé Filc (97%wtdkien wetny) Woda z mydtem 30 120
Doskonatal , Filc (97%wtdkien wetny) Woda z mydtem 100 120
zmywalnos¢
Szorowanie Szczotka (poliamid 6.6) Pasta Scierna 30 30
Doskonah‘e Szczotka (poliamid 6.6) Pasta Scierna 100 30
szorowanie

Rezultaty

Rezultaty poréwnywane sg wizualnie po kazdym tescie wykonanym na typowym wzor-
cem testowym pokazanym z prawej strony:

Test Centexbel na zmywalnos¢ tapet

== \0Zliwo$¢
szorowania

= Technologia
UVgel

u |ateks

e DoOskonale |
P
=== zmywalna

o= Zmywalna |

== Drzecieranie u Eco-slowent

gabka

IM678 M601

1IM678 (WCVA) Samoprzylepna foto-tapeta o strukturze ptétna
1JM601 Trwaty papier do zastosowari we wnetrzach 212g/m?
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UVgel wykazuje dosko-
natg odpornos¢ na dziata-
nie promieniowania UV,
a takze na niekorzystne
warunki pogodowe.

4.7.3 Odpornosé na $wiatto i warunki pogodowe

Swiatto, woda i ciepto stanowig gtéwne czynniki wptywajace na pogarszanie sie jakosci
obrazu na wydrukach eksponowanych poza pomieszczeniami. Wazne jest wiec okreslenie
odpornosci wydrukéw na wptyw tych czynnikéw.

Testy

Wykorzystalismy specjalng komore do realizacji przyspieszonych testéw, aby szybciej uzy-
skac rezultaty, gdyz obecne technologie druku atramentowego zapewniajg wieloletnia
odpornosé.

Tablica testowa CMYK odpornosci na promieniowanie UV

IlIllu— IIBIII
" II.I B
4 B ]

Testowany wydruk podlegat pomiarowi spektrofotometrem w regularnych odstepach cza-
sowych. W oparciu o te dane wykonano wykres réznicy kolorystycznej dE
i oceniono widoczng zmiane koloréw (dEOO) po uptywie 2700 godzin.

Rezultaty

Ponizszy wykres poréwnuje jakos¢ technologii UVgel oraz technologii lateksowej. Zwykle dE
5 jest uwazane za maksymalna akceptowalng rdznice kolorystyczna.

Bledniecie koloréw

s dEOO po 2700 godz.

goérny limit

Q = N W e U DN

]
C = N W s v o N

Technologia UVgel Lateks

(Im nizsza wartos¢ tym lepiej)
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Wydruki UVgel charakteryzu-
jg sie odpornoscig Swiatto i

niekorzystne warunki pogo-
dowe.

Trwatos¢ koloréw w kolejnych latach uzytkowania wydrukéw

Podane ponizej rezultaty oparto na testach nielaminowanych wydrukéw. Testy prowadzo-
no w warunkach laboratoryjnych symulujgcych ekspozycje na bezposrednie swiatto sto-
neczne. Czas blakniecia wydrukow szacowany jest przy ekspozycji na energie promienio-
wania w zakresie 3800 a 6588 MJ/m? rocznie , co zalezy od szerokosci geograficznej oraz
warunkoéw klimatycznych.

Ponizsza tabela przedstawia rezultaty suchych testéw symulacyjnych WOM odpowiada-
jacych ekspozycji na warunki zewnetrzne w réznych lokalizacjach geograficznych.

Lokalizacja geograficzna Na zewnatrz*, bez laminacji

Chicago, lllinois Do 3.2 roku
Miami, Florida Do 2.5 lat
Ottawa, Kanada Do 4 lat
Phoenix, Arizona Do 2 lat
Noworosyjsk, Rosja Do 3.3 roku
Lochem, Holandia Do 4.4 roku
Changi, Singapur Do 2.7 roku
Melbourne, Australia Do 3 lat
Seosan, Korea Do 3.5 roku
Choshi, Japonia Do 3.5 roku

Przyktady testowe wykonano na samoprzylepnym winylu MP 2000. Wydruki nie byty lamino-
wane. Rezultaty testowe stosownie do procedury suchy WOM oraz warunkdw geograficznych;
przy translacji wynikdw wykorzystano dane Energii Promieniowania poza pomieszczeniami po-
dawane przez AWSG Climatoligical Data.

Trwatosc¢ i jakos¢ wydrukdw w czasie bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od zastosowania,
jak rowniez od trwatosci samych medidw. Prace eksponowane poza pomieszczeniami
sg podatne nie tylko na dziatanie energii stonecznej i blakniecie w efekcie ekspozycji
na $wiatto. Zewnetrzne czynniki takie jak tarcie mechaniczne, trudne warunki pogo-
dowe, ekspozycja na substancje chemiczne oraz wptyw srodowiska mogg przyspieszac
proces starzenia sie wydrukow.

Biorac to pod uwage Canon zaleca, by stosowac laminat zabezpieczajacy w takich
przypadkach, gdy wydruki bedg eksponowane przez dtuzszy czas w miejscach narazo-
nych na dziatanie niekorzystnych czynnikéw zewnetrznych.
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Wstep

Opierajac sie o naszg filozofie Kyosei — razem zy¢ i pracowac dla wspdlnego dobra — jeste-
Smy gteboko przekonani w Canon co do stusznosci zasady rozwijania i wytwarzania pro-
duktéw w sposéb zréwnowazony. Dostarczamy naszym klientom rozwigzania i ustugi, kto-
re wspomagajg ich w obnizaniu wptywu na srodowisko.

Jako sygnatariusz globalnego porozumienia ONZ, korporacja Canon jest zobowigzana do
odpowiedzialnej realizacji potrzeb klientow w zakresie zréwnowazonego, ekologicznego
rozwoju w ten sposob realizuje swa role odpowiedzialnego podmiotu korporacyjnego.

Gdy jest mowa o wptywie na Srodowisko oraz ekologicznym charakterze technologii UVgel
oraz urzgdzen z serii Colorado, przedstawiamy te kwestie koncentrujac sie na trzech wska-
zanym ponizej poziomach:

- Wptywie na $rodowisko koncowego produktu: zrealizowanego wydruku

- Wptyw urzadzen oraz sposobodw ich obstugi i uzytkowania na srodowisko

- Wptyw na srodowisko proceséw produkcyjnych Canon oraz stosowanych przez nas za-
sad recyclingu
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Wydruki UVgel spetniajg naj-
bardziej wymagajgce normy sro-
dowiskowe, dzieki czemu mozna

je z powodzeniem stosowac¢ w
szpitalach, szkotach czy innych
miejscach publicznych

5.1 Wydruki

Kazda nowo wprowadzana technologia musi w
jasny i wyrazisty sposob potwierdzac swoj
wptyw na srodowisko. Jest to szczegdlnie istotne
przy uzytkowaniu wydrukéw w szpitalach,
szkofach czy innych miejscach publicznych.
Dlatego tez zmierzyli$my sprawnos¢ dziatania
technologii UVgel w czterech kluczowych
obszarach:

- Kaprolaktam N-winylu

- HAPs (Niebezpieczne substancje zanieczysz-
czajace powietrze)

- VOC(Lotne substancje organiczne)

- Przykry zapach

5.1.1 Atrament bez VCL

VCL (Kaprolaktam N-winylu) jest zwigzkiem
chemicznym, ktéry tradycyjnie byt stosowany w
atramentach. Wiekszo$¢ producentow
atramentow planuje zastgpic¢ VCL bardziej
bezpiecznymi komponentami. Atrament UVgel
nie wykorzystuje w ogdle VCL.

5.1.2 Substancje HAP

Substancje HAP (Niebezpieczne substancje
zanieczyszczajgce powietrze -Hazardous Air
Pollutants) to zbiorcza nazwa grupy 187 okre-
$lonych substancji o toksycznym dziataniu.

TNO jest holenderska organizacjg prowadzaca
praktyczne badania naukowe, niezaleznym
podmiotem naukowym, ktéry certyfikuje pro-
dukty i ustugi oraz wydaje niezalezne oceny ja-
kosci. Organizacja TNO wykonata rozlegte ba-
dania testowe wstepnych emisji substancji z
procesu druku UVgel oraz z wydrukéw wyko-
nanych w tej technologii.

Zostato stwierdzone, ze zaréwno drukarka,
jak i zrealizowane wydruki nie emitujg zad-
nych substancji HAP. Oznacza to, ze praca
w normalnych warunkach z technologiag
UVgel oraz obstuga wydrukéw atramen-
tami UVgel nie naraza operatora oraz kon-
cowych uzytkownikéw na dziatanie sub-
stancji HAP.

5.1.3 Substancje lotne (VOC)

Lotne substancje organiczne (VOC) znajdujg
sie w atramentach, ktére zawierajg wegiel.
Substancje te mogg tatwo parowac podczas
procesu drukowania. UVgel jest technologia
atramentu, ktéra spetnia najbardziej restryk-
cyjne normy odnosnie emisji tego rodzaju
substancji i nie zawiera niemal zadnych lot-
nych substancji organicznych (VOC).
Ponadto, technologia UVgel nie wymaga wy-
korzystywania do konserwacji zadnych ptynéw
ani rozpuszczalnikédw a w procesie obstugi
druku nie trzeba tez stosowac zadnych sub-
stancji gruntujgcych podtoze.

5.1.4 Przykry zapach

Wielkoformatowe druki przeznaczone do
stosowania w pomieszczeniach — np. ta-
pety — wymagaja tego, by wykonany wy-
druk byt catkowicie bezzapachowy.

Cho¢ ocena zapachu ma z natury charakter
subiektywny i jest dokonywana jest przez
okreslong, to wydruki z systemoéw drukujg-
cych Colorado zostaty formalnie ocenione
miedzy innymi zgodnie z normami DIN EN
ISO 16000-28 , VDI 4302 i potwierdzono, ze
sg one bezzapachowe.
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Wydruki UVgel spetniajg naj-
bardziej wymagajgce normy sro-
dowiskowe, dzieki czemu mozna

je z powodzeniem stosowaé w
szpitalach, szkotach czy innych
miejscach publicznych.

5.1.5 Mozliwos¢ wykorzystania wydrukéw w pomieszczeniach -

Certyfikaty

Technologie UVgel zgtoszono do wszystkich najwazniejszych jednostek badawczych, od-
noszacych sie do stosowania wyrobow w pomieszczeniach, takich jak AgBB oraz Greengu-
ard GOLD. Efektem s3 stosowane certyfikaty pozwalajgce na wykorzystywanie wydrukéw
w szczegdlnie wymagajacych warunkach, jak cho¢by w szpitalach czy szkotfach.

ASTM F793 Typll

!uJI’

INTERNATIONAL

Standards Warldwids

ASTM F793 jest norma klasyfikacyjna dla ta-
pet Sciennych. Jej stosowanie zaleca Amery-
kanskie Stowarzyszenie Testowania i Mate-
riatéw, miedzynarodowa organizacja stan-
daryzacyjna, ktéra na zasadach ,,non-profit”
opracowuje i publikuje standardy tech-
niczne dla szerokiej gamy materiatéw, pro-
duktéw, systemow i ustug.

Dokument ASTM F793 zostat przyjety jako
norma w amerykanskiej branzy materia-
tow wystroju wnetrz, lecz jest wykorzy-
stywany i uznawany na catym swiecie.

Typ Il oznacza, ze wyrdéb jest dostosowany
do uzytkowania w obszarach komercyjnych
taki jak np. poczekalnie, sale lekcyjne oraz
korytarze.

Przy badaniu produktu oceniane sg rézne
aspekty takie jak trwatos¢ kolorystyki, od-
pornos¢ na zmywanie, mozliwos¢ szorowa-
nia, odpornos¢ na zaplamienia, wytrzymatosé
pod wzgledem peknied i wycierania sie, a
takze inne cechy jak chocby palnosc¢ czy ge-
nerowanie dymu.

Po przeprowadzeniu kompleksowej oceny wy-
konanej przez niezalezng organizacje testowa-
nia emisji substancji na podstawie normy
ASTM, mozna stwierdzi¢, ze tapety produko-
wane przez urzadzenia drukujace Colorado w
oparciu o atramenty UVgel sg zgodne z wy-
mogami normy ASTM F793 Typ Il Kategoria V.
Do testéw uzyto potgczenia atramentu UVgel
i podtfoza firmy Royson Dreamscape 20 oz
Oznaburg Back Wallcover;jednakze, takze w
przypadku innych alternatywnych podtozy
spetniajacych wymogi normy ASTM F793,
zastosowanie do druku atramentu UVgel
sprawi, ze finalny wyrdb bedzie zgodny z
kryteriami normy ASTM F793.

42 | TECHNOLOGIA UVGEL



05

Wptyw

na srodowisko

i zrdwnowazony
rozwoj

Wydruki UVgel spetniajg najbardziej
wymagajace normy srodowiskowe,
dzieki czemu mozna je z powodzeniem
stosowac w szpitalach, szkotach czy in-
nych miejscach publicznych

AQBB - Certyfikaty zwigzane z emisjqg lotnych

substanciji organicznych

meets

AgBB
criteria

Produkty wykorzystywane w budownictwie i
przy wykanczaniu wnetrz, w tym tapety mogga
by¢ Zréodtem zanieczyszczen w postaci lotnych
substancji organicznych (VOC, VVOC czy tez
SVOC). Niemieckie Stowarzyszenie Oceny Bez-
pieczenstwa Zdrowotnego Produktow Budow-
lanych (Ausschuss zur gesundheitli-chen Be-
wertung von Bauprodukten - AgBB) opraco-
wato kryteria oraz schemat testowania emisji
lotnych substancji organicznych z pro-duktow
budowlanych, aby tym samym potwierdzi¢
mozliwos¢ ich stosowania w pomieszczeniach.

Po petnej ocenie przez nienalezng organizacje
pod wzgledem realizacji warunkéw certyfikatu
AgBB, zostato potwierdzone, ze tapety druko-
wane w systemie Canon Colorado 1640

w oparciu o atramenty UVgel sg zgodne ze
wszystkimi

wymaganiami AgBB. W testach wykorzystano atra-
ment UVgel oraz papier IM601 Durable In- & Outdoor
212 g/m? ponadto, jesli alternatywne media spetniajg
wymogi AgBB, to w potgczeniu z atramentem UVgel
powstate wydruki takze bedg spetniac kryteria AgBB.

Aby uzyskac wiecej informacji:

Dowiedz sie wiecej

GREENGUARD GOLD - Certyfikat UL w zakresie sSrodowiska

@

GREENGUARD

PRODUCT CERTIFIED FOR
LOW CHEMICAL EMISSIONS.

GoLD
Program certyfikacyjny GREENGUARD daje
pewnosé, ze produkty przeznaczone do uzytku
w pomieszczeniach spetniajg Sciste li-mity od-
nosnie emisji substancji chemicznych. Tym sa-
mym program przyczynia sie do tworzenia
wnetrz wykorzystujgcych nieszkodliwe dla
zdrowia materiaty. Program skupia sie na emi-
sji z materiatow wykonczeniowych, w danym
przypadku drukowanych tapet i oznakowan.
Maksymalne dopuszczalne stezenia lotnych
substancji organicznych zdefiniowane sg w
normie : UL 2818.

GREENGUARD Gold Certification wyznacza
ostrzejsze kryteria certyfikacyjne uwzgled-
niajgce osoby szczegdlnie wrazliwe substan-
cje chemiczne (dzieci i osoby starsze) oraz
zapewnia, ze produkty oznaczone takim cer-
tyfikatem mogg by¢ stosowane

w szkotach czy tez zaktadach opieki zdrowotnej.

Po gruntownych testach pod katem spetniania
wymogoéw normy UL 2818 - 2013 Gold Standard
odnoszacej sie do emisji substancji chemicz-
nych z materiatéw budo-walnych, wykorcze-
niowych i meblowych, atrament UVgel uzyskat
certyfikat GREENGUARD Gold.

Aby uzyskac wiecej informacji:

Dowiedz sie wiecej
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Wydruki UVgel spetniajg najbardziej wy-
magajace normy srodowiskowe, dzieki
czemu mozna je z powodzeniem stoso-
wac w szpitalach, szkotach czy innych
miejscach publicznych

EN15102 — Oznaczenie CE dla materiatéw wystroju wnetrz

i tapet

3

Oznaczenie CE dla tapet Sciennych jest regulo-
wane europejskg normg: N15102:2007 obejmu-
jacg ozdobne obicia $cienne — zaréwno w for-
mie zrolowanej, jak i w postaci paneli. Wg tej
normy oznaczenie CE jest obowigzkowe dla
wszystkich obi¢ sciennych poczawszy od 2013
roku. By zapewni¢ zgodnos¢ z normg tapety sg
testowane, miedzy innymi pod wzgledem wy-
trzymatos$ci mechanicznej, aspektow ekologicz-
nych czy tez reakcji na ogien.

Tapety produkowane przy uzyciu Colorado, z wy-
korzystaniem atramentu UVgel oraz samoprzy-
lepnych mediéw przeznaczonych do ttoczonych
tapet Sciennych 1JM678 czy tez trwatego papieru
1JM601 212g/m2, s catkowicie zgodne z norma
EN15102, co potwierdzaja pozytywne wyniki te-
stow prowadzonych przez CENTEXBEL, niezalezng
instytucje oficjalnie akredytowang do przyznawa-
nia znakow certyfikacyjnych CE.

Certyfikaty w poszczegdlnych krajach
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Finlandia - Materiaty budowlane, klasyfika-
cja emisji (M1)

W zakresie klasyfikacji emisji substancji

z materiatéw budowlanych Finlandia ma wta-

sny proces certyfikacyjny, jaki mogg stosowac¢
wszyscy producenci, importerzy i eksporterzy i
ktéry jest obowigzkowy lokalnie w Finlandii.

Certyfikaty sg wydawane przez Fundacje Infor-
macyjna w Zakresie Budownictwa (RTS, firski
podmiot odpowiedzialny za ustugi informacyjne
w zakresie budowli

i budownictwa) w trzech kategoriach, z ktérych
M1 jest najwyzszg i oznacza najnizszy poziom
emisji. By uzyska¢ certyfikat, produkt musi
przejsé testy emisji (w tym na emisje amoniaku,
formaldehydu oraz substancji rakotwérczych),
a takze test wydzielania za-pachow. Klasyfikacja
M1 nie zastepuje oficjalnych klasyfikacji stoso-
wanych w budownictwie, ale wielu dewelope-
row, architektéw i projektantow

preferuje produkty z oznaczeniem M1 przy
doborze materiatéw do swoich projektéw.

W zwigzku z tym, ze system drukujgcy Colorado
uzyskat certyfikacje zgodnosci z wymogami AgBB
po testach prowadzonych przez laboratorium
akredytowane do potwierdzania klasyfikacji M1
w Finlandii, tapety produkowane w oparciu o te
same media i atrament sg zgodne z klasyfikacja
M1 obowigzujgca w Finlandii.

Jednakze, jesli wymagane jest zastosowanie in-
nych medidw, niz te stosowane w drukarce Co-
lorado podczas te-stow AgBB, i media te spet-
niaja wymogi AgBB, to przy korzystaniu z atra-
mentu UVgel 355, uzyskujemy zestaw spetnia-
jacy wymogi finskiej klasyfikacji M 1.

Canon bedzie wspierat lokalnych klientéw, kté-
rzy chcg stosowac w swoich projektach pro-
dukty zgodne z klasyfikacjg M1. Zapewniamy
odpowiednig dokumentacje oraz wskazéwki do-
tyczace jej wypetniania.
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Wydruki UVgel spetniajg najbar-
dziej wymagajace normy Srodowi-
skowe, dzieki czemu mozna je z
powodzeniem stosowaé w szpita-
lach, szkotach czy innych miej-
scach publicznych

Certyfikacje w poszczegdlnych krajach

EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR®

fjlets

Francja — Klasyfikacja Emissions dans
Vair intérieur

We Francji wszelkie sprzedawane tapety
musza spetnia¢ wymogi klasyfikacji Emis-
sions dans I'air intérieur (Emisji substancji
w pomieszczeniach), ktérej najwyzszg ka-
tegoria jest oznaczenie A+. Zgodnosc z tg
klasyfikacjg musi by¢ zapewniona niezalez-
nie od uzyskania europejskiego oznaczenia
CE.

Za zgodnos¢ z powyzszg klasyfikacjg, ktora
jest oparta na auto-deklaracji, odpowie-
dzialna jest drukarnia dostarczajgca tapety
lub producent tapet.

W zwigzku z tym, ze system drukujgcy Co-
lorado uzyskat certyfikacje zgodnosci z wy-
mogami AgBB po testach prowadzonych
przez laboratorium akredytowane do po-
twierdzania klasyfikacji ,Emissions dans
I"air intérieur”, tapety produkowane w opar-
ciu 0 to samo medium i atrament sg zgodne
z kategorig A+ systemu klasyfikacji ,,Emis-
sions dans l'air intérieur”.

Jednakze, jesli wymagane jest zastoso-
wanie innych medidw, niz te stosowane
w drukarce Colorado podczas testow
AgBB, i media te spetniajg wymogi
AgBB, to przy korzystaniu z atramentu
UVgel, uzyskujemy zestaw spetniajgcy
wymogi francuskiej klasyfikacji ,,Emis-
sions dans I’air intérieur”.

Canon bedzie wspierat lokalnych klientéw,
ktorzy chca stosowac w swoich projektach
produkty zgodne z klasyfikacja ,,Emissions
dans 'air intérieur”. Zapewniamy odpo-
wiednig dokumentacje oraz wskazéwki do-
tyczace jej wypetniania.

Szczegoty dotyczgce uzyskiwania dekla-
racji dostepne sg na ponizszych stro-
nach:

Dowiedz sie wiecej
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Drukarki Colorado sg bez-
pieczne w uzytkowaniu

i majg minimalny wptyw na $ro-
dowisko czy zdrowie opera-
tora. Drukarki Colorado efek-
tywnie wykorzystujg energiei re-
dukuja potrzebe stosowania
wykorzystujgcej plastik lami-
nacji

5.2 Sprzetiobstuga

Technologia atramentéw UVgel i ich obstuga,
a takze same jednostki drukujgce Colorado
zostaty tak opracowane, by catkowicie zmini-
malizowac niekorzystny wptyw na srodowi-
sko czy zdrowie operatora.

Urzadzenia drukujgce Colorado wyposa-
zone sg w wewnetrzne filtry i mozna je in-
stalowa¢ oraz obstugiwaé¢ w docelowy
miejscu bez potrzeby instalowania dodat-
kowych dedykowanych wyciggdw powie-
trza.

Promieniowanie emitowane podczas obstugi
znajduje sie ponizej wartosci progowej dla
promieniowania UV, widzialnego oraz pro-
mieniowania podczerwonego co stwierdzono
na podstawie norm instytutu ACGIH.

Emisja hatasu zostata sprawdzona zgodnie
z norma ISO7779/EN27779 i stwierdzono,
ze w pozycji operatora maksymalny po-
ziom hatasu nie przekracza 66dB (A).

W poréwnaniu z innymi technologiami
atramentowymi, atramenty lateksowe czy
eco-solwentowe, wersja UVgel wymaga
znacznie mniej atramentu do stworzenia
obrazu o tej samej jakosci obrazu i inten-
sywnosci barw. Przy oszczednosci atra-
mentu dochodzacej do 40% uzytkownik zy-
skuje nie tylko ekonomiczne korzysci, lecz
takze bardziej ekologiczne rozwigzanie
druku.

Wydruki wychodzgce z urzadzen Colorado
sg wyprébowane i zostaty przetestowane
pod wzgledem wytrzymatosci. Potwier-
dzono, ze charakteryzujg sie bardzo dobrag
odpornosci mechaniczng i chemiczna.

Dzieki temu klienci mogg w wielu przypad-
kach stosowac wydruki pomijajgc zwykle
stosowany proces laminacji.

Poza korzysciami ekonomicznymi takimi
jak wzrost marzy dla wydrukoéw o krotkim
okresie uzytkowania - choc¢by poprzez wy-
eliminowanie czaso- i kosztochtonnego
procesu laminacji - uproszczeniu ulega tez
cyklu obstugi, gdyz pozwala na rezygnacje
ze stosowania plastikéw uzywanych jako
warstwa laminacyjna.

Oznaczenia dotyczqce bezpieczerstwa/ kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz

oznaczenia norm Srodowiskowych

CE-mark TUV GS CETECOMC—UL Uus RCM

CE "g5 @

LISTED

W Oy
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Rodzina urzadzen drukujgcych
Colorado zostata zaprojekto-
wana, by realizowa¢ zasady
Canon w zakresie recyklingu i
ponownego wykorzystania
materiatéw po uptywie okresu
zywotnosci pierwotnego urzg-
dzenia. Obnizajgc poziom zu-
zycia zasobdéw naturalnych i
stosujgc ponownie dotychcza-
sowe komponenty i materiaty
przyczyniamy do zrownowazo-
nego, ekologicznego rozwoju
gospodarki.

5.3 Zasady Canon w zakresie recyklingu i ponownego
wykorzystania komponentéw

Canon doskonale zdaje sobie sprawe z
tego, ze firmy chca minimalizowa¢ wy-
korzystanie zasobdw naturalnych i
projektuja modele dziatania w taki
sposdb, by jak bardziej zmniejszac
ilos¢ odpaddéw. Dla nas w Canon ozna-
cza to, ze zwracamy uwage na los pro-
duktéw po zakonczeniu ich zywotnosci
zapewniamy, by cate urzadzenia lub
ich komponenty wyrdzniaty sie mozli-
wie najdtuzszym czasem uzytkowania.

Przecietna zywotnos$¢ obecnych wiel-
koformatowych drukarek 1,6m moze
wynosi¢ od trzech do pieciu lat. Po
tym okresie sg one wymieniane i utyli-
zowane jako odpad elektroniczny.

Obydwa modele Colorado 1640
oraz Colorado 1650 zostaty tak
skonstruowane, by osigga¢ zywot-
nos$¢ nawet jednego miliona me-
tréow kwadratowych wydruku. Ca-
non angazuje sie w redukcje zuzy-
wania zasoboéw naturalnych po-
przez wybieranie czesci o dtuzszym

okresie zywotnosci oraz maksymalne
wykorzystanie materiatéw podlegajg-
cych recyklingowi takich jak stal czy ze-
lazo, a minimalizujemy uzycie nie eko-
logicznych plastikdw.

Rodzina urzgdzen drukujgcych Colo-
rado zostata od podstaw tak opraco-
wana, by odpowiada¢ zasadom

Canon w zakresie recyklingu i ponow-
nego wykorzystania komponentéw
oraz stwarza¢ mozliwos¢ produkcji no-
wych urzadzen w oparciu o odzyskane
materiaty.

W ten sposdéb redukujemy naszg zalez-
nos$c¢ od stosowania nowych zasobéw
naturalnych. Wykorzystujgc istniejgce
juz czesci i materiaty sprawiamy, ze za-
réowno nasze procesy jak i dziatania na-
szych klientow w wiekszym stopniu re-
alizujg ekologiczne podejscie do gospo-
darowania do gospodarowania ograni-
czonymi zasobami.
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Raport
testowy BLI
zuzycia atra-
mentu przez
Colorado 1640

Test zuzycia atramentu Co-
lorado 1640 w zestawieniu z
Roland SOLJET EJ-640 oraz
HP Latex 570

Wprowadzenie

Dysponujac systemem drukujacym Canon
Colorado 1640, klienci mogg osiggac srednio
nawet 40% oszczednos$ci w zuzyciu atra-
mentu w poréwnaniu z konkurencyjnymi
drukarkami (wliczajagc w to technologiczne
straty atramentu). Gtdwnym powodem bar-
dziej efektywnego zuzycia atramentdéw jest
czterokolorowa technologia UVgel, ktdra za-
pewnia bardziej rbwnomierne zuzycie atra-
mentu na réznych mediach w poréwnaniu
np. z lateksowymi atramentami HP.

W celu potwierdzenia powyzszych informacji
odnoszacych sie do mozliwosci uzyskania
oszczednosci w zakresie zuzycia atramentu,
podjelismy wspotprace z Buyers Lab Inc.
(BLI), aby zmierzy¢ faktyczne zuzycie atra-
mentu w trzech réznych technologiach i uzy-
ska¢ wiarygodne i potwierdzone rezultaty dla
kazdego z proceséw.
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atramentu

w Colorado1640

6.1 Cel testu

Ocenialismy zuzycie atramentu trzech 64-
calowych wielkoformatowych urzadzen —
Canon Colorado 1640, siedmiokolorowy,
eko-solwentowy system Roland’a SOLJET
EJ-640 oraz oparty o atrament lateksowy,
szesciokolorowy system HP Latex 570.
Przed testami wszystkie urzagdzenia prze-
szty serwis w zatwierdzonych przez do-
stawcéw firmach serwisowych.

Ocena obejmowata dwukrotne wydruko-
wanie dwaoch plikéw testowych (“Tablicy
testowej ONYX” oraz “Zuzycia atra-
mentu”) na kazdym urzadzeniu. Zastoso-
wano media Avery Dennison MPI 2000.
Plik tablicy testowej ONYX zostat skonfi-
gurowany do druku w formie 4 uzytkéw o
powierzchni okofo 1.04m?. Natomiast
wiekszy plik zuzycia atramentu zostat wy-
drukowany w formie przedstawionej mi-
niatury i wydruk zajmowat powierzchnie
okoto 2.00 m2. Do druku prébek na dru-
karce Canon Colorado 1640 ustawiono
w sterowniku tryb wysokiej jakosci. Pro-
ducent zalecit, aby na innych urzadze-
niach wybrac tryby predkosci dla wi-
nylu/stosowania w pomieszczeniach: 10 i
12 przebiegdw w urzadzeniu Roland oraz
10 6 przebiegdw w przypadku HP. Dla
medidw testowych, Avery Dennison MPI
2000, kazdy z producentéw opublikowat
10-przebiegowy profil medidow. Zostaty
one uzyte do testéw, a ponadto zostat tez
uzyty wysokiej jakosci profil MP1 2000
Canon. Jednakze, z tego wzgledu, ze pro-
file mediow Avery Dennison MPI2000
nie sg dostepne dla Roland EJ-640 w
ustawieniu 12- przebiegowym oraz dla
HP Latex 570 w ustawieniu 6-przebiego-
wym, zamiast nich zastosowano gene-
ryczne profile dla mediéw winylowych.
Dodatkowo, wydrukowany zostat plik te-
stowy baneréw zewnetrznych zostat w
formie dwdch uzytkéw, ktére mierzyty
okoto 2.81 m?. Wydruk wykonano dwu-
krotnie na kazdym urzadzeniu. Jako me-
dia zostat uzyty materiat przeznaczony na
bannery - Starflex SFF-155. W sterowniku
drukarki Canon Colorado 1640 wybrane
zostato ustawienie druku produkcyjnego
Ze wzgledu na brak indywidualnego pro-
filu dla testowanych mediéw w urzadze-
niu Roland zostat zastosowany

generyczny 10-przebiegowy profil medidw
przeznaczony do druku baneréw. Jest to pred-
kos¢, jakg Roland zaleca do druku na materiale
przeznaczonym na banery. W przypadku dru-
karki HP uzyty zostat 6-przebiegowy profil
Starflex SFF-155. UzyliSmy takze generycznego
4-przebiegowego profildw medidw przezna-
czonego do banerdéw, zgodnie z zalecanymi
przez HP ustawieniami druku baneréw.

We wszystkich urzgdzeniach zastosowalismy
zapewniajgce podobienstwo zarzgdzanie kolo-
rem: RIP Onyx zostat wykorzystany dla druka-
rek Canon oraz HP. Dla profilu CMYK ICC wy-
brano opcje EuroscaleCoated zas dla profilu
RGB ustawiono AdobeRGB1998. Dla docelo-
wego renderowania obrazéw wybrano war-
tos¢ Perceptual (obrazy) zas dla odwzorowa-
nia elementéw wektorowych wybrana zostata
opcja odwzorowania wzglednego koloryme-
trycznego (Relative colorimetric). W przy-
padku Roland SOLJET EJ-640 uzyto RIP Versa-
works Dual, ktéry jest domysinym RIP-em tej
drukarki. Dla profilu CMYK ICC wybrano opcje
EuroscaleCoated zas dla profilu RGB usta-
wiono AdobeRGB1998. Dla docelowego ren-
derowania obrazéw wy-brano wartos$é Per-
ceptual (obrazy) zas dla odwzorowania ele-
mentéw wektorowych wybrana zostata opcja
odwzorowania kolorymetryczna (Colorime-
tric). Uzyskane rezultaty zuzycia atramentu zo-
staty pobrane z programdw narzedziowych do
rozliczania wydrukdw, jakie sg dotfgczane
przez producenta do kazdego z urzgdzen. Re-
zultaty zostaty pobrane natychmiast po te-
stach z serwera webowego urzgdzenia lub z
logdw urzadzenia. Rezultaty te prezentujemy
na kolejnych stronach.

Podsumowujac, nalezy podkreslic, ze testy
byty wykonywane na takich samych mediach i
przy ujednoliconych ustawieniach drukowania
dla poszczegdlnych urzadzen w oparciu o zale-
cane przez dostawcow tryby predkosci druko-
wania. Poprawnos¢ przedstawionych metod
testowych oraz uzyskane rezultaty zostaty po-
zytywnie zweryfikowane przez Buyers Lab Inc.
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6.2 Wyniki testow

PLIK TESTOWY ONYX — Wydruk na mediach Avery Dennison MPI 2000
Urzadzenie Uzyty profil Ustawienie | Zuzycie | Srednie zuzy- Procent
mediow jakosci w atra- cie atramentu mniej-

- ) szego zu-
sterowniku mentu dla dwéch zycia
drukarki (w ml.) przebiegéw przez Ca-

(w ml.) non
Colorado

Canon Colo- MPI 2000 Wys. jakos¢ | 8.43 -
rado 1640 % % 8.43 8.43
Roland EJ-640 | MPI 2000 10 przebiegow| 12.24

“ “ 12.24 12.24 31.13%

Generic Vinyl | 12 przebiegéw | 12.50

“ “ 12.50 12.50 32.56%
HP Latex 570 MPI 2000 10 przebiegéw| 15.39

“ « 15.43 15.41 45.30%

Generic Vinyl | 6 przebiegéw | 14.35

" " 14.39 14.37 41-34%

Canon Colorado Wysoka jakos¢

Roland EJ-640: 10 przebiegdéw

Roland EJ-640: 12 przebiegdéw

HP Latex 570: 10 przebiegdéw

HP Latex 570: 6 Przebiegow

Plik testowy ONYX

Zuzycie atramentu w ml.

Powyzsze metody testowe oraz uzyskane rezultaty testéw zostaty zweryfikowane i potwier-
dzone przez Buyers Laboratory Inc.
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PLIK ZUZYCIA ATRAMENTU — Wydruk na mediach Avery Dennison MPI 2000
Urzadzenie Uzyty profil Ustawienie | Zuzycie | Srednie zuzy- Procent
mediéw jakosci w atra- cie atramentu mniej-
sterowniku | mentu dla dwéch Sz€go zu-
drukarki w ml. rzebiegé zycia przez
( ) P gow Canon
(w ml.)
Colorado
Canon Colo- MPI 2000 Wys. jakos¢ 14.53 -
14.53
rado 1640 “ “ 14.53
Roland EJ-640 | MPI 2000 10 przebiegow 21.77
0,
- - 17 21.77 33.26%
Generic Vinyl | 12 przebiegéw 22.28
0,
- - 2228 22.28 34.78%
HP Latex 570 MPI 2000 10 przebiegow 28.32
28.40 48.84%
“ “ 28.47
Generic Vinyl | 6 przebiegéw 26.05
26.05 44.22%
“ “ 26.05
Plik testowy zuzycia atramentu
o 5 10 15 20 25 30

Zuzycie atramentu w ml.

Powyzsze metody testowe oraz uzyskane rezultaty testéw zostaty zweryfikowane i potwierdzone
przez Buyers Laboratory Inc.
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PLIK TESTOWY BANEROW typu OUTDOOR — Wydruk na mediach Starflex SFF-15
Urzadzenie Uzyty profil Ustawienie Zuzycie Srednie zuzy- Pro_cent
medidéw jakosci w atra- cie atramentu | Mni€jszego
sterowniku mentu dla dwéch ZUZ\(/:(;lsopr:'zez
drukarki (w ml.) przebiegéw Colorado 1640
(w ml.)
Canon Colo- Starflex SFF-15 Produkcyjny 12.49 -
rado 1640 “ P 12.49 12.49
Roland EJ-640 ) ey
Generic Banner | 10 przebiegéw 2219 22.19 43.71%
“ “ 22.19
HP Latex 570 Starflex SFF-15 | 6 przebiegow 22.58
22.60 44.73%
“ “ 22.61
Generic Banner | 4 przebiegi 19.63
19.71 36.63%
“ “ 19.78
Plik testowy druku baneréw typu Outdoor
Canon Colorado Wysoka jakos¢ _
Roland EJ-640: 10 przebiegéw
s} 5 10 15 20 25

Zuzycie atramentu w ml.

Powyzsze metody testowe oraz uzyskane rezultaty testéw zostaty zweryfikowane i potwierdzone
przez Buyers Laboratory Inc.
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6.3 Podsumowanie

Urzgdzenie drukujgce Roland SOLJET EJ-640 zuzyto srednio 12.24 ml. drukujac plik
tekstowy Onyx przy ustawieniu 10 prze-biegowym, natomiast 12.50 ml. atramentu
przy ustawieniu 12-przebiegowym 12. Drukarka Canon Colorado 1640 zuzyta 8.43 ml.
atramentu drukujgc ten sam plik z wy-branym ustawieniem wysokiej jakosci. Przedsta-
wiajac te réznice w kategoriach procentowych, drukarka Canon zuzyta odpowiednio
31.13% oraz 32.56% mniej atramentu niz model Roland’a realizujgcy dwa scenariusze
testowe.

Drukarka HP Latex 570 zuzyta $srednio 15.41 ml. atramentu drukujac ten sam plik te-
stowy Onyx przy ustawieniu 10-przebiegowym oraz 14.37 ml. atramentu, gdy wybrana
byta opcja 6-przebiegowa. Ponownie, nalezy to zestawi¢ ze wspomnianym juz zuzy-
ciem atramentu przez drukarke Canon Colorado 1640, ktére wyniosto 8.43 ml. Procen-
towo model Canon zuzyt odpowiednio 45.30% oraz 41.34% mniej atramentu, w po-
réwnaniu do urzadzenia HP realizujgcego dwa scenariusze testowe.

Przy pliku testowym zuzycia atramentu urzadzenie Roland SOLJET EJ-640 zuzyto sred-
nio 21.77 ml. atramentu przy ustawieniu 10-przebiegowym oraz 22.28 ml. atramentu
przy ustawieniu 12-przebiegowym, natomiast drukarka Canon Colorado 1640 zuzyta
14.53 ml. atramentu drukujgc ten sam plik przy wybranym ustawieniu wysokiej ja-ko-
$ci druku. W ujeciu procentowym urzadzenie

Canon zuzyto odpowiednio 33.26% oraz 34.78% mniej atramentu wzgledem dwadch
scenariuszy testowych zrealizowanych na urzadzeniu Roland.

System drukujgcy HP Latex 570 zuzyt srednio 28.40 ml. atramentu przy opcji 10-prze-
biegowej oraz 26.05 ml. atramentu przy opcji 6-przebiegowej podczas drukowania
pliku testowego zuzycia atramentu. Natomiast drukarka Canon Colorado 1640 zuzyta
14.53 ml. drukujac ten sam plik. W ujeciu procentowym urzgdzenie Canon zuzyfo od-
powiednio 48.84% oraz 44.22% mniej atramentu w poréwnaniu do dwéch scenariu-
szy druku testowego zrealizowanych przez HP.

W przypadku wydruku pliku testowego baneru drukarka Roland SOLIET EJ-640 zu-
zyta Srednio 22.19 ml. atramentu przy generycznej opcji 10- przebiegowej, natomiast
system drukujacy Canon Colorado 1640 zuzyt 12.49 ml. atramentu drukujgc ten sam
plik z ustawiong jakoscig produkcyjng. W ujeciu procentowym urzgdzenie Canon zu-
zyto 43.71% mniej atramentu niz Roland EJ-640

Ostatnie pordwnanie dotyczy drukarki HP Latex 570, ktdra drukujgc testowy plik ba-
neru zuzyta $rednio 22.60 ml. atramentu przy ustawieniu 6-przebiegowym i 19.71 ml.
przy ustawieniu 4-przebiegowym. Drukarka Canon Colorado 1640, realizujgc druk
tego samego pliku testowego zuzyta 12.49 ml. atramentu. W ujeciu procentowym
urzadzenie Canon zuzyto odpowiednio 44.73% oraz 36.63% mniej atramentu, wzgle-
dem dwéch scenariuszy testowych przeprowadzonych na drukarce HP.
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Colorado 1650 - Uzupetnienie
testow porownawczych modelu
Colorado 1640

Wprowadzenie

Korzystajac z modeli Canon Colorado 1640
oraz Canon Colorado 1650, klienci mogg
osiggac znaczne oszczednosci w zuzyciu atra-
mentu w poréwnaniu z konkurencyjnymi
drukarkami (wliczajagc w to technologiczne
straty atramentu). Gtéwnym powodem bar-
dziej efektywnego zuzycia atramentéw jest
czterokolorowa technologia UVgel, ktéra za-
pewnia bardziej réwnomierne zuzycie atra-
mentu na réznych mediach w poréwnaniu
np. z lateksowymi atramentami HP. W celu
potwierdzenia, ze powyzsze informacji odno-
szgcych sie do mozliwosci uzyskania oszczed-
nosci w zakresie zuzycia atramentu w mo-
delu Colorado 1640 majg zastosowanie takze
do modelu Colorado 1650, zastosowalisSmy
te sama procedure co Buyers Laboratories
Inc. (BLI) przy realizacji wczesniej opisywa-
nych testow. W niniejszym Dodatku
przedstawione sg pomiary zuzycia atra-
mentu w modelu Colorado 1650 oraz
wskazane sg oszczednosci wzgledem
tych samych technologii, jakie zawarto

w pierwotnych poréwnaniach (por. testy
z rozdziatu 06).
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7.1 Cele testow

Ocenialismy zuzycie atramentu drukarki
Canon Colorado 1650 i poréwnalismy z
urzadzeniami z pierwotnego testu modelu
Colorado 1640, czyli z siedmiokolorowym
eko-solwentowym system Roland’a SOLJET
EJ-640 oraz opartym o atrament latek-
sowy, szesciokolorowym system HP Latex
570.

Ocena obejmowata dwukrotne wydruko-
wanie dwéch plikow testowych (“Tablicy
testowej ONYX” oraz “Zuzycia atramentu”)
na kazdym urzadzeniu. Zastosowano me-
dia Avery Dennison MPI 2000. Plik tablicy
testowej ONYX zostat skonfigurowany do
druku w formie 4 uzytkéw o powierzchni
okoto 1.04m?2. Natomiast wiekszy plik zuzy-
cia atramentu zostat wydrukowany w for-
mie przedstawionej miniatury i wydruk zaj-
mowat powierzchnie okoto 2.00 m?2. Do
druku préobek na drukarce Canon Colo-
rado 1640 ustawiono w sterowniku tryb
wysokiej jakosci; przeprowadzono préby
dla opcji matowej i btyszczacej. Wybrany
zostat najnowszy profil mediéw z biblio-
teki medidow Canon. Dodatkowo, wydru-
kowany zostat plik testowy baneréw ze-
wnetrznych zostat w formie dwdch uzyt-
kéw, ktdre mierzyty okoto 2.81 m2. Druk
ten wykonano na mediach Canon 1JM650
w trybach produkcyjnym btyszczgcym i
produkcyjnym matowym z ustawionym
profilem mediéw 1JM650. Nadmierimy, ze
stanowito to pewng rdéznice wzgledem ory-
ginalnego wzorca, przy ktérym jako mate-
riat na bannery zastosowano media typu
Starflex SFF-15.

We wszystkich urzgdzeniach zastosowali-
Smy zapewniajgce podobienstwo zarzadza-
nie kolorem: w Onyx RIP, jako profil CMYK
ICC ustawiono opcje Fogra39, zas dla pro-
filu RGB wybrano opcje AdobeRGB 1998.
Dla docelowego renderowania obrazéw
wybrano oraz obiektow wektorowych op-
cje Wzgledng kolorymetryczng (Relative
colorimetric) z kompensacjg punktu czerni.
Uzyskane rezultaty zuzycia atramentu w
modelu Colorado 1650 zostaty natychmiast
po druku poszczegdlnych plikdw testowych
pobrane z serwera webowego urzadzenia,
a rezultaty prezentujemy na kolejnych
stronach.

Poprawnos¢ przedstawionych metod testo-

wych zostata pozytywnie zweryfikowane przez

Buyers Laboratory Inc.

55 | TECHNOLOGIA UVGEL



07

Dodatek -
zuzycie
atramentu w
Colorado 1650

7.2 Rezultaty testow

PLIK TESTOWY ONYX — Wydruk na mediach Avery Dennison MPI 2000

Urzadzenie Uzyty profil Ustawienie Zuzycie Srednie zuzycie atra-
mediow jakosci w atramentu mentu dla dwdch
sterowniku (w ml.) przebiegéw
drukarki (w ml.)
Canon Colo- MPI 2000 Wysoki 7.89
rado 1650 potysk 7.89
“ “ 7.89
“ Mat 11.02
11.02
“ “ 11.02
Canon Colo- MPI 2000 Wys. jakosé 8.43
rado 1640 « “ 8.43 8.43
(Z testu wzorco-
wego)
Roland EJ-640 | MPI 2000 10 przebiegow | 12.24
(Z testu wzorco- “ “ 12.24 12.24
wego) .
Generic Vinyl | 12 przebiegéw | 12.50
“ “ 12-50 12-50
HP Latex 570 MPI 2000 10 przebiegéw | 15.39
(Z testu wzorco- “ “ 15.41
wego) 15.43
Generic Vinyl | 6 przebiegéw | 14.35
“ “ 14.39 14.37

Plik testowy Onyx

Colorado 1650: Gloss high quality
Colorado 1650: Matte quality
Colorado 1640: High quality
Roland EJ-640: 10 Pass
Roland EJ-640: 12 Pass
HP Latex 570: 10 Pass
HP Latex 570: 6 Pass

Zuzycie atramentu w ml

Powyzsze metody testowe oraz uzyskane rezultaty testéw zostaty zweryfikowane i potwier-
dzone przez Buyers Laboratory Inc.
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Plik testowy zuzycia atramentu — Wydruk na mediach Avery Dennison

MPI 2000
Urzadzenie Uzyty profil Ustawienie Zuzycie Srednie zuzycie atra-
mediow jakosci w atramentu mentu dla dwdch
sterowniku (w ml.) przebiegéw
drukarki (w ml.)
Canon Colo- MPI 2000 Wysoki 14.05
rado 1650 potysk ) 14.05
“ “ 14.05
“ Mat 18.21
18.21
“ “ 18.21
Canon Colo- MPI 2000 Wys. jakosc¢ 14.53
rado 1640 “ “ 14.53 14.53
(Z testu wzorco-
wego)
Roland EJ-640 | MPI 2000 10 przebiegéw | 21.77
(Z testu wzorco- “ “ 21.77 21.77
wego) .
Generic Vinyl | 12 przebiegéw | 22.28
“ “ 22.28 22.28
HP Latex 570 MPI 2000 10 przebiegéw | 28.32
(Z testu wzorco- " P 28.40
wego) 28.47
Generic Vinyl | 6 przebiegéw | 26.05
“ “ 26.05 26.05

Plik testowy zuzycia atramentu

Colorado 1650: Matte quality
Colorado 1640: High quality
Roland EJ-640: 10 Pass
Roland EJ-640: 12 Pass

HP Latex 570: 10 Pass

HP Latex 570: 6 Pass

0

5 10

Colorado 1650: Gloss high quality G
|

15

20 25 30
Zuzycie atramentu w ml

Powyzsze metody testowe oraz uzyskane rezultaty testow zostaty zweryfikowane i potwier-
dzone przez Buyers Laboratory Inc.
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PLIK TESTOWY BANEROW typu OUTDOOR
Urzgdzenie Uzyty profil Ustawienie Zuzycie atra- Srednie zuzycie atra-
mediéw jakosci w mentu mentu dla dwdch prze-
sterowniku (w ml.) biegéw
drukarki (w ml.)
Colorado 1650 | 1M650 Btyszczgcy 13.52
- - 13.52
13.52
“ Matowy 14.16
- - 14.16
14.16
Colorado 1640 | starflex SFF-15 Produkcyjny 12.49
(Z testu wzorco- “ “ 12.49 12.49
wego) ’
Roland EJ-640 ) ey 99.19
(2 testu wzorco- Generic Banner | 10 przebiegéw . 22.19
wego) B w 2219
Starflex SFF-15 6 przebiegéw 22.58
22.60
“ “ 22.61
HP Latex 570 Generic Banner | 4 przebiegi 19.63
19.71
“ “ 19.78

Plik testowy druku baneréw typu Outdoor

Colorado 1650: Gloss production gloss

Colorado 1650: Matte production

Colorado 1640: Production

Roland EJ-640: 10 Pass

HP Latex 570: 6 Pass

HP Latex 570: 4 Pass

Zuzycie atramentu w ml.

Powyzsze metody testowe oraz uzyskane rezultaty testow zostaty zweryfikowane
i potwierdzone przez Buyers Laboratory Inc.
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7.3 Podsumowanie

Niski poziom zuzycia atramentu jest charakterystyczny dla technologii Canon UVgel
a model Colorado 1650 wyrdznia sie rownie efektywnym wykorzystaniem atra-
mentu co wersja Colorado 1640: Urzgdzenie drukujgce Colorado 1650 pozwala przy
druku btyszczgcym na uzyskanie przecietnie 40% oszczednosci wzgledem modelu
Roland SOLJET EJ-640 czy tez HP Latex 570, co wykazato poréwnanie trzech plikow

testowych.

Zuzycie atramentu przy druku btyszczgcym utrzymuje sie w zasadzie na tym samym
poziomie dla modeli Colorado 1650 oraz Colorado 1640.

Zuzycie atramentu dla trybéw druku matowego zalezy w wiekszym stopniu od
medidw i profilu medidw i przecietnie jest o0 5% wyzsze w poréwnaniu z testowym
wydrukiem btyszczagcym banerdéw typu Outdoor, i 0 35% wyzsze dla wydrukéow
testowych Onyx oraz Zuzycia atramentu ma mediach MPI 2000, w poréwnaniu z
drukiem btyszczgcym realizowanym w tych samych warunkach.

Whniosek: W przypadku wszystkich wydrukéw testowych, zuzycie atramentu przez
model Colorado 1650 jest znacznie nizsze niz w urzadzeniach drukujgcych Roland
SOLJET EJ-640 oraz HP Latex 570, a uzyskiwane oszczednosci siegajg nawet 40%

Gdy dla typowego klienta korzystajgcego z modelu Colorado 1650 zatozymy po-
dziat 50-50 pomiedzy wydrukami btyszczgcymi i matowymi, to w poréwnaniu z
konkurencyjnymi urzgdzeniami i technologiami przedstawionymi w testach uzy-
skamy oszczednosci atramentu od 25% do nawet 40%.
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