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Historia wersji

Wersja Data Szczegoty wersji

1.0 Maj 2020 r. -

2.1 Grudzien 2020 r. Dodano Arizona 2300 i Arizona FLOW

2.2 Kwiecien 2021 . Dodano model Arizona 135 GT

2.3 Grudzien 2021 . Dodano model Arizona IJC358

3.0 Listopad 2022 . Dodano model Arizona 6100 Mark Il i pakiet PRIS-
MA XL Suite

31 Grudzient 2022 r. Zaktualizowano obrazy

Niektoére obrazy wygenerowano komputerowo w celu uzyskania odpowiedniej jakosci wydruku. O ile nie okreslono inaczej, wymienione dane oparte sa na standardowych metodach
testowania firmy Canon.

Dotozono wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszym dokumencie byty aktualne w momencie publikacji. Firma Canon nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
doktadnos¢ informacii.

Dane techniczne i informacje moga zosta¢ zmienione bez powiadomienia.

Dotozono wszelkich staran, aby powotac sie na zrédta, jednak mogto dojs¢ do parafrazowania wymienionych i innych zrodet. Jesli uwazajg Panstwo, ze tak sie stato w przypadku
Panstwa pracy, prosimy o kontakt, a zajmiemy sie wyjasnieniem tej sprawy.
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STRESZGZENIE

Rosnacy rynek z nowymi,
ekscytujgcymi zastosowaniami

Na rozwijajacym sie rynku ustug druku
wielkoformatowego (LFG) dostawcy
ustug druku stajg sie coraz bardziej
kreatywni i odwazni, tworzac nowe,
ekscytujgce zastosowania na coraz
szerszej gamie podtozy. To dynamiczne
Srodowisko oferuje atrakcyjne mozliwosci
dostawcom ustug druku, ktérzy nie tylko
rozumieja wtasng dziatalnosé, ale rowniez
wiedzg, czego potrzeba do tworzenia
gamy zastosowan, ktérych oczekuja

ich klienci, z wymagana szybkoscig i
efektywnoscig ekonomiczna.

Co trzeba wiedzie¢, aby
jak najlepiej wykorzystac
szanse?

Wydawanie pieniedzy na duze aktywa,
takie jak plotery ptaskie, nie jest

czyms, co przychodzi tatwo. Wtasnie
dlatego podczas przygotowania tego
opracowania technicznego na temat
najwazniejszych sktadnikdw druku
ptaskiego redaktorzy skupili sie na
aspektach, ktére moga naprawde miec
znaczenie dla jakosci, wszechstronnosci,
wydajnosci cyklu pracy i produktywnosci.

Omawiamy rézne rodzaje technologii
utwardzania, dostepne rodzaje
atramentu oraz ich wptyw na trwatosc¢

i 0gdlna przydatnos¢ produktu
koncowego w okreslonym srodowisku.
W tym opracowaniu technicznym
przedstawiono gtéwne trendy na tym
rosnacym rynku i wyjasniono, czym musi
sie cechowacd ploter, aby mozna byto
wykorzysta¢ komercyjne mozliwosci.
Omawiamy wyzwania zwigzane z tymi
trendami i wyjasniamy, w jaki sposdb
mozna je rozwigzac za pomoca réznych
typdw ploterow ptaskich dostepnych na
rynku.

Specjalisci firmy Canon z catego Swiata
dziela sie swoja rozlegta wiedzga i
doswiadczeniem, aby technologia druku
ptaskiego byta szeroko dostepna. Chca
tez pomoc w podjeciu decyzji, ktdre
urzadzenie jest odpowiednie dla Panstwa
firmy.

Informacje zostaty wzbogacone
obrazami, ktére pokazujg dostepne
mozliwosci oraz inspirujg do rozwazenia
niesamowitych zastosowan.

Catkowity koszt utrzymania

W jaki sposdb mozna osiggnacé
wymagang wydajnosc¢ i zaoferowad
klientom niezbedna elastycznos¢

na zadanie w odpowiedniej cenie?

Aby odpowiedzie¢ na to pytanie,
przyjrzymy sie wszystkim aspektom,
ktdre nalezy wzigé pod uwage podczas
oceny catkowitego kosztu utrzymania
plotera ptaskiego. Szczegdtowa ocena
uzywanych materiatéw eksploatacyjnych
oraz techniczna niezawodnos¢ réznych
typow drukarek stanowig istotny

wktad w obliczanie catkowitego kosztu
utrzymania. Przedstawiamy takze, w

jaki sposdb rozwigzania inteligentnego
oprogramowania i robotyka mogg pomac
w zwiekszeniu wydajnosci cyklu pracy i
oszczednosci pieniedzy.

Aspekty prawne
i Srodowiskowe

To oczywiste, ze troska o srodowisko
naturalne zarowno wewnatrz, jak i

na zewnatrz firmy nie jest juz mitym
dodatkiem, a po prostu koniecznoscia.
Wiele aspektéw zrownowazonego
rozwoju to kwestia podstawowych
dobrych praktyk, jednak inne podlegaja
przepisom, ktére moga sie roznic

w zaleznosci od kraju lub regionu.
Przedstawiamy najwazniejsze przepisy
i regulacje, o ktérych nalezy pamietad,
oraz ich konsekwencje dla dokonywanych
wybordw.

Dalsze informacje

Nawet w tak obszernej publikacji

nie jesteSmy w stanie powiedzied
wszystkiego, co bysmy chcieli. Dlatego w
catym dokumencie zamieszczamy tacza,
sugestie wskazujgce dodatkowe materiaty
oraz inne wartosciowe zrodta informaciji.
Oczywiscie nasi eksperci odpowiedza na
wszelkie mozliwe pytania.

Wiecej informaciji i inspiracji mozna
znalez¢ na stronie graphiPLAZA. Mozna
sie z nami skontaktowac réowniez za
posrednictwem witryny internetowej
firmy Canon.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

Dynamiczne $rodowisko
grafiki wielkoformatowej
zapewnia duze mozliwosci
dostawcom ustug druku,
ktorzy wiedzg, jak technologia
moze wptynac na jakosé,
wszechstronnosé, wydajnosdé i
produktywnosé.






TRENDY RYNKOWE W DZIEDZINIE
DRUKU WIELKOFORMATOWEGO

Rosnacy wolumen produkcji wykonywanej przez dostawcow
profesjonalnych ustug drukarskich w zakresie druku wielkoformatowego
(LFG) jest obecnie przeznaczony gtownie dla branzy reklamowej i
detalicznej. Dostawcy ustug druku odkrywajg jednak nowe mozliwosci
dostarczania produktéw o wyzszej wartosci, dostosowanych do potrzeb
klienta, na przyktad w rosngcym sektorze wystroju wnetrz. Innowacyjne
zastosowania zwiekszajg popyt, a liczba wydrukdw rosnie z roku na rok,
zwtaszcza w przypadku ploterow ptaskich UV, ktére przenosza catg
branze na wyzszy poziom.

Jednoczesnie klienci poszukujag szybszego czasu dostawy i wydruku
krotkich serii. W rezultacie wydajnoscé i produktywnosé¢ cyklu pracy
sg kluczowymi czynnikami, ktére wptywajg na decyzje o tym, w ktorg
technologie inwestowac pieniagdze.
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RYSUNEK 1:
Globalne trendy na rynku prawdziwie ptaskich ploteréw
Analiza rynku i Srodowiska druku wielkoformatowego!?!
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LFG jest istniejgcym od wielu
lat dojrzatym segmentem
rynku druku cyfrowego,
sprzedajgcym sie w rozny
sposoéb w niemal kazdej innej
branzy. Do tradycyjnych
segmentdw nalezga fotografia,
druk rysunkéw technicznych,
a zwtaszcza oznakowanie

i ekspozytory produktow.
Producenci cyfrowych
technologii druku LFG
pomagajg dostawcom ustug
druku w otwieraniu sie na
nowe rynki, oferujgc im
krotsze czasy drukowania i
niespotykany dotgd poziom
wszechstronnosci zastosowan.

Informacje pochodza z
Keypoint Intelligencel™.

[1] Analysis Outstanding Innovation,
Innovation Award w kategorii Wide
Format, paZdziernik 2020 r.

[2] Zrédto: Keypoint Intelligence



Rozwdj druku cyfrowego
jest napedzany mozliwoscig
tworzenia zachwycajgcych
obrazow, ktére nie tylko
przyciggajg uwage, ale takze
pobudzajg ludzkie emocje.
Nieustannie opracowywane
sg nowe zastosowania, co
motywuje dostawcdow ustug
druku do badania wielu
mozliwosci handlowych, jakie
otwiera technologia cyfrowa.
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TRENDY RYNKOWE
W DZIEDZINIE DRUKU
WIELKOFORMATOWEGD

1.1. Roshacy

ryvnek z nowymi
zastosowaniami, ktore
zwiekszajq wartosé

LFG to coraz bardziej rozdrobniony
rynek, na ktérym rosnie zapotrzebowanie
na dostosowane do potrzeb klientow
wydruki jednorazowe. Sg to miedzy
innymi tapety na zamdwienie, a takze
wydruki w bardzo matych naktadach,
na przyktad kilka banerow lub paneli
na wystawe lub impreze firmowa.
Technologia cyfrowa zapewnia
dostawcom ustug druku elastycznosdé
w zakresie szybkiego i niedrogiego
tworzenia takich zastosowan, a tym
samym obstuguje wiele segmentow i
réznych klientéw indywidualnych.

LFG: Pobudz wyobraznie

Zastosowania wewnetrzne

Zastosowania zewnetrzne

Plakaty

Banery

Podswietlane prezentacje - szkto, akryl
Prezentacje state, tymczasowe i trwate
w punktach sprzedazy (PoS)

Faliste grafiki podtogowe

Scianki dziatowe

Materiaty oraz panele wystawowe i
ekspozycyjne

e

Podswietlany nadruk

Billboardy

Banery, tta

Trwate drukowane panele
Grafiki/naklejki na pojazdy
Materiaty na stojakach w ksztatcie
litery A

Magnetyczne drzwi samochodowe
Ogrodzenie

tawki

Obudowy $wiatet zewnetrznych

Drukarki cyfrowe sg w stanie generowac
coraz bardziej zachwycajgce obrazy,
ktore nie tylko przyciggajg uwage,

ale takze pobudzaja ludzkie emocje.
Nieustannie opracowywane sg nowe
zastosowania na szerszej gamie
podtozy, co motywuje dostawcdw ustug
druku do badania wielu mozliwosci
handlowych, jakie otwiera technologia
cyfrowa.

4 Fe!sh!mfﬁﬁs!ghf
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Dochodowe rozwigzanie

LFG to branza technologiczna, ktora
tworzy zastosowania o wysokiej
wartosci, oferujace zysk brutto rzedu

Nadruk na drewnianym panelu

1.1.1. Zastosowania
zewnetrzne

Tradycyjnie wiekszos¢ zastosowan LFG
byta przeznaczona do stosowania w
tymczasowych wewnetrznych szyldach
drukowanych na potrzeby promoc;ji

i imprez w sklepach, np. grafik w
punktach sprzedazy (POS) i sciennych
paneli wystawowych. Do zastosowan
zewnetrznych naleza billboardy, panele
ogrodzeniowe i produkty z ptdétna, na
przyktad transparenty, a takze takie
rozwigzania state, jak metalowe znaki
drogowe czy nazwy firm na pojazdach
lub budynkach. Technologie utwardzania
i atramenty sg nadaj rozwijane w

celu osiggniecia poziomu trwatosci
niezbednego w takich zastosowaniach.

Wprowadzenie technik ptaskiego druku
cyfrowego w celu tworzenia nowych
wystrojow i produktéw przemystowych
umozliwia dostawcom ustug druku
szybsze i tansze tworzenie zastosowan,
ktore zwiekszajg wartos¢ dodang oraz
ograniczajg koszty. Jednoczesdnie szereg
szans i mozliwosci dostosowania podtozy
otwiera nowe mozliwosci biznesowe.

TRENDY RYNKOWE
W DZIEDZINIE DRUKU
WIELKOFORMATOWEGD

nawet 50% w przypadku najbardziej
zaawansowanych rozwigzant®,

Oczekuje sie, ze tendencja ta bedzie
nadal przyspieszac.

Nowe podtoza

Obecnie rozwigzania LFG mozna
stosowac na coraz szerszej gamie
podtozy elastycznych i sztywnych.

S3 nimi miedzy innymi papier i ptyty
powlekane, tektura falista, elastyczne i
sztywne tworzywa sztuczne, tekstylia,
metal, drewno, ptytki ceramiczne,
kompozyty szklane oraz warstwowe
aluminium. Zastosowania te sg coraz
czesciej drukowane atramentami
utwardzanymi promieniami UV na
ploterach atramentowych.

Sprofilowane Kampanie

Mozliwos¢ tatwego i ekonomicznego
tworzenia dostosowanych wydrukéow
pozwala dostawcom ustug druku na
prowadzenie ukierunkowanych kampanii
marketingowych (we wtasciwym miejscu
i w odpowiednim czasie). Dzieki temu to
cenne narzedzie marketingowe jest teraz
dostepne dla wszystkich - nawet matych
punktéw sprzedazy detaliczne;.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

Najnowsze osiggniecia

w dziedzinie technologii
cyfrowych ploteréw ptaskich
zwiekszajg popularnosc¢ wielu
nowych zastosowan, takich
jak oklejanie samochoddw czy
dekoracje na zamdwienie.

Drukowanie na sztywnych
podtozach nabiera rozpedu.
Wykorzystanie materiatéw
jest podzielone w stosunku
okoto 60%/40% na materiaty
elastyczne/sztywne, co
stanowi wzrost z podziatu
75%/25% w poprzednich
latacht4,

[3] 2019 Big Picture Magazine/Ankieta
Keypoint Intelligence dotyczaca
zastosowania i wykorzystania
szerokiego formatu

[4] Keypoint Intelligence Analysis
OQutstanding Innovation, Innovation
Award w kategorii Wide Format,
pazdziernik 2020
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Rynek wystroju wnetrz
Rynek wystroju wnetrz
wprowadza takie dodatkowe
wymagania wobec
wydrukow jak scisty rozmiar
czy spojnosc kolorow
podczas pokrywania

duzych powierzchni.

Dotyczy to nie tylko

jednego zadania, ale takze
sytuacji, gdy konieczne jest
zapewnienie niezawodnego i
powtarzalnego odwzorowania
kolorow w okreslonym czasie.

TRENDY RYNKOWE
W DZIEDZINIE DRUKU
WIELKOFORMATOWEGD

11.2. Kreatywnosc¢
projektantow w zakresie
wystroju wnetrz

Architekci i projektanci wnetrz staja sie
coraz bardziej Swiadomi mozliwosci,
jakie oferuja drukarki cyfrowe nowej
generacji. Z tego powodu coraz
czesciej korzystaja z rozwigzan do
zastosowan wewnetrznych w postaci
$cianek dziatowych, drukowanych
paneli szklanych i ptytek ceramicznych
o specjalnej fakturze, ktére zapewniaja
zdumiewajace rezultaty.

Zachwycajace panele wewnetrzne

1.1.3. Przejscie z druku
analogowego na cyfrowy
w niskich i wysokich
naktadach

Rozwdj rynku napedzany jest
mozliwoscig drukowania na coraz
szerszej gamie podtozy, co otwiera
nowe rynki, w szczegdlnosci w sektorze
luksusowego wystroju wnetrz i
materiatow architektonicznych. Ponadto
mozliwos¢ drukowania w niewielkich
naktadach oznacza, ze drukarnie moga
oszczednie wytwarzac krdotkie serie.
Jednoczesnie niezawodnos¢ i wydajnosé
urzadzen cyfrowych zwieksza takze
dostep do rozwigzan cyfrowych dla
segmentu o wiekszych potrzebach.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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W DZIEDZINIE DRUKU
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6,77 Firma Smithers Pira

2019 Consulting przewiduje
druku atramentowego LFG
w sektorze oznakowania
6,60 cyfrowego w latach

2021 2019-2025, co oznacza,
drukowanych materiatow
cyfrowych wyniesie 45,5%.

6,20 Stanowi to 5,22 mld metréw
2025 kwadratowych do korica
_ o Okresu Objetego pranoza[S]'
DRUK DRUK
ANALOGOWY CYFROWY*

RYSUNEK 2: Catkowity wolumen znakowania cyfrowego z uwzglednieniem wszystkich technologii (mld m?)t®!

* Pigment wodny, termosublimacja, UV, rozpuszczalnik (w tym rozpuszczalnik ekologiczny), lateks, R2R,
ptaski/hybrydowy, jednoprzebiegowy UV

[5] Przysztosc¢ drukowanych
oznakowari w swiecie elektroniki do
roku 2024, Smithers Pira Consulting,
2019 r.

[6] Przysztos¢ drukowanych
oznakowari w swiecie elektroniki do
roku 2024, Smithers Pira.
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11.4. Technologia UV nadal
zwieksza udziat w rynku

Z powyzszych powoddéw naktad druku
cyfrowego w ramach LFG nadal rosnie,
a technologia UV zwieksza swoj udziat
W rynku w pordwnaniu z innymi mniej
wydajnymi, mniej produktywnymi i mniej
optacalnymi technologiamit”.

Miliard m?

0,8

06 /
0,4

0,2

0,0

1992 1994 1996 1998 2000 2002 2004 2006 2008 2010 2012 2014 2016 2018 2020 2021

UTWARDZANE
I INNE SWIATLEM UV

PROGNOZA DOT. ATRAMENTU

. INNE PROGNOZY UTWARDZANEGO SWIATLEM UV

RYSUNEK 3: Ogdlny naktad druku wielkoformatowego

[7] Strategie IT
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1.2. Czynniki wptywajace na inwestycje
w cyfrowe urzadzenia LFG

W 2019 roku firma Canon przeprowadzita szczegdtowe rozmowy
z wieloma dostawcami ustug druku, zardwno duzymi, jak i matymi,
w Europie, USA i regionie Azji i Pacyfiku. Podczas tych badan
jakosciowych uczestnicy wskazali kluczowe czynniki rynkowe
oraz elementy, ktore brali pod uwage przy wyborze plotera
wielkoformatowego odpowiedniego dla swojej firmy. Ustalenia

te potwierdzono w innych badaniach przeprowadzonych przez

Keypoint Intelligence!®,

NOWE RYNKI/MARKETING

MARKETING UKIERUNKOWANY

KAMPANIE PROMOCYJNE
PERSONALIZACJA

NOWE ZASTOSOWANIA

TKANINY SPECJALNE ORAZ
MATERIALY REKLAMOWE NA

TKANINACH | ELEMENTY SCIENNE

B DODAC ZASTOSOWANIA 35%
ZWIEKSZYC PRODUKCJE 36%
ZREDUKOWAC KOSZTY 13%

[l WYMIENIC STARE 16%

RYSUNEK 4: Czynniki wptywajace na inwestycje w cyfrowe urzadzenia

wielkoformatowe

1.2.1. Zwiekszona wydajnosc¢,
elastycznosc i nizszy koszt
uzytkowania

Nowe oprogramowanie do
przygotowywania zadan i mozliwoscé
przesytania projektéw bezposrednio
do systemu dostawcy ustug druku
pozwalajg skrécié czas reakcji i
zwiekszy¢ elastycznos¢ w obstudze
mniejszych naktadéw. Ponadto
nowe poziomy automatyzacji, w tym
robotyzacja obstugi multimedidw,
skracajg czas produkcji, zwiekszaja
wydajnosc¢ i zmniejszajg koszty.

> 48 GODZ.

<24 GODZ.
24-48 GODZ.

RYSUNEK 5: Istnieje presja na realizacje zlecenia
w tym samym dniu

Wiekszos$¢ zadan drukowania LFG

musi zosta¢ dostarczonych do klientow
W ciggu 24 godzin. W rezultacie
optymalizacja przeptywu pracy staje sie
coraz wazniejszym elementem operacji
drukowania. Wtasnie dlatego dostawcy
ustug druku coraz czesciej poszukujg
najnowoczesniejszych technologii

druku w potaczeniu z rozwigzaniami
zamodwien przez Internet, e-commerce i
zautomatyzowanymi systemami pracy, a
takze zakupami zoptymalizowanymi pod
katem tabletdw i smartfondow!®.,

Pandemia COVID-19 jeszcze bardziej
zwiekszyta potrzebe komunikacji online
miedzy klientami a dostawcami ustug
druku. Najnowsze spostrzezenia Keypoint
Intelligence wskazujg sposob, w jaki rok
2020 wprowadzit bezprecedensowe
zmiany we wszystkich branzach, W
szczegolnosci wzorce zakupowe zostaty
przeniesione na platformy internetowe.
W rezultacie dostawcy ustug druku
korzystaja z ustug umozliwiajacych
sktadanie zamodwien przez Internet

oraz nowych mozliwosci handlu
elektronicznego. Ten typ ustug jeszcze
bardziej zwieksza oczekiwania w zakresie
termindw dostaw. Z tego powodu

wzrost wydajnosci i oszczednosé

czasu - ktdre juz byty wazne - s teraz
elementami niezbednymi na tym bardzo
konkurencyjnym rynku.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

Drukarnie korzystajg z ustug
umozliwiajacych sktadanie
zamowien przez Internet oraz
nowych mozliwosci handlu
elektronicznego.

[8] 2019 Big Picture Magazine/Ankieta
Keypoint Intelligence dotyczaca
zastosowania i wykorzystania
szerokiego formatu

[9] 2019 Big Picture Magazine/Ankieta
Keypoint Intelligence dotyczaca
zastosowania i wykorzystania
szerokiego formatu

[10] Analysis Outstanding Innovation,

Innovation Award w kategorii Wide
Format, Keypoint Intelligence 2020 r.
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1.2.2. Jakos¢

Uzytkownicy koncowi catkiem stusznie
oczekujg wydrukdw najwyzszej jakosci.
Rozwdj technologii gtowic drukujacych

i atramentéw doprowadzit do tego, ze
urzadzenia atramentowe sa obecnie w
stanie osiggna¢ wymagang jakos¢ pod
wzgledem wrazen wizualnych i trwatosci
przy szybkiej realizacji zlecenia.

Jakosé zalezy od réznych aspektow
wdrozonej technologii: od architektury
drukarki i oprogramowania po
atramenty i proces utwardzania. Wazne
jest zachowanie wtasciwej rownowagi
miedzy jakoscia a innymi kluczowymi
czynnikami, takimi jak wydajnos¢,
elastycznosc i koszty.

1.2.3. Oddziatywanie na
srodowisko i zrownowazony
rozwoj

Bardziej niz kiedykolwiek wczesniej
firmy staraja sie aktualnie zmniejszy¢
swdj wptyw na srodowisko. Branza
drukarska nie jest tu wyjatkiem.
Zrdwnowazony rozwoj stat sie
,obowigzkowym” aspektem kazdej
operacji.

Coraz czesciej zwraca sie uwage na
znaczenie gospodarki cyrkularnej, a
zadanie producentdéw sprzetu polega
nie tylko na poprawie zrownowazonego
charakteru ich dziatalnosci produkcyjnej,
ale réowniez na szukaniu sposobdw na
maksymalizacje ciggtego wykorzystania
zasoboéw poprzez wdrazanie procesow
odnawiania. Jednoczesnie cykl pracy i
technologia muszg minimalizowacd ilos$¢
odpaddw, a takze szanowac zdrowie

i bezpieczenstwo operatoréw oraz
wszystkich osdb zaangazowanych w
proces drukowania.

W branzy drukarskiej polega to na
tworzeniu zrdwnowazonego procesu
drukowania, ktéry uwzglednia kazdy
aspekt. Obejmuje to stosowane
atramenty i materiaty, emisje podczas
procesu drukowania oraz z produktu
koncowego, a takze energie zuzywana
przez urzgdzenie. Ponadto zmniejszenie
ilosci odpadoéw operacyjnych
powstatych wskutek niepoprawnego
drukowania wptywa nie tylko na
Srodowisko, ale takze na wydajnos¢ i
ostatecznie na wyniki finansowe.

Energooszczedne technologie, a takze
atramenty i procesy suszenia, ktoére sg
bezpieczniejsze dla operatordw, to tylko
niektdre ze sposobdw, jak producenci
stawiajg czota wyzwaniom zwigzanym
ze zmniejszeniem wptywu drukowania
LFG na srodowisko.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO



1.3. Whioski

Mozliwosci oferowania atrakcyjnych
rozwigzan na rozwijajacym sie,
rentownym rynku cyfrowych

LFG s3 oczywiste dla ambitnych
drukarni. Ro$nie wielkos$¢ naktadow

i wszechstronnos¢ zastosowan, a
takze presja na czas realizacji zlecen.
Wydajnos¢ cyklu pracy i niezawodna
produktywnos¢ to podstawa.
Jednoczesnie uwzglednienie kosztéw
utrzymania, ochrona srodowiska oraz
bezpieczenstwo i higiena pracy sg
uznawane za inne kluczowe czynniki w
procesie podejmowania decyzji.

Aby wybrac¢ ploter wtasciwy dla
stosowanej strategii biznesowej, nalezy
zrozumieé wiele réznych czynnikéw oraz
ich wptyw na zastosowania i naktady,
ktére mozna produkowac. W nastepnym
rozdziale szczegdtowo omdowimy kazdy
z tych czynnikow.

TRENDY RYNKOWE
W DZIEDZINIE DRUKU
WIELKOFORMATOWEGD

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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W coraz wiekszym segmencie rynku druku wielkoformatowego (LFG)
w zakresie oznakowan, prezentacji i sztywnych podtozy plotery
ptaskie stanowiag popularne rozwigzanie dla dostawcow ustug druku,
ktorzy juz odkryli nowe mozliwosci ich zastosowan. Ci przedsiebiorcy
doceniajg rozwigzanie, jakie dostarcza technologia druku ptaskiego,
pozwalajgca sprostac takim kluczowym czynnikom, jak presja na czas
realizacji zlecen czy wymagania dotyczgce jakosci.

Inteligentne innowacje w zakresie szybkosci, tatwosci obstugi i wydajnosci cyklu
pracy, a takze technologie atramentu i utwardzania pozwalaja na zwiekszenie
wydajnosci profesjonalnych drukarek, a jednoczesnie na tworzenie coraz

bardziej kreatywnych zastosowan na wielu sztywnych i elastycznych podtozach.
Zastosowania i naktady, jakie chcesz zaoferowac - teraz i w przysztosci - okreslaja,
ktora drukarka bedzie odpowiednia dla Panstwa firmy. Jakie sg zatem gtdéwne
aspekty, o ktorych nalezy pamietac?

W ponizszej sekcji przedstawiamy najwazniejsze czynniki, ktére wptywajg na
decyzje o wyborze plotera ptaskiego. Przyjrzymy sie wszystkim sktadnikom druku
ptaskiego i roli, jakg odgrywajg w rozwigzywaniu tych kluczowych problemdw.
Wyjasniamy réwniez niektére zagadnienia chemiczne i technologii, aby utatwic¢
zrozumienie wptywu réznych elementéw na jakos$é i przydatnosé produktu
koncowego do danego zastosowania.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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W miare rozwoju potrzeb

w kierunku bardziej
specjalistycznych

lub nadzwyczajnych
zastosowan wazne jest, aby
wspodtpracowad z partnerem,
ktory rozumie zaréwno
mozliwosci, jak i ograniczenia.
Partnerem, ktory potrafi
wyjasni¢ technologie druku

i materiaty, zna lokalne
uwarunkowania rynku i moze
pomodc w przygotowaniu
oferty Klienta.

[11] Ustawa Americans with
Disabilities Act
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2.1. Wszechstronnosé¢ zastosowan i podtozy

Druk cyfrowy oferuje wiele mozliwosci zwiekszenia przychoddéw z
nowych zastosowan i nowych rynkow. Wzrost naktaddw zaréowno w
sektorach tradycyjnych, jak i nowych jest napedzany mozliwoscia
druku cyfrowego na niemal kazdej powierzchni przy doskonatej
trwatosci i funkcjonalnosci. Ponadto szybko rozwijajg sie nowe media
cyfrowe i zwieksza sie tendencja do personalizacji.

2.1.1. Zastosowania

Gama zastosowan ploterdw ptaskich
dzieli sie na trzy gtdwne kategorie:

Zastosowania standardowe

Zastosowania specjalne

Standardowe zastosowania to
wiekszos¢ prac wykonywanych obecnie
podczas normalnego uzytkowania
plotera ptaskiego. Od billboardéw po
naklejki na podtogi w sklepach i obrazy
w punktach sprzedazy - wszystko to
musi zapewhnia¢ odbiorcom docelowym
wymagany poziom jednolitosci, ostrosci,
gestosci kolorow i kreatywnosci.

Przyktady:
¢ Tablice informacyjne i banery
¢ Plakaty

¢ Pods$wietlane grafiki
« Grafiki okienne

Wydruk teksturowany

Obiekty i otoczenie sg coraz czesciej
ozdabiane przy uzyciu bezposredniego
druku cyfrowego wykonywanego

na ploterach ptaskich. Zastosowania
takie jak zewnetrzne obudowy matych
urzgdzen elektronicznych, nowatorskie
materiaty reklamowe czy dekoracyjne
panele architektoniczne mogg przyniescé
korzysci w postaci trwatosci i doktadnej
kontroli rozmieszczenia obrazdw, ktérg
zapewniajg plotery ptaskie.

Specjalistyczne zastosowania wymagajg
bardziej zaawansowanych technik
drukowania, takich jak drukowanie tekstur,
obstuga jezyka Braille'a zgodnego z
ADAM, btyszczace wykonczenia itp.

Drukowanie w sposdb niestandardowy
i z mozliwoscig wyboru nietypowych
podtozy umozliwia:

* Oznakowania dla osob z
niepetnosprawnosciami/w alfabecie
Braille'a

« Wydruk teksturowany

e Przetaczniki membranowe

« Lakier dekoracyjny, nazywany rowniez
lakierem wybiérczym

¢ Opakowanie

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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Zastosowania niestandardowe

Ponadto istnieje klasa zastosowan niestandardowych obejmujgca wiele
zastosowan technicznych dla precyzyjnie kontrolowanych polimerowych obrazéw
atramentowych. Przyktadowo:

* Maski do proceséw wytrawiania chemicznego

* Niewielkie elementy dystansowe i podktadki regulacyjne do materiatow utozonych
lub zwinietych

e Formy do ksztattowania lub wyttaczania materiatéw

e Zastosowania funkcjonalne na szkle

* Symulowane powierzchnie na niedrogich materiatach architektonicznych

Mozliwosci sg nieograniczone. Zastosowania te beda jednak dziata¢ tylko wtedy,
gdy spetnig okreslone wymagania branzowe lub okreslone standardy zewnetrzne.
Takie wymagania branzowe moga obejmowac trwatos¢ mechaniczng lub chemiczna,
lub trwatos¢ koloréw, ktéra wykracza poza to, co mozna osiggnac tylko dzieki
doborowi podtoza i standardowym technikom drukowania. Czesto wymagaja
rowniez dodatkowych elementdw cyklu pracy, takich jak:

* Wybor podtoza kwalifikowanego lub specyficznego (wybdr wedtug klasy moze
by¢ niewystarczajacy)

e Fizyczne przygotowanie podtoza przed drukowaniem, np. szlifowanie

e Chemiczne przygotowanie podtoza przed drukowaniem, np. czyszczenie lub
gruntowanie

e Ochrona chemiczna lub fizyczna po drukowaniu, np. warstwa wierzchnia lub
laminat specjalny

* Koncowa obrébka wydrukdw

e Obstuga, w tym zautomatyzowana robotyka

Dodatkowo mozliwe jest takze drukowanie:

* Paneli architektonicznych

e Podktadoéw kuchennych

« Scianek prysznicowych

e Przegrdd i $cianek dziatowych
e Ptyt akustycznych

* Mebli

» Dekoracji produktu/obiektu

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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Niektdre rodzaje
wydrukdw nadajg sie

do natychmiastowego
przetwarzania koncowego/
wykanczania, co znacznie
poprawia wydajnos¢ cyklu
pracy.

22
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2.1.2. Roznorodnos¢
materiatow i podtozy

Sztywne i elastyczne

Mozliwe jest drukowanie na szerokiej
gamie sztywnych i elastycznych
materiatdéw, takich jak papier, tworzywa
sztuczne, w tym plastik falisty,
kompozyty, ptétno, drewno, MDF, metal,
szkto i wiele innych.

Podtoza inne niz biate

Tradycyjne procesy drukowania

zaleza od punktu bieli materiatu, na
ktérym drukowany jest obraz. Czasami
pozadane moze byc¢ drukowanie
dekoracji w kontrastujgcych kolorach na
materiatach innych niz biate, natomiast
w celu zapewnienia wtasciwej kontroli
koloréw za obrazem musi znajdowacd
sie jednolity punkt bieli. Z tego powodu
plotery ptaskie czesto zawierajg kanaty
biatego atramentu, ktére umozliwiajg
drukowanie kontrolnego punktu bieli.

Przezroczyste podtoza do obrazéw
z podswietlaniem

W celu zapewnienia bogatych i
nasyconych koloréw nie wystarczy

juz, aby obrazy z podswietleniem

miaty po prostu dobra jednorodnosé¢
oraz odpowiednig gestosc¢ kolordow.
Wiele obrazédw musi posiadad opcje
wykorzystywania oswietlenia z

przodu i z tytu. Ten ,efekt dnia i nocy”
pozwala na stosowanie wydrukdw na
zewnatrz w ciggu dnia - gdy swiatta

sg wytgczone - a takze w nocy - z
wigczonym podswietleniem. Wydajne
drukowanie na dzien i noc wykorzystuje
czyste podtoze i wymaga zastosowania
drukarki umozliwiajgcej jednoczesne
drukowanie wielowarstwowe z
kolorowymi i biatymi atramentami na
réznych przezroczystych podtozach.

Przeglad najczesciej uzywanych typow nosnikow w ploterach ptaskich

Tworzywa

Polipropylen: Coroplast, MXM, HopSyn, Nevertear

Polichlorek winyl (PVC): Forex, Sintra (rozszerzony PVC), sztywny winyl

sztuczne

70%

Polietylen: PETG

Polistyren: Stytrene, Ultraboard, ABS, Smart-X

Poliester: pianka Gatorfoam, rozne folie (stojaki banerowe)

PMMA (akryl): wyttaczany i odlewany

‘ Poliweglan: Lexan, Rhino
Lateks: papier 10

KAPA, Foam-X, Foamcore (nos$niki ztozone z rozszerzonych
rdzeni i papierowej powierzchni)

Karton: ptyta Katz (z optycznie rozjasnianymi powtokami),
tektura (surowe witdkno papierowe), tektura (z optycznie
rozjasnianymi powtokami) itp.

Papier zwykty (powlekany i niepowlekany)

Zywice: Dibond, Crezon (drewno malowane emalig)

Drewno: drewno surowe bez malowanej powierzchni

Zrédfo: Canon Professional Services

Inne

10%

Papier

20%

Metal: aluminium, stal itp.
Szkto: hartowane i okienne
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2.1.3. Wykonczenie

Bezposrednie drukowanie

Warto$¢ lub uzytecznosé wiekszosci na sztywnych materiatach
materiatow drukowanych mozna i naturalna trwatosc
zwiekszy¢ dzieki procesom atramentéw UV oznacza, _
przetwarzania przed wydrukowaniem ze w przypadku korzystania
oraz o nim, takim jak specjalistyczne z ptaskiego plotera
ciecie, laminowanie czy mocowanie atrameptowegq uv _
sprzetu montazowego. Znacznie zmniejsza sig
potrzeba laminowania
Zautomatyzowane systemy tnace ochronnego. W przypadku
zastosowan wymagajacych
Zaawansowana integracja laminowania, na przyktad
zautomatyzowanych systemow ciecia W ce_lu zape_wmema _ _
w cyklu pracy umozliwia ksztattowanie powierzchni antyppéllzgowej
sztywnych i elastycznych materiatéw, na samoprz_ylepnej grafice
zaréwno przed wydrukowaniem, jak i podtogowej, obrazy
po nim. Istnieje mozliwos¢ wstepnego utwardzone promieniami
wyciecia ksztattéw w celu drukowania uv nadaja sie _dO v_\(iekszos’ci
lub ciecia ptyt po wydrukowaniu. procesow laminacii.

Rozwigzania z zakresu cyklu pracy w
drukarni z integracja frezu umozliwiajg
bezproblemowe zintegrowanie
zautomatyzowanych systemow tngcych
w tym samym strumieniu przygotowania
danych, ktéry obstuguje drukarke.

Laminowanie i powlekanie

Wiele zastosowan LFG wymaga
elastycznego mocowania materiatéw na
sztywnych podtozach. Konieczne moze
by¢ réowniez zabezpieczenie materiatdow
przed warunkami pogodowymi,
laminowanie na goraco lub na zimno
przy uzyciu laminatoréow walcowych lub
powtoki ptynnej.
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Procesy osuszania i
parowania wymagane przy
uzyciu rozpuszczalnika,
ekorozpuszczalnika i
lateksu moga wigzac

sie z nieoczekiwanymi
kosztami energii, wentylacji
i chtodzenia. Powoduja
rowniez nizszg wydajnosdé
w poréwnaniu z systemami
opartymi na technologii
utwardzania.
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2.2. Technologia atramentu

Technologia atramentu w drukarce okresla proces utwardzania, a
takze liczbe kanatéw atramentu, a tym samym mozliwg wydajnosé
drukarki. Technologia atramentu okresla réwniez jakos¢ uzywanego
zastosowania i jego przydatnos¢ do danego srodowiska.

Niezaleznie od tego, czy drukowane

sg banery zewnetrzne, oznaczenia dla
szpitali, naklejki podtogowe w korytarzu
szkolnym czy prezentacje w punktach
sprzedazy, zrozumienie technologii
stosowanych w atramentach i procesach
utwardzania pomoze w znalezieniu
odpowiednich rozwigzan, ktére chcesz
zaoferowac. W kolejnej sekcji opisano
rézne rodzaje atramentoéw i procesy
utwardzania, ktérych wymagaja.
Przedstawiamy dostepne opcje w
zakresie gamy kolordw i wyjasniamy, w
jaki sposdb liczba kanatdéw moze pomdc
w zwiekszeniu zakresu zastosowan i
wydajnosci.

2.2.1. Rozne rodzaje
atramentow
Odparowujgce atramenty

rozpuszczalnikowe,
ekorozpuszczalnikowe i lateksowe

na precyzyjnej kontroli ciepta na
powierzchni podtoza i wbudowanej
lotnosci chemicznej w celu uzyskania
szybkiego oraz powtarzalnego tempa i
procesu suszenia. W przypadku gdy po
wydrukowaniu konieczne jest dodatkowe
suszenie, odparowanie lub chtodzenie,
nalezy poczekac¢ na czynnosci koncowe,
aby zapewni¢ odpowiednig jakosc¢
koncowych etapdw procesu.

Koniecznos¢ wentylacji

Proces suszenia moze potrwac kilka
minut i zostanie zakonczony dopiero
po odparowaniu co najmniej 60% masy
atramentu do atmosfery. W rezultacie
odparowanie atramentéw wymaga
znacznej wentylacji pomieszczenia,
aby zapewnic¢ operatorom bezpieczng
atmosfere.

Ogrzewanie

Atramenty rozpuszczalnikowe,
ekorozpuszczalnikowe i lateksowe
s przeznaczone do osuszania przez
parowanie. Proces ten opiera sie

TECHNOLOGIA
ATRAMENTU

PARUJACY

ROZPUSZCZALNIK

ROZPUSZCZALNIK
EKOLOGICZNY

UTWARDZANE
SWIATLEM UV

DIODA LED UV

Whbudowane systemy grzewcze,
wymagane do odparowywania
atramentu z podtoza, zuzywajg réwniez
znaczng ilos$¢ energii elektrycznej i
zwiekszajq ilos¢ ciepta w srodowisku.

SWIATLO UV

RYSUNEK 6: Technologie atramentowe
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Wyzsze zuzycie atramentu

Poniewaz wiekszos$¢ objetosci atramentu
odparowuje, do uzyskania odpowiedniej
gestosci optycznej wymagana jest
znacznie wieksza ilos¢ atramentu

(nawet 0 250% wiecej) w pordwnaniu z
technologiami, ktore nie opierajg sie na
parowaniu.

Ograniczenia wydajnosci

Maksymalna szybkos¢ parowania
atramentu z podtoza ogranicza
szybkos¢ drukowania, a tym samym
zmniejsza wydajnosé. Wynika to z
trzech kluczowych czynnikéw:

Znieksztatcenie termiczne

Istniejg ograniczenia temperatury,

ktdrg moze osiggnac¢ wiekszosc typow
podtoza przed wystgpieniem trwatych
znieksztatcen termicznych. Jest to cos,
czego wiele drukarek nie moze unikngd.

Utrata gamy kolorow

Ograniczenie ilosci atramentu w celu
zmniejszenia ilosci potrzebnego ciepta
powoduje obnizenie gestosci optycznej i
zmniejszenie gamy kolordw (zakresu).

Mniejsza szybkosc¢

Jedyna statg zmienng wydajnosci jest
czas. Drukarka nie moze pracowac w
wyzszych temperaturach (aby atrament
szybciej schnat) ani zuzywac mniegj
atramentu (aby zmniejszy¢ objetosc¢
bezwzgledng, ktéra musi odparowac z
podtoza).

WYDRUK SUSZENIE | DRUKOWANIE

WEJSCIE
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W zwigzku z tym drukowanie musi by¢
po prostu wolniejsze, aby zapewnic
wiecej czasu na wystarczajgce
odparowanie.

Dlatego drukarki z atramentem
odparowujgcym sg zawsze mniej
wydajne w sensie rzeczywistymt™ niz
drukarki wykorzystujgce technologie
zaprojektowane do natychmiastowego
utwardzania, a nie suszenia za pomocg
ciepta, czasu i przestrzeni.

Jest to naturalna nieefektywnosg¢, ktorej
nie mozna unikna¢ w tych systemach i
oznacza, ze zawsze beda mniej wydajne
niz technologie alternatywne, zwtaszcza
w przypadku drukowania na izolowanych
termicznie, sztywnych podtozach.

Podsumowanie: atramenty parujgce

Witasciwosci proceséw wykorzystujgcych
parujgce atramenty, takie jak
rozpuszczalnik, ekorozpuszczalnik i
preparaty lateksowe obejmuja:

« Wymagana jest znaczna wentylacja
Srodowiska druku, poniewaz wiekszosé
objetosci atramentu odparowuje do
atmosfery pomieszczenia (w przypadku
rozpuszczalnikdw uwalniajgcych lotne
zwigzkKi organiczne i niebezpieczne
zanieczyszczenia powietrza)

Wysoki poziom energii elektrycznej
zuzywanej do ogrzewania podtoza

i atramentu w celu zwiekszenia
parowania

Konieczne jest dodatkowe chtodzenie
ze wzgledu na nadmiar ciepta
wydzielanego przez drukarke
Wymagana jest znaczna ilos¢ atramentu
na metr kwadratowy ze wzgledu na
niski poziom pigmentacji i utwardzanie
przez parowanie

RYSUNEK 7: Przyktad
pojemnika z atramentem
lateksowym

W tym przyktadzie pojemnik
na atrament lateksowy,
sekcje drukowania i suszenia
sg potaczone bezposrednio

STOL

I przez wspdlny pas, ktory
przesuwa podtoze. Oznacza

to, ze gdy drukarka musi
przemieszczac podtoze przez
osuszacz z mniejsza szybkoscia,
aby uzyskac wystarczajgca
wydajnosc suszenia, zmniejsza
sie rowniez szybkosc¢
drukowania.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

[12] Przy jednakowym poziomie
pozostatych czynnikdw
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W przypadku atramentow
utwardzanych swiattem

UV uzywany atrament w
ciggu utamka sekundy jest
konwertowany na suchy obraz
przy uzyciu Swiattg UV.

Zardwno tradycyjne
halogenowe lampy UV, jak i
diody LED UV to doskonate

rozwigzania technologiczne.
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Atramenty utwardzane swiattem UV

Utwardzanie diodami LED UV

Atramenty utwardzane swiattem UV
musza by¢ wystawione na dziatanie
intensywnego s$wiatta UV, aby postac¢
ptynna zmienita sie w stata. Proces
utwardzania jest inicjowany przez
Swiatto UV, ktore aktywuje reakcje
chemiczng zwang polimeryzacja,
prowadzgcg do zestalenia atramentu.
Prawie 100% uzywanego atramentu jest
konwertowane na suchy obraz w ciggu
utamka sekundy.

Wptyw technologii utwardzania

Istniejg dwa rézne typy zrodet swiatta
UV powszechnie stosowane do
utwardzania atramentdw UV: lampy
halogenowe (tradycyjne) UV oraz lampy
UV-LED.

Zaréwno lampy halogenowe, jak i
diodowe UV moga by¢ z powodzeniem
uzywane do utwardzania atramentow
UV. Jednakze poniewaz wszystkie
atramenty utwardzane swiattem UV
wymagajg inicjatoréow o wystarczajacej
czutosci na szczytowe diugosci fal
generowane przez uzywane zrodto
Swiatta, atramenty musza by¢ zazwyczaj
zaprojektowane tak, aby prawidtowo
reagowac na okreslonag dtugosc fali
promieniowania UV, jakg emituje Zrodto
Swiatta.

Prawda jest, ze systemy utwardzania
LED UV maja pewne potencjalne zalety
w poréwnaniu z konwencjonalnymi
systemami UV, ale ogdlny obraz jest
bardziej subtelny.

Utwardzanie diodami LED UV staje sie
coraz powszechniejsze w drukarkach
rolowych i ploterach ptaskich UV.
Gtéwng przyczyng jest rosngca

liczba matych naktaddw i presja na
krotki czas realizacji. Ponadto diody
LED UV mozna wtgczad i wytaczac
elektronicznie, a zatem nie wymagaja
przyston mechanicznych, niezbednych
w systemach halogenowych lamp

UV. Emitujg rowniez mniej energii w
podczerwieni, dzieki czemu wytwarzajg
mniej ciepta niz konwencjonalne
systemy halogenowe. Ponadto diody
LED UV cechuja sie mniejszym zuzyciem
energii niz lampy halogenowe UV.

Poniewaz proces utwardzania LED UV
wytwarza mniej ciepta wydzielanego
na powierzchni podtoza, technologia
ta nadaje sie rowniez do uzytku z
materiatami wrazliwymi na ciepto.

Jednak w pordwnaniu z lampami
halogenowymi diody LED UV emituja
o wiele wezsze spektrum energii
promieniowania UV przy pojedynczej
wartosci szczytowej. W rezultacie
drukarki z diodami LED UV potrzebujg
specjalnie zaprojektowanych
atramentéw - innych niz drukarki z
lampami halogenowymi UV.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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2.2.2. Czynniki, ktore nalezy wzigc¢ pod uwage przy

€ _ R —— N
wyborze technologii utwardzania Y zminimatizowac ryzyxo

finansowe i zmaksymalizowad
czas pracy bez przestojow,
zawsze zalecane jest
zawarcie umowy serwisowej,
niezaleznie od typu drukarki.

Poniewaz technologia utwardzania wptywa zardwno na wydajnosé, jak i na jakosé,
ponizej przedstawiamy najwazniejsze kwestie, o ktdrych nalezy pamieta¢ podczas
dokonywania wyboru.

* Niskie naktady w poréwnaniu z dtugimi seriami wydrukéw

e Uzytkownicy wykorzystujgcy utwardzanie diodami LED UV korzystajg z funkcji
natychmiastowego wtgczania bez koniecznosci rozgrzewania. Ta funkcja jest
szczegdlnie przydatna w przypadku krétkich zadan drukowania o niskim
naktadzie

¢ Tradycyjne lampy halogenowe UV nagrzewaja sie okoto 30-60 sekund przed
pierwszym wydrukiem w ramach zadaniu. Nie ma to znaczgcego wptywu na
wydajnos¢ przy wiekszych zadaniach drukowania, poniewaz dzieje sie tak tylko
przed pierwszym wydrukiem

¢ Ciepto nie stanowi juz problemu
¢ Niektore systemy lamp halogenowych UV moga wytwarza¢ znaczne ciepto na
powierzchni podtoza, co moze na przyktad ograniczyé zastosowanie cienkich,
wrazliwych termicznie tworzyw sztucznych. Systemy LED UV wytwarzajg mniej
ciepta na powierzchni podtoza, a zatem nie stanowi to problemu

e Catkowity koszt utrzymania

¢ Chod¢ utwardzanie diodami LED UV wiaze sie z wyzszymi poczatkowymi
kosztami wdrozenia i naprawy, koszty eksploatacji sg niskie ze wzgledu na
bardzo dtuga zywotnosc¢ lamp i nizszy wskaznik zuzycia energii elektrycznej

¢ Wskaznik czestotliwosci napraw w systemach LED UV jest niski, ale
koszt naprawy jest wysoki, dlatego zdecydowanie zalecane jest zawarcie
umowy serwisowej (choc¢ jest to rowniez wazne w przypadku systemow
wykorzystujacych lampy halogenowe UV)

¢ Tradycyjne lampy UV sg stosunkowo niedrogie i moga by¢ wymieniane przez
operatora. Nalezy to jednak wykonac kilka razy w okresie eksploatacji drukarki
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Diody LED UV s zazwyczaj
przydatne w przypadku
segmentdw o0 mniejszym
naktadzie lub w kontekscie
standardowych zastosowan.
Nalezy jednak zauwazy¢, ze
drukowanie z wykorzystaniem
technologii LED UV jest wcigz
w fazie rozwoju.

[13] Nie dotyczy to lamp
halogenowych UV ploteréw Arizona
trzeciej generacji.
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Poréwnanie utwardzania swiattem UV i utwardzania diodami LED UV

Zalety lamp UV

Wady lamp halogenowych UV

* Niski koszt komponentdéw, co moze
wptywad na cene zakupu plotera

* Sprawdzona technologia, lampy i
formuty atramentowe zapewniaja
wysoka jakos$¢ wydrukow

* Wysoki stopien energii utwardzania
zapewnia catkowite natychmiastowe
utwardzanie, co sprawia, ze proces
utwardzania jest zoptymalizowany, a
wydajnosé wieksza

Zalety diod LED UV

* Znacznie mniejsze zuzycie energii -

zazwyczaj diody LED UV mogga obnizy¢
zuzycie energii o 50-75% w pordéwnaniu

z lampami halogenowymi UV

Generowanie mniejszej ilosci ciepta

na powierzchni podtoza utatwia

drukowanie na podtozach wrazliwych

na wysoka temperature

Nie jest wymagany czas na

rozgrzewanie

Utwardzanie mozna wtgczad i

wytaczaé w utamku sekundy, unikajac

koniecznosci stosowania przeston

mechanicznych

Wieksza doktadnosé

Wieksze mozliwosci cyfrowe

Mniejsza podatnos¢ na uszkodzenia

mechaniczne

e Zasadniczo sredni czas eksploatacji
lampy LED UV wynosi ponad 10 000
godzin

« Wyzsze zuzycie energii elektrycznej na

metr kwadratowy utwardzania lampa

UV w pordéwnaniu z diodg LED UV

Wieksza ilo$¢ ciepta wydzielanego

na powierzchni podtoza, co

moze powodowac odksztatcenie

powierzchni wrazliwych na wysoka

temperaturet™!

¢ Czas rozgrzewania od 30 do

90 sekund po witaczeniu urzadzenia

w celu uzyskania optymalnej

intensywnosci dziatania

Przystony mechaniczne sg niezbedne

do wytagczania i wtgczania Swiatta

podczas drukowania. Jest to

dodatkowy proces mechaniczny,

bardziej podatny na uszkodzenia i

stanowigcy zrodto hatasu w obszarze

produkcji

Mimo Ze jest to niedrogie rozwigzanie,

lampy halogenowe UV wymagaja

wymiany co 500-1000 godzin pracy

e Zuzyte zarowki zawieraja rtec i nalezy
je traktowac jako specjalne odpady
chemiczne

Wady diod LED UV

¢ Utwardzanie LED UV jest stosunkowo
nowga technologia. W rezultacie
dostepnych jest mniej formut
atramentu niz w przypadku systemow
utwardzania lampami halogenowymi
UV, a porownywalny poziom
funkcjonalnosci atramentu jest czesto
nizszy pod wzgledem przyczepnosci
do trudniejszego podtoza.

Diody LED UV stanowig znacznie
wiekszy procent inwestycji w drukarke.

Podsumowanie: poréwnanie utwardzania swiattem UV i utwardzania diodami LED UV

Decyzja dotyczaca utwardzania przy uzyciu lamp halogenowych UV lub diod
LED UV powinna opierac sie na strategii biznesowej firmy, z uwzglednieniem

nie tylko zastosowan, ktdre obecnie oferuje Panstwa firma, ale takze nowych
rynkéw, na ktérych moze chcied dziataé¢ w przysztosci. Dlatego wazne jest, aby
wybrana technologia byta w stanie zaspokoi¢ obecne potrzeby i ambicje rozwoju.
Roznorodnosé zastosowan ploteréw ptaskich sprawia, ze warto szczegdlnie
whikliwie przyjrzec sie wszystkim szczegdtom. Jest to szczegdlnie wazne w
przypadku zastosowan specjalnych i nadzwyczajnych. Dlatego warto zasiegnac
porady eksperta, aby dowiedzied sie, ktdra drukarka jest dla Ciebie najlepsza.
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Ustawodawstwo

Jesli chodzi o dostepne alternatywy w zakresie utwardzania UV w rozwigzaniach do
druku, nie istniejg obecnie Zzadne wymogi prawne ani ograniczenia, ktére mogg miedé
wptyw na Panstwa decyzje. Mogg jednak wystepowac pewne niejasnosci dotyczace
przepiséw regulujgcych stosowanie tradycyjnego utwardzania UV w oparciu o lampy
halogenowe (opary rteci). W celu rozjasnienia sytuacji przedstawiamy przeglad
obowigzujacych przepiséw, dyrektyw i konwencji, ktére odnoszg sie do technologii
stosowanej w tradycyjnym utwardzaniu przy uzyciu lamp halogenowych UV4l,

Konwencja z Minamaty!™!

Konwencja z Minamaty w sprawie rteci jest miedzynarodowym traktatem
podpisanym przez wiekszos$¢ najwazniejszych krajow, ktérego celem jest ochrona
zdrowia ludzkiego i sSrodowiska przed antropogenicznymi emisjami/zrédtami rteci i
zwigzkow rteci. Konwencja zawiera dwa podejscia do kontrolowania poziomu rteci
w produktach:

1. Ustala docelowa date wycofania dla niektdorych produktéw
2. Okresla srodki pozwalajgce na dalsze stosowanie w odniesieniu do innych
produktéw

Konwencja z Minamaty nie jest zestawem przepisoéw, lecz miedzynarodowym
traktatem wskazujagcym intencje. Stanowi ramy dla przepiséw federalnych/
krajowych.

USA: przepisy federalne (TSCA)

Ustawa o kontroli substancji toksycznych (TSCA) jest ustawa amerykanska,

ktora wdraza konwencje z Minamaty. Poza obowigzkiem sprawozdawczosci
spoczywajgcym na producentach nie istniejg obecnie zadne ograniczenia dotyczace
stosowania lamp rteciowych UV ani produktéw, ktére je wykorzystujg w dowolnym
miejscu w Stanach Zjednoczonych lub Kanadzie.

Dyrektywa UE w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych
substancji (RoHS)

Lampy rteciowe UV specjalnego przeznaczenia sq objete wytaczeniem 4(f)
zatacznika Il do dyrektywy RoHS, co oznacza, ze ich stosowanie w Unii Europejskiej
nie jest obecnie ograniczone przez dyrektywe RoHS. Pierwotny termin stopniowego
konczenia sprzedazy nowych silnikdw drukujgcych z konwencjonalnymi lampami
halogenowymi UV w Europie uptywa obecnie w czerwcu 2021 rokul® 62l W
miedzyczasie UE odroczyta wprowadzenie zakazu do lutego 2027 r.

Duze instalacje przemystowel”! nie wchodzg w zakres tego prawodawstwa, dlatego
moga by¢ nadal nabywane do tego terminu. Sa one objete dyrektywa UE w sprawie
maszynl®, Przepisy te nie maja wptywu na obecnych klientéw ani na dalsze dostawy
drukarek juz dostepnych na rynku. Po lutym 2027 roku nadal bedzie mozna bez
ograniczen zakupic i zainstalowac¢ zamienne konwencjonalne lampy halogenowe

UV w uprzednio zamontowanych maszynach. Po lutym 2027 roku bedzie mozna
rowniez zakupi¢ uzywane maszyny, ktére zostaty zregenerowane i odnowione.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

[14] Informacje przedstawione na
podstawie danych dostepnych w
momencie publikacji (2022)

[15] www.mercuryconvention.org

[16] Materiaty referencyjne.: prawo
UE - Dyrektywa 2011/65/UE

[16a] Materiaty referencyjne: prawo
UE - Dyrektywa (UE) 2022/279

[17] Na przyktad seria Arizona 6100
Mark 11

[18] DYREKTYWA 2006/42/WE w
Sprawie maszyn
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2.2.3. Wtasciwosci i jakosc
utwardzonego atramentu

Jakosé zastosowania jest w duzym
stopniu okreslana przez wtasciwosci
funkcjonalne utwardzanego atramentu.

Akrylanty wchodza w sktad wiekszosci
atramentdow utwardzanych Swiattem

UV. Po utwardzeniu tworzg szkielet
zestalonego atramentu. Wybierajgc
rézne akrylany i dostosowujgc wskazniki
wielu akrylanéw, mozna zréwnowazyc
odpornos¢ wydrukdw, na przyktad
pomiedzy odpornoscig na zarysowania

i przyczepnosciag do réznych rodzajow
podtoza.

Oproécz wspomnianych wczesniej
fotoinicjatoréw dodatkowe elementy
stanowig kolejny sktadnik pozwalajgcy
na zarzadzanie innymi wtasciwosciami,
takimi jak stabilno$¢ podczas transportu
i przechowywania.

Podczas wybierania systemu
utwardzania nalezy wzig¢ pod uwage
sposodb optymalizacji wydajnosci
atramentu w odniesieniu do zrédta
Swiatta, a takze doktadnie przyjrzec sie
wymaganiom koncowego zastosowania.
Nie wystarczy po prostu wytwarzac
wydruki, ktére wygladaja dobrze.
Muszga rowniez dziata¢ zgodnie z
przeznaczeniem w srodowisku, w
ktoérym sg uzywane.

Oto niektdre z kluczowych wtasciwosci
zastosowan, czynniki, ktére ich
dotycza, oraz szczegodty dotyczace
sposobu testowania niektérych z tych
wtasciwosci.

Przyczepnosé

d
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RYSUNEK 8: Przyktadowy zestaw do badania
przyczepnosci powtok i rezultat

Trwatosé

Przyczepnosc¢ zalezy w duzym stopniu
od nastepujgcych czynnikow:

e Typ atramentu

* Typ podtoza

* Wktadanie atramentu
* Metoda drukowania

e Czystosc powierzchni

Przy uzyciu standardowych nacinarek
krzyzowych mozna obiektywnie
zmierzy¢ przyczepnoscé poszczegodlnych
kombinacji atramentow i podtoza.

Zastosowanie musi by¢ dopasowane do
Srodowiska, w ktorym jest umieszczone.
Nastepujace czynniki zewnetrzne
wptywajg na przydatnosé danego
atramentu do danego zastosowania:

* Odpornosc na scieranie

» Blokowanie

* Kruchos¢

* Uniwersalnos¢

» Odpornosc¢ na warunki otoczenia i
trwatosc¢ kolorow
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Kruchos¢

Odpornos¢ na scieranie jest wazna w
zastosowaniach, ktére sg poddawane
codziennym lub okazjonalnym
przypadkom intensywnego uzytkowania,
takich jak ptytki podtogowe.

Blokowanie

Tendencja do sklejania sie utozonych
wydrukow i do przypadkowego
przenoszenia utwardzonego atramentu
miedzy ich powierzchniami po
roztgczeniu jest nazywana blokowaniem.
Istnieje kilka parametrow, ktore
wptywajg na wystepowanie blokowania i
przy ocenie tego zjawiska nalezy ocenic¢
kilka interakcji.

Atrament moze byc¢ przenoszony

na tylng czes¢ wydruku, ktéra

znajduje sie na goérze, lub na drugi
wydruk, gdy wydruki sg uktadane w
stos zadrukowana strong do siebie.
Wyttaczanie, w ktorym warstwa farby
utwardzonej jest ,wbita” w druk lezacy
na niej, jest rowniez forma blokowania.

Blokowanie moze stanowi¢ powazny
problem dla jakosci, wiec testowanie
jest wazne. Czestg metodg testowania
wzmochnienia efektu blokowania dla
celow pomiarowych jest zwiekszenie
nacisku miedzy wydrukami poprzez
obcigzenie utozonych wydrukdw

duza masg przez pewien czas w celu
okreslenia czutodci, np. 220 kg/m? przez
12 godzin.

Kruchos¢ atramentu jest miara
twardosci atramentu po jego
catkowitym utwardzeniu i jest dowodem
na odpornosc¢ atramentu na wykruszanie
sie w trakcie dziatanh wykonczeniowych,
takich jak trasowanie lub ciecie nozem.

Uniwersalnosé

W idealnej sytuacji druk powinien by¢
elastyczny bez peknied. Elastycznos¢ nie
powinna by¢ mylona z rozciggliwoscia.

Przyktadowy test elastycznosci’™’
Z9iac pas zadrukowanego podtfoza

0 szerokosci 250 mm wokot watka o
srednicy 25 mm pod katem 180 stopni.
Definicjg zaliczenia testu jest brak
widocznych pekniec¢ po 20 kolejnych
zgieciach.

Odpornos¢ na warunki pogodowe i
trwatos¢ koloréw

Gdy nadruk jest wykorzystywany na
zewnatrz, moga wystapi¢ dwie rzeczy:
materiat moze sie rozpadac, a pigmenty
moga zaczac blednad.

Wazne jest, aby przetestowac
odpornosé na warunki otoczenia

i odpornos¢ kolorow w odniesieniu do
standardow.

Badanie odpornosci na warunki
otoczenia i trwatosci koloréw: wydruki
na kwalifikujgcych sie podtozach do
stosowania na zewnatrz nalezy poddac
dziataniu czynnikéw atmosferycznych,
odpowiadajgcych 2-letniej ekspozycji
na warunki zewnetrzne w klimacie
potnocnej Europy.

Po wystawieniu na dziatanie warunkdw
atmosferycznych wydruk musi przejsc¢
nastepujgce testy w celu oceny
dtugoterminowej jakosci druku i
upewnienia sie, na przyktad, ze jakos¢
koloréw z czasem sie nie pogarsza:

e Test trwatosci koloréw: produkt
konncowy powinien uzyskac¢ wynik
3 lub wyzszy dla wszystkich 4 kolorow
w tescie trwatosci koloru w skali
szaroscit?°l

* Test pekniec: pekniecia atramentu nie
powinny by¢ widoczne

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

[19] Wydruki na wszystkich
kwalifikujgcych sie elastycznych
podtozach dla ploterow Arizona
pomysinie przechodzg ten test

[20] Norma brytyjska BS 1006 AO2

31



32

NAJWAZNIEJSZE
SKLADNIKI
DRUKU
PLASKIEGO

0.9
520  ProPhoto RGB

0.8

0.7

1\

L

i =
Colori atcl} RGB! <RG

500

0.4 600
/' D65 white point \

s o P ,)) 620

~ %

4 =
0.2 =
L

0.1 1 =]

00 01 02 03 04 05 06 07 08
X

Pordwnanie gamy kolorow RGB i CMYK na wykresie
chromatycznosci CIE 1931 xy

2.2.4. Gama kolorow

Gama koloréw drukarki to wyrazenie
catkowitego zakresu kolordw, ktére
mozna wydrukowad na konkretnym
urzadzeniu. Zwykle im wieksza jest
gama kolordw, tym lepiej mozna
dopasowad wydruk do oczekiwan
ogladajacych. Czasteczki pigmentu i
ich stezenie okreslajg dostepna game
koloréw zestawu atramentow.

Spot Color Table lNET)
Available Spot Channels

Doktadnos$¢ odwzorowania koloréw

Jesli kolor, ktéry ma byc¢ odtworzony,
znajduje sie w gamie kolorow drukarki,
nastepnym krokiem jest sprawdzenie,
czy doktadnosc¢ kolordw systemu (tzn.
potgczenie kontrolera, RIP i drukarki)
jest wystarczajgca do prawidtowego
odtworzenia zagdanego koloru.
Doktadnos$¢ odwzorowania kolorow
wskazuje, z jaka doktadnosciag mozliwe
jest odwzorowanie koloru.

Jednorodnosé

Podczas drukowania niektdrych kolorow
powinny one wyglgdac tak samo na
catym obrazie, tzn. niezaleznie od ich
potozenia na podtozu lub pomiedzy
dwoma podobnymi wydrukami. Jest

to najbardziej oczywiste w przypadku
drukowania obrazu w wielu czesciach,
ktore beda znajdowaty sie obok siebie
na scianie. Nie powinno by¢ miedzy nimi
zadnej roznicy kolordw. To kryterium
wydajnosci nosi nazwe jednorodnosci
koloru i jest miarg powtarzalnosci
koloru.

Ocena jakosci ONYX

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO



2.2.5. lle kolorow?

Drukowanie 4-kolorowe
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Widoczna rozdzielczosé

W 4-kolorowym procesie drukowania
uzywane s 4 kolory podstawowe
(btekitny, amarantowy, zo6tty i
czarny), ktére symulujg wymagany
kolor. Podejscie to jest stosowane

w wiekszosci komercyjnych ustug
drukarskich, jednak ma ono istotne
ograniczenia techniczne. Cwierétony
(pokrycie obszaru 15-35%) wydajqa sie
zbyt ziarniste.

Te ¢wierétonowe obszary obrazu sa
wazne dla reprodukcji odcieni skory

i innych subtelnych odcieni koloréw.

Na przestrzeni lat opracowano kilka
strategii majgcych na celu rozwigzanie
tego ograniczenia 4-kolorowego
procesu. Obejmujg one technologie skali
szarosci/modulacje rozmiaru kropli oraz
dodawanie kolejnych kolorow.

6-kolorowy druk z zastosowaniem
jasnych atramentéw

W latach 90. XX wieku producenci
drukarek atramentowych zaczeli
stosowacd druk 6-kolorowy
(super-CMYK).

W rezultacie do standardowego
zestawu atramentéw dodano kolory
jasnobtekitny i jasnoamarantowy,
ktore zastepujg jasniejsze kolory
ciemniejszych odpowiednikéw w
podkresleniach i ¢wierctonach. Ta
technika zastepowania tonalnego
ma pomaoc w rozwigzaniu problemu
z ziarnistoscia, ktéra wystepuje w
przypadku korzystania z technologii
druku o statej i duzej kropli.

Wydruk wykonany 6-kolorowg drukarka
wykorzystujgca atramenty jasnobtekitny

i jasnoamarantowy zapewnia bardziej
ptynny wyglad kolordw o posrednich
odcieniach. W rezultacie mozna pomyli¢
wydruk z 6-kolorowych urzadzen

z wydrukiem urzadzenia 4-kolorowego

o wyzszej rozdzielczosci. W celu
wskazania tego efektu wielu producentow
zaczeto odnosié sie do wygladu
6-kolorowych wydrukéw jako wydrukdw o
L,widocznej rozdzielczos$ci” wyzszej niz ich
rzeczywista rozdzielczosé.

Poniewaz wewnetrzne drukarki
fotograficzne o matej kropli zazwyczaj
pracujg w rozdzielczosci 1440 dpi, kilka
6-kolorowych drukarek o rozdzielczosci
360 i 600 dpi reklamowano jako sprzet o
,widocznej rozdzielczosci” 1440 dpi.

Ten sam efekt wygtadzania posrednich
tondw jest rowniez korzystny w przypadku
drukarek wykorzystujgcych gtowice
drukujace ze zmienng kropla. W rezultacie
mozna powiedzied, ze 4-kolorowe drukarki
ze zmienng kropla zapewniajg wydrukom
L,widoczng rozdzielczos$¢” znacznie wyzszg
niz ich rzeczywista rozdzielczo$é, ale przy
catkowitym zuzyciu atramentu nizszym
nawet o 50% niz 6-kolorowe urzadzenia

o statej wielkosci kropli, wykorzystujace
atramenty jasne.

‘.00 001

RYSUNEK 9: Drukowanie 6-kolorowe z
zastosowaniem atramentéw jasnych

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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2.2.6. Drukowanie w
technologii zmiennej kropli

Technologia 4-kolorowa ze zmienna
kropla

Dzieki postepowi w zakresie
piezoelektrycznej technologii
atramentowej niektdrzy producenci
drukarek zaczeli stosowac gtowice
drukujgce w odcieniach szarosci i
generujgce punkty o zmiennym rozmiarze
poprzez dostarczanie kropel atramentu o
réznych rozmiarach. Dzieki zastosowaniu
mniejszych kropel w jasniejszych kolorach
gtowica drukujaca moze generowac
wyrazne obrazy o tagodniejszych
przejsciach tonalnych i ¢wierétonalnych.
Mozliwosé podawania wiekszych kropel w
ciemniejszych kolorach sprawia, ze gtowica
drukujaca zapewnia jednolite i mocne
kolory. Zmiana wielkosci kropli skutkuje
powstawaniem obrazéw, ktore moga
konkurowac z jakoscia fotograficzna.

Objetosc¢ kropli atramentu jest zazwyczaj
mierzona w pikolitrach (pikolitr to jedna
bilionowa litra). Im mniejsza objetos¢
kropli, tym lepiej. Ponadto wieksza liczba
dostepnych rozmiardw kropli takze
przektada sie na lepsze drukowanie.

W ramach pordwnania: nowoczesna
biurkowa drukarka atramentowa produkuje
4-pikolitrowe krople, co pozwala uzyskac
obrazy o fotograficznej jakosci. W zwigzku
z tym, ze drukowanie ze zmienna kropla
nie wymaga uzycia jasniejszych koloréw w
celu poprawy jakosci, zuzycie atramentu
jest mniejsze nawet o 50%.

RYSUNEK 10

Symulacja efektu kolorowej winiety przy uzyciu
4-kolorowego zestawu atramentow i kropli o zmiennej
wielkosci. Zastosowanie mniejszych kropli atramentu
oznacza mniejsze zuzycie atramentu w poréwnaniu z
systemem 6-kolorowym, przy zatozeniu uzyskania tej
samej gestosci optycznej, cwierctonow i jasnych partii.

Kilku producentdw drukarek korzysta
obecnie z technologii drukowania ze
zmienng kroplg ze wzgledu na doskonatg
jakos¢ generowanego obrazu i wptyw

na obnizenie kosztdow, ktére ponosi
uzytkownik.

Technologia 6-kolorowa ze zmienna
kropla

W 2014 roku poczyniono kolejny

krok w rozwoju technologii druku
atramentowego, aby stworzy¢ przetom
w wydajnym druku atramentowym o
wysokiej jakosci. Nowa technologia
atramentowego druku w technologii
zmiennej kroplii na bazie 6 kolorow
taczy jasne kolory (jasnobtekitny i
jasnoamarantowy) z drukowaniem

0 zmiennym rozmiarze punktow

rastra oraz poprawia jakos¢ druku,
jaka oferuja drukarki atramentowe

UV wykorzystujace technologie
atramentowego druku o zmiennej kropli.

RYSUNEK 11

Powiekszona symulacja efektow winiety kolorow
przy uzyciu zestawu 6-kolorowego atramentu

0 zmiennym rozmiarze kropli. Zastosowanie
kombinacji jasnych kolordw i technologii druku
atramentowego w skali szarosci pozwala uzyskac
wydruki bez ostrych przejsc¢ tonalnych z duza
szybkoscig druku produkcyjnego i zapewnia
ptynniejsze przejscia koloréw w jasnych partiach i
céwierctonach.

Potaczenie jasnych koloréw z odcieniami
szarosci pozwala szybko generowac
wydruki bez ostrych przejs¢ tonalnych
oraz zapewnia ptynne przejscia

kolorow w éwiercétonach, na przyktad
odcienie skoéry. Ta technologia druku

w zmiennej kropli na bazie 6 kolorow
wykorzystuje nieco wiecej atramentu niz
jej 4-kolorowy odpowiednik, ale nadal
zuzywa o wiele mniej atramentu niz
technologia 6-kolorowego druku o statej
wielkosci punktu.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO



Podsumowanie: technologia druku o
zmiennej kropli zapewnia wysoka jakosé¢
wydrukéw przy mniejszym zuzyciu
atramentu

Technologia druku w odcieniach
szarosci staje sie coraz bardziej
popularna ze wzgledu na mozliwos¢
uzyskania lepszej jakosci wydrukoéw przy
mniejszym zuzyciu atramentu i nizszych
rozdzielczos$ciach przestrzennych. Ten
aspekt decyzji powinien by¢ zatem
tatwy. Wybierz technologie druku
najlepiej dostosowang do rodzaju
wydrukow, ktore beda wykonywane
najczesciej. Duza liczba wiekszych
kropel sprawdza sie, jesli wydruk sktada
sie gtdwnie z jednolitych kolordéw.
Szereg mniejszych kropel idealnie
pasuje do wydrukow, ktorym blizej do
jakosci fotograficzne;.

Najlepiej bytoby, aby wybrana drukarka
umozliwiata uzyskanie wysokiej jakosci
wydrukow w catym zakresie.
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Rézne techniki druku ¢wierétondw (najczesciej wystepuja w odcieniach skéry)

RYSUNEK 12: Ziarnisty

Drukarka 4-kolorowa ze statymi kroplami
Niewiele duzych kropel koloru amarantowego
20% koloru amarantowego zgodnie z wydrukiem
na drukarce 4-kolorowej o statej wielkosci kropli
wykorzystujacej tylko amarantowy atrament

RYSUNEK 14: Lepszy

Drukarka 4-kolorowa ze zmienng kropla

Wiele matych kropel amarantowych o roznej wielkosci
20% koloru amarantowego zgodnie z wydrukiem

na drukarce 4-kolorowej o zmiennej wielkosci kropli
wykorzystujacej tylko amarantowy atrament

RYSUNEK 13: Standardowy

Drukarka 6-kolorowa ze statymi kroplami

Wiecej duzych kropli koloru jasnoamarantowego
20% koloru amarantowego zgodnie z wydrukiem
na drukarce 6-kolorowej o zmiennej wielkosci kropli
wykorzystujacej tylko jasnoamarantowy atrament

RYSUNEK 15: Najlepszy

Drukarka 6-kolorowa z kroplami w skali szarosci
Dynamiczne potgaczenie amarantowych i
Jjasnoamarantowych kropel o réznej wielkosci

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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2.2.7. Drukowanie przy
uzyciu biatego atramentu

Poniewaz wiekszos$¢ rodzajow

podtoza (sztywne lub podawane

z rolki) uzywanych w drukarkach
atramentowych z mozliwoscia
utwardzania UV poczatkowo ma biaty
kolor, zapotrzebowanie na biaty atrament
ogranicza sie do zastosowan specjalnych.
Druk cyfrowy z wykorzystaniem koloru
biatego moze zapewnic¢ korzysci w
przypadku niektoérych zastosowan.
Wdrozenie koloru biatego moze takze
okazac sie bardziej ekonomiczng opcja.

Przy podejmowaniu decyzji o zakupie
drukarki UV z biatym atramentem nalezy
wzigc¢ pod uwage ponizsze czynniki.

Biaty atrament moze odgrywac

wazna role w przypadku niektdrych
zastosowan. Przyktadowo zastosowania,
w ktérych moga by¢ uzywane podtoza
inne niz biate, takie jak sztywne
materiaty budowlane, tkaniny, materiaty
opakowaniowe, produkty wytworzone
itp. Te zastosowania wymagajg
atramentu biatego.

Dotyczy to rowniez zastosowan na
popularnych przejrzystych podtozach,
takich jak prezentacje z podswietleniem,
folie okienne, a nawet lustra.

Uzyj bieli, aby stworzyc¢ niesamowite efekty

Odkrywanie nowej kreatywnosci

Wiele zastosowan atramentu biatego
jest ograniczonych wytacznie przez
wyobraznie lub swiadomos¢ projektanta
w zakresie dostepnych mozliwosci.
Kontakt z twérczymi projektantami

i informowanie ich o nowych
mozliwosciach pozwala na wykorzystanie
nowych opcji druku, co dtugofalowo
moze pomoc w zdobywaniu nowych
klientéw, nowych opcji, w miare jak
zaczynajg zgtebiac projektowanie na
Panistwa urzadzeniach, a tym samym
daja przewage nad konkurencja.

Jakie sa trendy?

W zwigzku z tym, ze w ostatnich

latach korzystanie z atramentu biatego
stato sie wyjatkowo popularne, nalezy
rozwazyc systemy, ktére udostepniajg
taka opcje. Nie wszystkie systemy
oferujgce drukowanie z atramentem
biatym sa sobie rowne. Niektoére drukarki
stosujg znacznie wieksze krople podczas
dostarczania biatego atramentu w
pordwnaniu z innymi kolorami, aby
maksymalizowac nieprzezroczystoscé
warstwy biatego atramentu. Moze to by¢
skuteczne, jednak oznacza, ze drukarki
zZuzywajg o wiele wiecej atramentu
biatego niz konkurencyjne systemy i
przy uzyciu tego atramentu nie moga
odwzorowac tych samych szczegdtdw,
co w przypadku innych koloréow. Moze
by¢ to wada przy niektdrych aplikacjach.

Uwagi

¢ Czy atrament biaty jest ttoczony w tej
samej rozdzielczosci przestrzennej i

w tej samej wielkosci kropli, co inne
kolory?

Czy atrament biaty drukuje sie z
wystarczajgcg nieprzejrzystoscia, aby
w jednym przejsciu catkowicie pokry¢
podtoza inne niz biate?

¢ Czy mozna utozyc¢ biate i kolorowe
warstwy w dowolnej kolejnosci? Jesli
tak, ile?

Czy drukarke mozna skonfigurowac tak,
aby drukowata atrament biaty w wiecej
niz jednym kanale w celu zwiekszenia
wydajnosci?

Jaka jest jakos$¢ wykonczenia w
przypadku korzystania z atramentu
biatego?

Czy mozna uzywac atramentu biatego
do nowych zastosowan, takich jak
wydruki wyczuwalne?

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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Podsumowanie: atrament biaty

Pigment stosowany w biatych
atramentach sktada sie prawie wytgcznie
z dwutlenku tytanu. Atramenty biate
majg wieksze niz $rednie obcigzenie
pigmentem (masa/objetosd), a w celu
uzyskania wysokiej nieprzezroczystosci
nalezy uzy¢ nieco wiekszego rozmiaru
czasteczek w pordwnaniu z atramentami
kolorowymi. W rezultacie atramenty
biate wymagaja wiekszej uwagi podczas
konserwacji gtowicy drukujacej, a

takze przeciwdziatania osadzaniu

sie czasteczek pigmentu wewnatrz
pojemnika z atramentem.

Szczegdlnie wazna dla koloru biatego
jest bezwzgledna doktadnos¢
odwzorowania kolordw i odpornosé na
z6tkniecie w przypadku ekspozycji na
Swiatto UV. Inne sktadniki atramentu,
takie jak fotoinicjatory lub akrylany,
mogag miec naturalng zéttawa barwe
przed utwardzeniem lub po nim.

Ten delikatny z6tty kolor nie jest
widoczny w przypadku kolorowych
atramentdw, jednak jest to catkowicie
niedopuszczalne w przypadku atramentu
biatego.

Drukowanie produktu

Obstuga biatego atramentu pozwala
rozszerzy¢ dziatalnos¢ firmy o obszary
wykraczajgce poza artykuty papierowe
i tekturowe. Jesli nie majg Panstwo
pewnosci, czy potrzebujg tego dzisiaj,
ale mogg potrzebowad w przysztosci,
warto skontaktowac sie z producentem
drukarki, poniewaz niektére modele
mozna rozbudowad w pdzniejszym
czasie, aby dodacd atrament biaty.

2.2.8. lle kanatow?

Liczba potrzebnych kanatdéw zalezy od
rodzaju zastosowania i uzytego podtoza.
Oto kilka przyktadoéw konfiguracji
kanatéw:

Kanaty ‘ Konfiguracje kolorow

4 Y M |C K

6 W Y M |C K W
W Y M |C K |V

8 W IY Im M |C [c |[K |W
W IY [m [M |C [c |[K |V

TABELA 1: Opcje konfiguracji kanatéw

W powyzszej tabeli przedstawiono
potozenie kanatéw kolorédw w drukarce,
patrzac z pozycji operatora.

W: biaty

Y: zotty

M: amarantowy

m: jasnoamarantowy

C btekitny

c: jasnobtekitny

K: czarny

V: lakiert?1

Wydajnosé¢ kanatu biatego: 1 czy 2
kanaty?

Biaty jest uzywany do zastosowan

z podswietleniem jako dyfuzor, a w
zastosowaniu na kolorowym podtozu
jako tto. W drugim przyktadzie jedna
warstwa jest czesto niewystarczajaca.

W przypadku drukowania na czarnych
podtozach, na przyktad w celu uzyskania
wymaganej gestosci bieli, bez utraty
wydajnosci, mozna uzyc¢ 2 kanatéw bieli.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

[21] Klient moze ponownie
skonfigurowac ploter Arizona z
biatego atramentu na lakier lub z
lakieru na biaty atrament, korzystajac
z wymaganej procedury ptukania i
niezbednego zestawu sprzetowego.
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2.3. Architektura plotera

Inteligentne i wydajne cykle pracy pozwalajg zaoszczedzi¢ czas oraz
pienigdze, jednoczesnie maksymalizujgc wydajnosc. Ptynny cykl
pracy zalezy od architektury drukarki i technologii atramentu, a takze
tatwego w obstudze, intuicyjnego oprogramowania, ktére umozliwia
korzystanie z wyprobowanych i przetestowanych przepisow. W
ponizszej sekcji opisano kazdy z tych aspektéw oraz ich wptyw na
wydajnosc¢ i szybkosc.

Termin ,,ploter ptaski” jest czesto stosowany ogdlnie do opisu

kazdej drukarki zdolnej do drukowania bezposrednio na sztywnych
podtozach. Istniejg jednak dwa podstawowe typy architektury
drukarek. Wybor bedzie miat wptyw na kazdy aspekt dziatalnosci, od
wszechstronnosci i jakosci zastosowania po wydajnosc¢ cyklu pracy.

W tym miejscu sprawdzamy réozne typy ploteréw drukujgcych na
sztywnym podtozu, aby utatwié¢ zrozumienie ztozonosci technologii
druku na sztywnych podtozach. Ta sekcja pomoze w lepszym
zZrozumieniu podstawowych decyzji, jakie nalezy podjgc¢ przy
wyborze ptaskiego plotera, niezaleznie od tego, czy tworzysz
wydruki w systemie LFG na sztywnych podtozach, czy tez chcesz
dodac te funkcje do swojej dziatalnosci.

Pierwszym i najbardziej oczywistym pytaniem o architekture jest to,
czy urzadzenie, ktdérego potrzebujesz, powinno by¢ hybrydowym
systemem, w ktérym sztywne podtoza sq przenoszone przez
drukarke, czy tez prawdziwie ptaskim ploterem lub drukarka
nabiurkowa, w ktorej podtoza sq utrzymywane w pozycji
nieruchomej, a drukarka przesuwa sie nad nimi w celu utworzenia
wydruku. Cho¢ obie te drukarki moga tworzyé wydruki doskonatej
jakosci, ten architektoniczny wybdr w potgczeniu z wybrang
technologig atramentow w znacznym stopniu okresli mozliwosci
zastosowania drukarki.
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2.3.1. Drukarki hybrydowe
Z ruchomym podtozem

Drukarki wyposazone w funkcjonalnos¢
,przenoszenia podtoza” oferujg szeroki
zakres mozliwosci i wydajnosci oraz
obstuguja rynki niezaleznie od naktaddéw
druku. Urzadzenia te sg czesto
nazywane ,drukarkami hybrydowymi”,
poniewaz zazwyczaj sq tworzone

z platform zaprojektowanych do
drukowania na elastycznych podtozach
podawanych z rolki, ktdre nastepnie
zostaty przystosowane do transportu
sztywnych ptyt przez obszar druku.
Zgodnie z nazwa strefa druku jest
nieruchoma, a podtoze przechodzi przez
nig w taki sam sposdb, jak w drukarce
podajgcej nosniki z rolki.

Najtansze przyktady tej koncepcji moga
by¢ bardzo ograniczone pod wzgledem
wydajnosci uzytkowej i zgodnosci ze
sztywnymi podtozem, czesto drukujac
z predkoscig zaledwie kilku metréow
kwadratowych na godzine na bardzo
konkretnym, lekkim i stosunkowo
cienkim twardym podtozu.

RYSUNEK 16: Przesuwanie podtoza, czyli drukarka
hybrydowa

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

Drozsze i bardziej wydajne modele
tego typu moga by¢ bardzo wydajne,
s Wyposazone w opcje automatyzacji
podtoza oraz mogg obstugiwac wiele
rodzajow sztywnych (i elastycznych)
podtozy. Niezaleznie od konkretnego
wdrozenia tej koncepcji wszystkie maja
wiele wspdlnych cech zastosowania
ze wzgledu na fakt, ze przemieszczajg
podtoze podczas drukowania na jego
powierzchni.

Wiekszos$¢ dostepnych tanich drukarek
w stylu hybrydowym zaprojektowano
jako drukarki rolkowe wyposazone
pozniej w system napedu pasowego
lub zdejmowane stoty, co umozliwia
przemieszczanie sztywnych nosnikow
przez stacjonarny obszar drukowania.

Producenci drukarek opracowali te
konstrukcje w celu zwiekszenia zakresu
wykorzystania istniejgcych technologii
druku, tak aby moc oferowad druk na
sztywnych podtozach przy stosunkowo
niskich kosztach rozwoju.

Drukarki hybrydowe cechujg
sie przemieszczaniem
podtoza w systemie ruchu
tasmy lub rolki, z ruchomym
zbiornikiem umieszczonym
nad podtozem podczas
przechodzenia przez system.
Drukarki te sg wyposazone w
elastyczne, rolkowe wsparcie
podtoza bez koniecznosci
stosowania dodatkowego
sprzetu.
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Wady drukarek hybrydowych

* Odchylenie podtoza: wiele drukarek
hybrydowych nie jest w stanie
przemieszczac dtugich sztywnych
podtozy przez sciezke druku bez
niekontrolowanego odchylenia obrazu
na catej dtugosci powierzchni ptyty.
Moze to byc¢ bardzo problematyczne
podczas drukowania w trybie od
krawedzi do krawedzi, dwustronnie,
wielowarstwowo lub w przypadku
duzych powierzchni ztozonych z ptytek
(powierzchnie wieloptytkowe). Cecha
ta oznacza réwniez, ze drukarki te
zazwyczaj wykazuja stabg geometrie
druku w wartosciach bezwzglednych, co
sprawia, ze nie nadaja sie do zastosowan
wymagajacych doktadnych wymiardw
wydruku.

Stabe dopasowanie obrazu do podtoza:
wiekszos¢ drukarek hybrydowych

nie moze wielokrotnie umieszczac

tego samego obrazu na tym samym
podtozu o tym samym rozmiarze w
tym samym potozeniu. Uniemozliwia

to dokonczenie wydrukéw za pomoca
urzadzenia analogowego, ktére zalezy
od relacji miedzy obszarem obrazu a
krawedzig podtoza, np. gilotyna lub
systemem do wykrawania. Ponadto
bardzo trudno jest drukowac od krawedzi
do krawedzi, poniewaz uzytkownik nie
moze przewidzied, ile dodatkowych
danych obrazu bedzie wymaganych

do rozszerzenia obszaru wydruku na
wszystkie cztery krawedzie podtoza
bez tworzenia duzego marginesu dla
tego obszaru i zabrudzenia systemu
transportowego nadmiarem atramentu
(patrz ,Dodatkowe czyszczenie” ponizej).

Dodatkowe czyszczenie: taka
architektura drukarki wykorzystuje
zazwyczaj rolki zatrzaskujgce lub uktady
napedu tasmowego, ktére mogg zostac
zabrudzone atramentem i zanieczyscic
kolejne wydruki. Z tego wzgledu czesto
wymaga czyszczenia uktadu napedu
podtoza miedzy kolejnymi zadaniami.

Ograniczenia podtoza: niektére drukarki
hybrydowe moga drukowad tylko na
dosc¢ lekkich, sztywnych podtozach o
prostokatnym ksztatcie. Maja problemy
z drukowaniem na przedmiotach o
ksztattach nieregularnych lub innych
niz prostokatne (chyba ze te elementy

sg zamontowane w specjalnie do tego
celu przystosowanym urzgdzeniu,

ktdre utrzyma je w miejscu podczas
przechodzenia przez drukarke). Sa
czesto ograniczone pod wzgledem
catkowitej masy podtoza, jakg moze
pomiescic¢ tasma transportowa, i

moga miec trudnosci z niezawodnym
przemieszczaniem nietypowego poditoza,
np. sklejki, oprawionego ptdtna lub
szczegodlnie gtadkiego podtoza o niskim
wspodtczynniku tarcia powierzchniowego,
np. szkta lub ceramiki.

Wydruki dwustronne o niskiej jakosci:
poniewaz kazdy efekt odchylenia jest
przeciwny do kierunku wydruku na
odwrocie w porodwnaniu z przednia
strong, drukarki te majg trudnosci z
osiggnieciem odpowiedniego pasowania
przéd-tyt i zapewnienia doktadnego
wydruku dwustronnego.

Potencjalnie nizsza wydajnosé: wszelkie
problemy z rejestracja sprawiaja,

ze drukowanie dwukierunkowe jest
trudniejsze (drukowanie w miare
przesuwania sie gtowic drukujacych

do przodu i do tytu nad podtozem).
Drukowanie jednokierunkowe
natychmiast zmniejsza wydajnosc¢ o
potowe.

Staba obstuga sgsiadujgcych obrazdw:
problemy z odchyleniem i geometria
wydruku powodujg, ze drukarki te nie
nadajg sie do tworzenia ztozonych
obrazdw umieszczonych na wielu
sgsiadujacych ptytach, poniewaz nie
mozna spasowacd sasiadujacych obrazéw.

Duzy rozmiar: mimo ze drukarka zajmuje
niewiele miejsca, obszar roboczy tych
systemow jest stosunkowo duzy, co
wymaga miejsca po obu stronach
drukarki, aby umozliwi¢ obstuge
podtoza i jego odbidr z systemu:
drukarka o szerokosci 1 metra moze
potrzebowac przestrzeni o szerokosci co
najmniej 5 metrow.

Interwencja operatora: aby ptyty nie
byty odchylone lub nieprawidtowo
podane, a takze aby odebrac ptyty po
procesie drukowania wymagana jest
stata uwaga operatora.

Rekonfiguracja: przetaczanie miedzy
drukowaniem z wykorzystaniem nosnika
podawanego z rolki a drukowaniem na
nosniku sztywnym wymaga fizycznej
zmiany konfiguracji systemu.
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Zalety drukarek hybrydowych

Nizsze koszty kapitatowe: poniewaz
drukarki te nie potrzebuja systemu
suwnic do doktadnego przesuwania
pojemnika drukujgcego po podiozu, a
takze duzej powierzchni do drukowania
stacjonarnego, moga by¢ tansze w
produkcji niz plotery ptaskie.

Elastyczne mozliwosci drukowania na
réznych podtozach: wiekszos¢ drukarek
hybrydowych umozliwia drukowanie na
elastycznych podtozach podawanych

z rolki, cho¢ czasami wymaga to
komercyjnych opcji lub dodatkowych
akcesoriow.

Obstuga dtugich sztywnych podtozy:
poniewaz podtoze jest przesuwane
przez $ciezke druku, niektére drukarki
hybrydowe moga obstugiwac
wyjatkowo dtugie, sztywne podtoza o
dtugosci do 4 metrow.

Mozliwa jest konfiguracja tasmy
produkcyjnej z wejsciem po jednej
stronie i wyjsciem na drugim koncu.

Jest to czesto spotykane w fabrykach

i umozliwia tatwag automatyzacje
tadowania oraz roztadowywania poprzez
robotyzacje.
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RYSUNEK 17: Prawdziwie ptaski ploter

2.3.2. Prawdziwie ptaskie
plotery

Wszystkie prawdziwie ptaskie plotery
utrzymuja podtoze nieruchomo na
duzym stole lub ,ptaskim stole”,
przemieszczajagc komore drukarki nad
podtozem w jednej osi i przesuwajgc
komore w drugiej osi za pomoca
poruszajgcej sie suwnicy, jak pokazano
na rysunku.

Zgodnie z tym podejsciem doktadne

i wielokrotne przesuwanie duzych,
czasem ciezkich lub gtadkich kawatkow
twardego podtoza jest bardzo trudne i

zamiast tego wybiera sie je, aby unikngd¢

takiej ztozonosci poprzez doktadne
przesuwanie systemu drukowania po
podtozu nieruchomym.

Stoty prézniowe sg zwykle uzywane w
rzeczywistych konstrukcjach ptaskich,
aby umozliwi¢ pewne zamocowanie
podtoza podczas drukowania, co
pomaga zapobiec niezamierzonemu
ruchowi podtoza. Efektywnie ogranicza
to maksymalny rozmiar podtoza, na
ktorym mozna drukowad, do rozmiaru
stotu. Wiekszos$¢ producentéw

odnosi sie do tego problemu, tworzac
wiele konfiguracji stotéw, niektére o
rozmiarach nawet 2,5 x 3,2 metra!

Mimo ze produkcja jest zwykle drozsza,
oczywiste korzysci wynikajace z
zastosowania podejscia obejmujacego
nieruchome podtoze na ptaskim stole
pod wzgledem zoptymalizowanej
jakosci druku i wiekszego zakresu
zastosowan sprawity, ze jest to bardzo
popularna architektura druku na
sztywnych podtozach.

Zalety plotera ptaskiego:

Jakos¢ druku: jakos¢ druku jest
lepsza niz w przypadku zastosowania
technologii hybrydowej z ruchomymi
podtozami, poniewaz gdy podtoze
lezy nieruchomo na ptaskim stole
porusza sie tylko drukarka. Zapewnia
to najwyzszg doktadnos¢ umieszczania
kropli, brak mozliwosci odchylenia
podtoza, niemal doskonatg geometrie
druku i absolutng powtarzalnosc¢
miedzy kolejnymi ptytkami lub
warstwami. Ta podstawowa roéznica
jest najwazniejszym rozréznieniem
pomiedzy obydwoma podejsciami.

Wszechstronnos¢ zastosowan: brak
proby przemieszczenia drukowanego
podtoza (lub obiektu) pozwala na
bardzo szeroki zakres zastosowania.
Oproécz dowolnego twardego podtoza
prawdziwe plotery ptaskie moga
zadrukowacd powierzchnie dowolnego,
wzglednie ptaskiego obiektu bez
wzgledu na jego ksztatt lub sktad.
Pozwala to na produkcje artykutdow
promocyjnych, mebli, wystroju wnetrz
i materiatéw architektonicznych oraz
utatwia integracje tych ploteréw z
cyklem pracy w przemysle i produkcji,
ktore nie majg nic wspdlnego z
produkcja grafiki.

Wydajnosé: optymalizacja jakosci
druku poprzez zabezpieczenie
podtoza podczas drukowania
zapewnia rowniez mozliwoscé
drukowania dwukierunkowego (w
miare przesuwania gtowic drukujgcych
do przodu i do tytu nad podtozem)

z doskonatym wyréwnaniem w obu
kierunkach. Zapewnia to maksymalng
wydajnosé, poniewaz kazde
przesuniecie nad podtozem moze byc¢
wykorzystane do natozenia atramentu.
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Krdétszy czas wykanczania: ptaska
konstrukcja utatwia drukowanie

od krawedzi do krawedzi (bez
marginesdw), co moze skrécié czas
wykanczania, poniewaz nie jest
wymagane dalsze przycinanie ani
ciecie.

Minimalne straty podtoza: drukowanie
na wstepnie obrobionych podtozach,
a nawet bezposrednio na podtozach
o nieregularnych ksztattach, pozwala
zaoszczedzi¢ czas i pienigdze,
eliminujgc waskie gardta produkcyjne
i redukujgc ilos¢ odpaddw na etapie
wykanczania.

tatwiejsze czyszczenie: drukowanie
poza krawedzig podtoza powoduje
osadzanie sie atramentu poza
podtozem. Czyszczenie takich
zabrudzen jest to o wiele tatwiejsze na
gtadkiej, metalowej powierzchni stotu
Nniz na poruszajacym sie pasie.

Wiele ptyt jednoczesnie: w przypadku
mniejszych materiatow, ktére moga
zmiesci¢ sie w wielu konfiguracjach
ptyt na stole, mozliwe jest drukowanie
na wielu ptytach jednoczesnie poprzez
umieszczenie ich bezposrednio na
powierzchni stotu. Umieszczanie wielu
ptyt na catej szerokosci drukowania

w drukarce hybrydowej z ruchomymi
podtozami jest niemozliwe lub
niepraktyczne.

Wydruki dwustronne: doskonate
rejestrowanie doktadnego drukowania
dwustronnego w przypadku plotera
ptaskiego jest proste w obstudze.

Wiele warstw wydruku: poniewaz
podtoze jest przytrzymywane na
stole podczas drukowania, mozliwe
jest drukowanie wielu warstw w celu
uzyskania idealnej rejestracji, ktéra
tworzy wymagang gestosé optycznag
lub teksture.

Obstuga obrazdw z ptytek/doskonata
geometria wydruku: duze prezentacje
umieszczone na wielu ptytkach mozna
drukowac w idealnym dopasowaniu
bez obawy o odchylenie podtoza
podczas transportu, dzieki czemu po
ztozeniu nie ma widocznych przerw w
widocznym obrazie.
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Doskonata geometria wydruku:
nieruchome podtoze umozliwia bardzo
doktadne rozmieszczanie obrazoéw i
doskonata geometrie wydruku. Moze
to by¢ wazne w zastosowaniach
produkcyjnych, w ktérych obraz musi
by¢ precyzyjnie umieszczony na
podtozu lub obiekcie.

Mniejsza powierzchnia: mimo ze
ptaskie plotery nie wydaja sie
intuicyjne w obstudze, zwykle zajmuja
mniej miejsca, poniewaz nie wymagajg
tadowania i roztadowywania po obu
stronach drukarki. Powierzchnia
zajmowana przez ploter w petni miesci
podtoze podczas drukowania, co
powoduje, ze powierzchnia podstawy
jest tylko nieco wieksza niz najwiekszy
rozmiar podtoza.

Ograniczona interwencja operatora:
drukowanie przy uzyciu prawdziwie
ptaskiego plotera wymaga niewielkiej
interwencji operatora po rozpoczeciu
drukowania. Jeden operator moze
czesto obstugiwad wiecej niz jeden
system jednoczesnie.

Wady plotera ptaskiego

Koszt kapitatowy prawdziwego
ptaskiego systemu moze byc¢

wyzszy niz w przypadku systemu
hybrydowego o podobnej specyfikacji.

Rozmiar podtoza sztywnego jest
zwykle ograniczony do rzeczywistego
rozmiaru plotera ptaskiego.

Funkcja drukowania z rolki nie jest
wbudowana lub przewidywana,
chociaz wiele systemow z
prawdziwym ptaskim ploterem
obstuguje drukowanie na elastycznych
podtozach przy uzyciu opcjonalnych
systemdw transportu z rolki,
umozliwiajgc operatorom szybkie
przetgczanie miedzy drukowaniem

z rolki a drukowaniem na sztywnym
podtozu.
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Decyzje o zakupie drukarki
hybrydowej lub plotera
ptaskiego nalezy podjaé z
uwzglednieniem mozliwosci
uzyskania jak najwiekszej liczby
réznych zastosowan jednego
urzadzenia oraz koniecznosci
zapewnienia przestrzeni.

Prawdziwe systemy ploterdw
ptaskich majg oczywista
przewage pod wzgledem
jakosci druku i zakresu
zastosowania dla druku

na sztywnych podtozach,
poniewaz nie przesuwajq
elementu, ktory jest drukowany.
Koszty ich zakupu moga jednak
by¢ wyzsze.

Choc¢ czesto jest to mnigj
kosztowny wybor, drukarki
hybrydowe do sztywnego
podtoza zapewniajg dobra
uzytecznos¢ dla waskiego
zakresu zastosowan, gdzie
jakos¢ druku jest mniej istotna.
Zrozumienie wymagan, ambicji
dotyczacych zastosowan i
ograniczen biznesowych moze
pomadc w wyborze drukarki
odpowiedniej do potrzeb.
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Istnieje kilka czynnikdw, ktore
wptywajg na wydajnosé cyklu
pracy:
e Jakos$¢ wydruku

Uzyskanie odpowiedniej

jakosci za pierwszym

razem pozwala

unikna¢ kosztownych i

czasochtonnych ponownych

wydrukow.
* Spdjnosc i przewidywalnosé
Odpowiedni atrament
do wtasciwego zadania
zapewnia spojne i
przewidywalne wyniki, a
jednoczesnie ogranicza
koniecznos¢ interwencji
operatora i niepotrzebng
obstuge.
Niezawodnos¢ techniczna
Profesjonalne drukowanie
wymaga solidnej i
niezawodnej drukarki, ktéra
nie zawiedzie uzytkownika.
Inteligentne
oprogramowanie
Inteligentne i tatwe w uzyciu
oprogramowanie umozliwia
operatorowi wykonywanie
innych zadan. Intuicyjny
interfejs uzytkownika i
powtarzalne polecenia
moga ograniczy¢ czas
przygotowania zadania i
unikna¢ prob i bteddw.
Zautomatyzowana
konserwacja
Zautomatyzowana
konserwacja eliminuje
koniecznos¢ wykonywania
podstawowych czynnosci
konserwacyjnych,
zwiekszajac wydajnosc i
znacznie zmniejszajac liczbe
interwencji operatora.
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2.4. Utrzymanie wydajnosci przy ztozonych

zastosowaniach
O ile ztozone zastosowania przynoszg wieksze zyski, to jednak wraz
ze wzrostem kreatywnosci zwieksza sie ich wptyw na wydajnosc.

Istnieje jednak kilka sposobdw na zwiekszenie wydajnosci nawet w
przypadku bardziej ztozonych zastosowan.

WYROZNIAJACE SIE
PRODUKTY

PRODUKTY
STANDARDOWE

WYDAJNOSC DOSTAWCY USLUG DRUKU

v

RYSUNEK 18: Produktywnos¢ a kreatywnos¢
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2.4.1. Automatyzacja cyklu
pracy z oprogramowaniem

Cykle pracy w drukowaniu pozostajg

takie same przez lata i obejmuja
nastepujgce czynnosci:

1. Przesytanie zadan: klient przesyta
dane drukowania do drukarni w postaci
zatacznika do wiadomosci e-mail lub
poprzez przestanie ich na serwer FTP
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3. Protokdt RIP umozliwia przetwarzanie
danych wydruku w celu ich interpretacji
w drukarkach.

4. Funkcja sprawdzania gwarantuje
rezultat, ktéry w petni spetnia
oczekiwania klienta.

5. W zaleznosci od metody drukowania
tworzone sa ptyty druku (w przypadku
drukarek analogowych), a nastepnie
drukowane sg dane.

lub do folderu. Dane mozna przestaé

rowniez przez witryne internetowa lub

portal internetowy.

2. Wstepne wtaczenie drukowanych
plikdw PDF sprawdza, czy przestrzenie
kolorow zostaty przypisane prawidtowo

i czy zachowane zostaty zgdane

wartosci rozdzielczosci. Po sprawdzeniu
uktadu nastepuje optymalizacja kolordw.

W razie potrzeby obrazy mozna
zoptymalizowad.

SKLEP INTERNETOWY B2B / B2C

PRZESYLANIE FTP

3

PRZESYLANIE DO SIECI WEB

Lo
E-MAIL / PAMIEC USB / DYSK FLASH

INFORMACJE
DOTYCZACE
WYKONCZENIA

DRUKOWANIE

RYSUNEK 19: Etapy cyklu pracy podczas
drukowania

ZAGNIEZDZANIE NORMALIZACJA

KONCOWA
OBROBKA WYDRUKOW

Jesli dostawca ustug druku lub
drukarnia oferuje rowniez takie ustugi
jak ustawianie pracy, wowczas zadania
przetwarzania w celu dostosowania lub
zmiany zadania drukowania, na przyktad
optymalizacji obrazu i zmiany pozycji,
sq juz zintegrowane z cyklem pracy.
Proces produkcyjny zawsze przebiega
w podobny sposdb, dlatego mozna go
ustandaryzowacd i prowadzi¢ w petni
automatycznie za posrednictwem
systemu zarzadzania cyklem pracy.

PLIKI
PRZYCHODZACE

SYSTEM ZARZADZANIA
INFORMACJAMI

KARTA
ZADANIA

ZARZADZANIE
LINIAMI CIECIA

GENEROWANIE
PRZESWITU

ZARZADZANIE
KOLORAMI

INSPEKCJA
WSTEPNA

WYSYLKA FAKTUROWANIE
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Procesory obrazu rastrowego
(RIP)

Mozliwosé tatwego i
prawidtowego tworzenia
oraz ponownego
wykorzystywania projektow
dzieki zaawansowanym
rozwigzaniom
oprogramowania pozwala
dostawcom ustug druku
uwolni¢ swoja kreatywnos¢

i wyrdznic sie na rynku.

RIP mozna zwiekszy¢ za
pomocya réznych narzedzi
podnoszacych wydajnosé,
kierujac sie okreslonymi
zastosowaniami druku lub
etapami cyklu pracy. Nalezy
jednak zrozumied, co jest
potrzebne do uzyskania
wtasciwej rdwnowagi miedzy
kreatywnoscig, wydajnoscia i
kosztami.

Niektdre drukarki sg
przeznaczone dla RIP i oferujg
tylko opcje oprogramowania
okreslong przez producenta.
Niektdrzy wieksi producenci
stosujg bardziej otwarte
podejscie i umozliwiajg wielu
producentom RIP wspdtprace
z drukarkami.
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Istniejg rozwigzania w zakresie
oprogramowania w przypadku
pojedynczych etapdw procesu, ktére w
wiekszosci w sposdb zautomatyzowany
realizujg nastepujgce funkcje:
pozycjonowanie, automatyczne
generowanie zawartosci (maski
odpowietrzajace lub lakierowe/biate),
wstepne przygotowanie, przetwarzanie
obrazu i oszczedzanie atramentu.

Dzieki zintegrowaniu poszczegdlnych
modutdw oprogramowania w jednym
systemie zarzadzania cyklem pracy
caty proces moze by¢ uruchamiany
automatycznie. Po zatadowaniu danych
wydruku plik wydruku automatycznie
przechodzi kazdy etap procesu.
Automatyzacja powtarzajgcych sie
etapdw produkcji zmniejsza ryzyko
bteddw i skraca czas realizacji zadania.

Oprogramowanie do automatyzaciji
cyklu pracy oferuje nastepujace istotne
korzysci:

¢ Obnizenie kosztow
Kazdy reczny etap procesu zwieksza
koszty. Wydajny, zautomatyzowany
system cyklu pracy pozwala obnizyé¢
koszty, a tym samym jest w stanie
sprostac¢ znacznej presji na cene.

Unikanie btedéw

Wyeliminowano interwencje reczne, co
nie tylko obniza koszty, ale takze liczbe

btedow i btednych wydrukow.

zwiekszona przepustowosé
Zmiany i dostosowania w ostatniej
chwili mozna przeprowadzi¢ bez
koniecznosci zmian termindw.

Wieksza przejrzystosé i mozliwosé
$ledzenia
Mozliwos¢ automatycznego sledzenia

zadan oznacza, ze doktadnie wiadomo,

w ktérym momencie procesu
produkcyjnego sie znajdujg. Prowadzi

Podsumowanie: oprogramowanie do
sterowania cyklem pracy

Szybsza realizacja zadan drukowania i

Aby utrzymac przewage na dzisiejszym
wysoce konkurencyjnym i wymagajgcym
rynku oraz wyprzedzac innowacyjne
pomysty biznesowe, nalezy polegac na
W petni zautomatyzowanym systemie
zarzadzania cyklem pracy. Jest to jedyny
sposdb na zarzadzanie rosnaca liczba
zadan drukowania przy jednoczesnym
skrdéceniu czasu wydrukow i poziomu
ztozonosci, a jednoczesnie zwiekszeniu
wydajnosci i obnizeniu kosztow.

to do bardziej efektywnego planowania,
znacznego ograniczenia przestojow i
mniejszej liczby opdznierh wynikajacych
z braku jasnej komunikacji wewnetrznej
lub zewnetrznej.
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2.4.2. Automatyzacja cyklu
pracy z wykorzystaniem
zrobotyzowanych systemow
obstugi podtoza

Automatyzacja cyklu pracy obserwuje

szereg ekscytujgcych zmian w dziedzinie
robotyki.

Interfejs automatyzacji umozliwia dostep
do sposobdw dalszej automatyzacji

cyklu pracy, na przyktad przy uzyciu
zrobotyzowanych metod obstugi podtoza.

Automatyczne drukowanie i ciecie

Dzieki automatycznemu drukowaniu

i cieciu mozna osiggnac szybka i

wydajng produktywnos¢ przez cata

dobe przy znacznie mniejszym

poziomie zatrudnienia. Wyeliminowanie
koniecznosci wykonywania zmudnych
zadan umozliwia bardziej efektywne
wdrazanie wykwalifikowanych operatorow
w celu zwiekszenia wartosci zastosowania.

RYSUNEK 20: Konfiguracja automatyzacji z
ramieniem robota, drukarka, wycinarka, stacja
odwracania/regulacji i stosami wejscia/wyjscia
(z tytu).

Obraz dzieki uprzejmosci Rolan Robotics.
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Najnowsze rozwigzania w zakresie
robotyki sg w stanie obstuzy¢ szeroka
game podtozy, w tym tekture, drewno

i stal. Zrobotyzowane zadania obstugi
wykraczajg obecnie poza proste
umieszczanie podtoza na drukarce

i usuwanie gotowego produktu.
Inteligentne, elastyczne systemy moga
réwniez precyzyjnie obracac, odwracacé
i wycina¢ podtoze, tworzac w petni
zintegrowanga automatyzacje cyklu pracy.

Mozliwe jest tworzenie konfiguracji
dostosowanych do potrzeb, aby cate
rozwigzanie zmiescito sie w dostepnym
miejscu, takze w istniejgcych cyklach
pracy.

1. Robot rozpoczyna prace z palety niedrukowanego
podfoza, ktdra jest umieszczona obok drukarki

2. Modut rejestracji i obracania automatycznie
ustawia podtoze doktadnie na drukarce

3. Zadrukowane podtoze jest automatycznie
przenoszone na stét wycinarki, gdzie inteligentne
oprogramowanie nadaje ostateczny ksztatt
produktowi

4. Odpady sg usuwane automatycznie

5. Produkt koricowy jest przenoszony na palete
produktu gotowego
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2.5. Catkowity koszt utrzymania

Aby w petni zrozumieé wartosé, jakg moze zaoferowac firmie
kapitatowy element wyposazenia, nalezy wzig¢ pod uwage jego
catkowity koszt utrzymania (TCO). Ten nieco skomplikowany termin
ma na celu objecie wszystkich poréwnywalnych kosztéw nabycia

i uzytkowania sprzetu w przewidywanym okresie eksploataciji.
Zrozumienie catkowitego kosztu utrzymania moze naprawde pomoc w
ocenie, ktéry zakup moze by¢ rentowny, a ktory nie.

Koszt zakupu drukarki to tylko jedno z
wielu kryteridw, ktdre nalezy wzig¢ pod
uwage przy wyborze odpowiedniego
urzgdzenia dla firmy. Czesto nie jest
najwazniejsze kryterium. Nalezy rowniez
obliczy¢ sposdb, w jaki koszt produkcji
biezacych i przysztych zastosowan
wptynie na ekonomike uzytkowania
plotera w dtuzszym okresie. Aby
uzyskac¢ doktadny catkowity koszt
utrzymania, nalezy wzig¢ pod uwage
wszystkie nastepujgce kryteria:

2.5.1. Koszty kapitatowe
plotera

Koszt jest amortyzowany w okresie
finansowania (na przyktad 5 lat) przy
uwzglednieniu kosztéw finansowania.
Jest to wazne, poniewaz niektorzy
producenci oferujg preferencyjne
warunki finansowe, ktére moga
przynies¢ znaczace oszczednosci w
porownaniu z efektywna ceng zakupu.

2.5.2. Koszt i zuzycie
wszystkich materiatow
eksploatacyjnych

Obejmuje atrament, lampy i inne
materiaty eksploatacyjne. Koszt tych
produktéw nie powinien byc¢ nigdy
rozpatrywany w oderwaniu od poziomu
zuzycia. Przyktadowo w przypadku
atramentu wskazniki zuzycia moga sie
rézni¢ nawet o 250% w zaleznosci od
drukarki.

Zuzycie atramentu: atramenty UV
a rozpuszczalniki

Btednym przeswiadczeniem
dotyczacym cen atramentéow UV

jest to, ze sg drozsze od atramentdéw
rozpuszczalnikowych. Koszty atramentu
to jednak cos wiecej niz tylko cena

za litr. Nalezy rowniez sprawdzic ilos¢
atramentu zuzytego na wydruk.

Odnoszac sie $cisle do ilosci, koszt
atramentu UV za litr jest wyzszy.
Jednak atramenty rozpuszczalnikowe
to gtownie rozpuszczalniki zawierajace
stosunkowo niewielka ilo$¢ pigmentu.
Rozpuszczalnik jest lotny i odparowuje
W procesie suszenia, pozostawiajac
niewielka ilos¢ pigmentu na materiale.

Atramenty UV majg wyzsze stezenie
pigmentu, poniewaz nie paruja, lecz sg
Lutwardzane” po wystawieniu ich na
dziatanie promieniowania UV o duzej
intensywnosci. W rezultacie mniejsza
ilos¢ atramentu UV trafia na materiat, co
zapewnia znacznie wiekszg wydajnosc
w przeliczeniu na litr niz w przypadku
drukowania z uzyciem rozpuszczalnika.

Nalezy rowniez pamietac, ze w
przypadku mniejszych wydrukdw (pod
wzgledem obszaru drukowania) niektére
systemy marnujg prawie tyle atramentu,
ile faktycznie zuzywaja, ze wzgledu na
automatyczne procedury konserwacji,
ktore sg stosowane przed wydrukiem
lub po wydruku.
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Nosniki
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Suszenie a utwardzanie

Zazwyczaj nosniki stanowig gtéwny
koszt w poréwnaniu ze wszystkimi
pozostatymi kosztami drukowania.
Mozliwos$¢ korzystania z tanszych
nos$nikéw i zmniejszenia ilosci
marnowanych nosnikdw w wyniku
btedoéw drukarskich i pomytek moze
miec znaczacy wptyw na catkowity
koszt utrzymania.

Obrébka koncowa

Wyeliminowanie koniecznosci
dodatkowego wykanczania, takiego
jak laminowanie czy dodanie powtoki
ochronnej, zmniejsza zardwno
bezposrednie, jak i posrednie koszty
pracy wymaganej w takich procesach
obroébki.

Zuzycie energii

Oproécz obaw zwigzanych z ochrong
Srodowiska dotyczacych potrzeby
zmniejszenia zuzycia energii rosnace
koszty energii elektrycznej staja sie
rzeczywistoscig na dzisiejszym rynku.
Kazdy chce mieé pewnos¢, ze jego
zysKi nie zostang pomniejszone o
koszty energii elektrycznej zuzywanej
przez drukarke. Dlatego wazne jest
sprawdzenie danych technicznych

rozwaznych modeli, aby wiedzied, jaka

moc i natezenie sg wymagane.

Drukarki, ktore wykorzystujg
nagrzewnice do suszenia atramentu, a
nie lampy do jego utwardzania, mogg
wymagac od 3 do 4 razy wiecej pradu
niz drukarki, ktére stosujg utwardzanie.
S3 to dodatkowe koszty oprocz tych
zwigzanych z wentylacja i klimatyzacja.

Drukarki hybrydowe a plotery ptaskie

Drukarki hybrydowe wykorzystuja
system pasow z napedem silnikowym

Z co najmniej jedng wbudowang
wysokoprzeptywowg pompg prézniowa,
ktora przytrzyma podtoze podczas
transportu. W rezultacie drukarki
hybrydowe moga uzywac znacznie
wiecej mocy niz w przypadku plotera
ptaskiego o podobnie okreslonych
parametracht??.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

[22] Jest to szczegdlinie istotne w
porownaniu z systemami takimi jak
Arizona, ktére wykorzystuja bardzo
wydajne energetycznie pompy
prozniowe (patrz takze rozdziat
dotyczacy technologii stotéw
Arizona).
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Trwatos¢ lampy i koszty wymiany

Mimo ze lampy LED UV sg drozsze niz konwencjonalne lampy UV, majg dtuzszy
okres eksploatacji - ponad 10 000 godzin - co oznacza ponad 5 lat pracy po

10 godzin dziennie. Z kolei zarowki halogenowe UV wymagajg wymiany co
500-1000 godzin pracy. Oznacza to znaczng oszczednosé kosztow w perspektywie
Srednio- i dtugoterminowej. Ponadto, jesli jedna z lamp LED UV wymaga wymiany,
nie ma koniecznosci wymiany drugiej lampy.

Lampy halogenowe UV moga by¢ niedrogo wymieniane przez uzytkownika bez
profesjonalnej pomocy serwisowej, natomiast nie jest to mozliwe w przypadku
lamp LED UV. Pomimo tego rzeczywisty koszt stosowania utwardzania lampami
halogenowymi UV w odniesieniu do materiatdéw eksploatacyjnych wynosi zaledwie
okoto 0,04 EUR za metr kwadratowy zadrukowanej powierzchni, nawet jesli zarowki
sg wymieniane w minimalnym wymaganym odstepie czasu. Co wiecej, jest to
niewielka oszczednos¢ w poréwnaniu z potencjalnymi oszczednosciami w zakresie
atramentu i nosnikdw w systemie LED UV.

Lampa UV Dioda LED UV

Koszt jednej lampy 355 EUR 3000-5000 EUR

Materiaty eksploatacyjne Czesc¢ serwisowa (objeta
standardowa gwarancjg
producenta na usterki w
okresie gwarancyjnym i
objeta umowa serwisowg
w catym okresie
obowigzywania umowy).

tatwa wymiana? Mozliwos¢ wymiany przez Wymiana przez technika
uzytkownika dostawcy

Trwatosé lampy Typowa zywotnoscé Typowa zywotnoscé
500-1000 godzin ponad 10 000 godzin

Koszt na m? 0,03-0,05 EUR 0,035 EUR

Czas rozpoczecia 30-60 sekund nagrzewania Natychmiastowa gotowosé

Pobdr mocy 100% 30%

TABELA 2: Najwazniejsze kwestie dotyczace wptywu lamp na catkowity koszt utrzymania.
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2.5.3. Koszty obiektu

Co jest potrzebne do ustawienia
plotera w pomieszczeniu i zapewnienia
odpowiedniej przestrzeni roboczej
oraz warunkow srodowiskowych?
Przyktadowo drukarki wytwarzajgce
ciepto lub LZO wymagajg znacznie
bardziej agresywnej klimatyzacji lub
wentylacji niz systemy utwardzania.

2.5.4. Koszty serwisu

W tym miejscu nalezy przyjrzed sie
rocznym kosztom czesci i serwisu, ktore
sg objete umowg serwisowa lub dorazna
i materiatow. W celu zminimalizowania
ryzyka finansowego i wydtuzenia

czasu pracy bez przestojéw zaleca sie
zawarcie umowy serwisowej.

Uwaga: Bez umowy serwisowej nie skorzystasz z
potrzebnych krotkich czasow reakcji na zgtoszenia.
Dodatkowo gwarancja obejmuje wytacznie usterki
ze strony producenta.

2.5.5. Roczny wolumen
druku

Wszystkie obliczenia catkowitego
kosztu utrzymania musza odnosic¢ sie
do celu zakupu: tworzenia wydrukdéw

w celu zarabiania pieniedzy. Dlatego

tez zasadnicze znaczenie majg dwa
nastepujgce aspekty wielkosci produkcji:

* Catkowite wymagania dotyczace
wydajnosci

« Wymagania dotyczace maksymalnej
wydajnosci

Jesli catkowita wymagana wydajnosc¢
wynosi 20 000 m?/rok i jest
rownomiernie roztozona w ciggu roku
w czasie jednej zmiany (40 godzin
tygodniowo), wystarczajgca jest
drukarka o wydajnosci 20 m?/godzine
netto, przy zatozeniu 50% wydajnosci.
Jesli jednak ta wydajnosc¢ zostanie
skumulowana tak, aby 50% rocznej
produkcji przypadato na jeden kwartat
dziatalnosci biznesowej, potrzebny
jest system o dwukrotnie wyzszej
wydajnosci, aby spetni¢ to maksymalne
wymagania dotyczace wydajnosci.
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2.5.6. Koszty pracy

Jakie sg koszty pracy zwigzane z obstuga
drukarki, pozwalajace na osiggniecie
wymaganej wydajnosci? Czesto jest to
czynnik, ktory moze by¢ ignorowany,
poniewaz wszystkie drukarki wymagaja
pracy. Jednak zrozumienie réznic miedzy
systemami moze ujawni¢ pewne putapki.
System, ktéry umozliwia na przyktad
rozmieszczenie podtoza tak, aby
obstugujacy je operator byt obecny tylko
co kilka minut, wymaga o wiele mniej pracy
niz system wymagajacy statej obecnosci
przy zatadunku i roztadunku. Cykle pracy
niektorych drukarek umozliwiajg jednemu
operatorowi jednoczesne zarzadzanie
dwiema lub trzema drukarkami, co zapewnia
znaczne oszczednosci finansowe. Btedy

i pomytki réwniez powodujg zwiekszenie
naktadu pracy. Dlatego tez doktadnos¢
drukowania i tatwos¢ obstugi sg rowniez
kluczowymi czynnikami wptywajgcymi na
catkowity koszt utrzymania.

2.5.7. Odpady

Niepotrzebne koszty wynikajace z
nieprawidtowego dziatania, kolizji z
podtozem, stabego stanu dysz gtowicy
drukujacej itp. moga by¢ naprawde
przyczyna problemow. Jesli nie pordwnamy
proponowanego procesu cyfrowego

z istniejgcym procesem analogowym

o znanych wskaznikach strat, koszty

te moga by¢ trudne do oszacowania.
Uwzglednienie funkcjonalnosci w celu
unikniecia marnotrawstwa jest jednym

ze sposobdw oceny tego czynnika pod
katem potencjalnego catkowitego kosztu
utrzymania.

2.5.8. Dodatkowe koszty
wykanczania

Dodatkowe koszty wykanczania moga
obejmowac przycinanie wydrukow,
ktoére nie moga by¢ drukowane na catej
powierzchni (od krawedzi do krawedzi),
jesli urzadzenie nie obstuguje tej funkcji.

Podsumowanie: catkowity koszt
utrzymania

Biorac pod uwage catkowity koszt
utrzymania kazdej drukarki, decyzje
nalezy podejmowac w oparciu o
potencjat uzyskania jak najwiekszych
przychoddéw przy najnizszych mozliwych
kosztach operacyjnych drukarki, z uwagi
na dostepng przestrzen fizyczna lub
mozliwos¢ jej powiekszenia.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

Przy uwzglednianiu cykléow
pracy wieksze drukarki
niekoniecznie wymagajg
wiekszej ilosci miejsca.

Warto poprosi¢ producentdw
o rzeczywiste modele
catkowitego kosztu
utrzymania, ktore
odzwierciedlajg wszystkie
potrzeby biznesowe firmy.
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Cztonkostwo w organizacji
takiej jak UN Global Compact
lub Responsible Business
Alliance jest dowodem
zaangazowania producenta w
zrownowazony rozwoj.

Certyfikat GREENGUARD
GOLD firmy UL Environment

Program certyfikacji
GREENGUARD gwarantuje,
ze produkty przeznaczone do
uzytku w pomieszczeniach
zamknietych spetniajg surowe
normy emisji substancji
chemicznych i przyczyniaja
sie do tworzenia zdrowszych
wnetrz. Koncentruje sie

na emisjach z materiatow
budowlanych oraz wystroju
wnetrz i oznakowan.

Maksymalne dopuszczalne
stezenia LZO sg okreslone w
normie: UL 2818.

CERTYFIKAT GREENGUARD
Gold wyznacza bardziej
rygorystyczne kryteria
certyfikacji, uwzgledniajace
czynniki bezpieczenstwa,
ktore nalezy wzig¢ pod
uwage w przypadku osoéb
szczegodlnie wrazliwych, np.
jak dzieci i oséb starszych. Te
bardzo rygorystyczne kryteria
zapewniaja rowniez, ze
produkt moze byé stosowany
w takich srodowiskach,

jak szkoty czy placowki
medyczne.

[23] Niebezpieczne zanieczyszczenia
powietrza i lotne zwigzki organiczne
to substancje chemiczne emitowane
do powietrza, ktére sq lub mogg byc

szkodliwe dla ludzi lub srodowiska.
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2.6. Oddziatywanie na srodowisko

I zZrownowazony rozwoj

Uwzglednienie wptywu dziatalnosci drukarskiej na srodowisko oraz
bezpieczenstwa i higieny pracy stanowi kluczowy element strategii
firmy. Dlatego tez wazne jest, aby oceni¢ filozofie producenta
drukarki w zakresie zrownowazonego rozwoju i wytwarzania
produktéw oraz swiadczenia ustug, ktore wspierajg klientdw w ich
wysitkach na rzecz zmniejszenia wtasnego wptywu na srodowisko.

Bioragc pod uwage wptyw na
Srodowisko i zréwnowazony rozwaj
ploterow ptaskich, nalezy pamietac o
nastepujacych kluczowych aspektach:

* Wptyw wydruku

* Wptyw sprzetu i jego wtasciwosci
podczas pracy

* Wptyw polityki produkcji, odnawiania i
recyklingu

2.6.1. Wydruki

Atramenty dla ploteréw ptaskich moga
by¢ wytwarzane na rézne sposoby.
Warto sprawdzié, czy atramenty

UV sg wolne od niebezpiecznych
zanieczyszczen powietrza (HAP) i
lotnych sktadnikéw organicznych (VOC)

[23]

Typ atramentu bedzie miat wptyw

na zastosowania, ktére mozna
wykorzystywac. Przyktadowo jesli
wydrukowany produkt nie jest
wystarczajgco wytrzymaty, konieczne
bedzie zastosowanie dodatkowego
procesu laminowania. Zwieksza to
trwatosc¢ zastosowania, ale ma réwniez
wptyw na srodowisko (a takze zwieksza
koszty).

2.6.2. Wyposazenie
i obstuga

Aspekty sprzetu w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy sa
wazne dla kazdej firmy, w szczegdlnosci
ze wzgledu na wptyw na zdrowie w
Srodowisku produkcyjnym podczas
wykonywania pracy. Dokumenty
dotyczace bezpieczenstwa produktu i
certyfikaty bezpieczenstwa, na przyktad
zgodne z niezalezna dyrektywa
maszynowa GS, stanowig dowdd na to,
ze drukarka jest bezpieczna w uzyciu,

a w przeciwnym przypadku okreslaja,
gdzie potrzebne sg dodatkowe pomiary
w celu zapewnienia operatorom
zdrowego $rodowiska pracy.

Przeptyw powietrza i filtracja

Nalezy okresli¢ specyfikacje przeptywu
powietrza dla pomieszczenia drukarni,
niezbedna do utrzymania zdrowego
Srodowiska pracy operatordéw. Jesli nie
mozna tatwo zwiekszyc¢ ilosci powietrza
W pomieszczeniu, aby nie przekroczyd
limitédw dla pracownikdw, mozna takze
zainwestowac w ulepszony system
wentylacji lub zastosowac filtracje, ktéra
obnizy poziomy stezenia.

Aby spetni¢ nasze wysokie standardy,
zalecamy zainstalowanie filtrow
powietrza. Inni producenci moga jednak
stosowacd inne normy.

Promieniowanie

Promieniowanie emitowane przez
drukarke podczas pracy powinno

by¢ nizsze od wartosci granicznych

dla promieniowania UV. Widoczne
promieniowanie powinno byé¢ zgodne z
normami instytutu ACGIH.
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Emisja hatasu

Poziomy cisnienia akustycznego w
poblizu stanowiska operatora moga
wymagac¢ dodatkowej ochrony w celu
ograniczenia emisji hatasu.

Zuzycie atramentu

Zmniejszenie zuzycia atramentu
nie tylko przynosi wyrazne korzysci
finansowe, ale takze jest lepsze dla
Srodowiska.

Zuzycie energii

Nizsze zuzycie energii przynosi korzysci
zardwno dla srodowiska, jak i dla
wynikéw finansowych. Istnieje szereg
aspektow, ktdre przyczyniajg sie do
mniejszego zuzycia energii przez
drukarke. Nalezg do nich silniki i uktady
ogrzewania/chtodzenia, ale ponizsze
dwa elementy rowniez wymagaja
dodatkowej uwagi podczas oceny
trwatosci drukarki:

Typ lamp uzywanych do utwardzania
Ogodlnie rzecz biorac, lampy
utwardzajgce LED UV potrzebuja

mniej energii przy petnej mocy w celu
stworzenia wymaganych czestotliwosci
Swiatta niz alternatywne lampy
halogenowe UV. Dzieki praktycznie
niemalze btyskawicznemu rozgrzewaniu
lampa LED UV zapewnia dodatkowe
oszczednosci energii, pozwalajac na
natychmiastowe rozpoczecie pracy.

Ponadto lampy LED UV mogg byd¢
automatycznie wytaczane i nie

ma potrzeby stosowania przeston
uzywanych do usuwania Swiatta z
podtoza (tak jak w przypadku lamp
halogenowych UV). Powoduje to o
50% mniejsze zuzycie lampy, a zwykle
0 50-75% mniejsze zuzycie energii
podczas utwardzania w poréwnaniu z
lampami halogenowymi UV.

Pompy i turbiny

Innymi gtéwnymi odbiorcami energii sg
pompy lub turbiny, ktdére zapewniaja,

ze podtoze pozostaje ptaskie podczas
drukowania. Istnieje rowniez znaczna
réznica miedzy zuzyciem energii przez
rézne pompy i turbiny uzywane w
procesie drukowania. Oczywiscie wazna
role odgrywa réwniez liczba pomp lub
turbin, ktére sa potrzebne.
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Podczas gdy $rednie zuzycie energii
podczas normalnego uzytkowania
jest wazne w celu okreslenia $rednich
kosztow energii, witaczanie i wytgczanie
systemow utwardzania i prézniowego
moze rowniez prowadzi¢ do skokow
poboru mocy podczas pracy. Dlatego
podczas okreslania wymaganej
infrastruktury energetycznej nalezy
rowniez sprawdzi¢ maksymalny
wymagany pobdr mocy.

Odpady

Doktadnos$¢ procesu drukowania ma
wptyw na odpady z pozostatosci
podtoza. Dodatkowo drukowanie na
catej powierzchni minimalizuje ilos¢
odpaddw.

Przejrzysty i intuicyjny interfejs
uzytkownika zmniejsza liczbe bteddow
ludzkich, a tym samym przyczynia
sie do unikniecia kosztownych i
niepotrzebnych btednych wydrukow.

2.6.3. Produkcja, odnawianie
i recykling

Szukajac producenta o odpowiednich,
przyjaznych srodowisku kwalifikacjach,
nalezy zadac kilka pytan:

e Czy doktadajg wszelkich staran,

aby ograniczy¢ zaleznos¢ od
zasoboéw naturalnych poprzez

wyboér czesci o dtugim okresie
eksploatacji oraz wykorzystanie
materiatdw nadajacych sie do
recyklingu, takich jak stal i zelazo,
przy jednoczesnym ograniczeniu do
minimum wykorzystania tworzyw
sztucznych niespetniajgcych warunkow
zrownowazonego rozwoju?

Jak przebiega proces produkcji
sprzetu? Czy po zakonczeniu okresu
eksploatacji drukarki istnieje program
odnawiania lub recyklingu?

Czy producent posiada niezbedne
certyfikaty uzasadniajgce wszelkie
twierdzenia dotyczace procesow
produkcji, odnawiania i recyklingu
zgodnych z zasadami zrownowazonego
rozwoju?

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

Przepisy dotyczace jakosci
powietrza w pomieszczeniach

Jakos¢ powietrza w
pomieszczeniach podlega
przepisom dotyczacym
bezpieczenstwa w miejscu
pracy, ktére roznig sie w
zaleznosci od kraju (w
przeciwienstwie do przepisow
dotyczacych produktow,
ktére sa znacznie bardziej
zharmonizowane na catym
Swiecie). Natomiast takie
normy miedzynarodowe,

jak ACGIHP4 (USA) i rejestr
REACHR®%! (UE), zawieraja
dane wskazujgce maksymalne
poziomy narazenia w miejscu
pracy dla wielu substancji
lotnych. Sg uznawane

za miedzynarodowy
standard bezpieczenstwa

W miejscu pracy i sg ujete,

na przyktad, w bazie

danych holenderskiej Rady
Spoteczno-Gospodarczej
(SER)28],

[24] www.acgih.org/tlv-bei-
guidelines/policies-procedures-
presentations/overview

[25] https;//echa.europa.eu/
information-on-chemicals

[26] www.ser.nl/en/themes/OEL-

Database (inne kraje mogg miec¢
wtasne bazy danych)
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Plotery ptaskie stanowig znaczaca inwestycje kapitatowa. Z tego
wzgledu wazne jest, aby miec jasng wizje swoich ambicji na tym
rozwijajacym sie rynku, poniewaz ma to wptyw na wymagania, ktore
musi spetniac ploter. Nastepnie mozna oceni¢ odpowiednie kryteria
wyboru, aby mie¢ pewnosé, ze wybrany ploter bedzie dobrze stuzydé
firmie zardwno dzis, jak i w przysztosci.

Kryteria te obejmuja: 3.2. Zakres
* Zakres zastosowan: wszechstronnos¢ zastosowania

podtoza

* Jakos¢: odpowiednia funkcjonalnos¢ . L B
atramentu zapewniajaca spojnosé i Najwazniejszy aspekt decyzji
dopasowanie do potrzeb o zakupie plotera mozna

* Wydajnosc¢ i produktywnosé: catkowita i , . .
szczytowa wielkos$é produkcji podsumowac w jednym pytaniu:

« Niezawodnos¢ i serwis ,Czy ten sprzet pozwoli mi

: Cyk'lpracyi wymiary podstawy i przynosi¢ przychody i zyski?”
mozliwosci automatyzacji L L s

* Model biznesowy pod wzgledem Obstuga pOCHO;y | Zg_OanSC
catkowitego kosztu utrzymania i druku odgrywaja wazna role w
potencjatu rynkowego rodzajach zastosowan, jakie moze

* Zrownowazony rozwdj, bezpieczenstwo i

higiena pracy obstugiwac dane urzadzenie.

Prawdziwie ptaskie plotery z

31 Ktéra teChnOIOQia? nieruchomym stotem, na ktorym

. . podtoze jest mocno osadzone, moga
Wszystkie dostepne technologie zazwyczaj drukowac na wszystkim,

druku ptaskiego majg swoje zalety i ¢ jest stosunkowo ptaskie. Nie
ograniczenia. jest to standardem we wszystkich
architekturach drukarek. W rezultacie
nie wszystkie podtoza, ktére moga byc
obstugiwane przez drukarke, oferuja
zadowalajaca jakos¢ druku lub jakosc¢

Technologia atramentu utwardzanego
Swiattem UV okazata sie niezwykle
wszechstronna w wielu zastosowaniach,
ale cechuje sie ograniczonymi

parametrami wydtuzania, przez co jest dziatania.

mniej odpowiednia w zastosowaniach

wymagajacych elastycznosci lub Wigkszos¢ ploterow ptaskich jest
rozciggania. odpowiednia do wielu zastosowan, ale

moze sie zdarzy¢, ze jeden typ sktadu
chemicznego atramentu lub wybdr
utwardzania bedzie bardziej odpowiedni
dla danego zastosowania. Pamietaj,

aby doktadnie ocenic te aspekty,

Atramenty lateksowe i rozpuszczalnikowe
cechuja sie znakomitymi parametrami
rozciggania, ale emitujg znaczne poziomy
lotnych zwigzkdw organicznych (LZO).
Cechuja sie tez znacznie mniejszg

wiernoscig odwzorowania koloréw i rozwazajgc zastosowania, jakie chcesz
powtarzalnoscia oraz bardziej ograniczong ~ ©ferowac swoim klientom w dtuzszej
zgodnoscig podtozy. perspektywie.

W przypadku drukowania na sztywnych
podtozach lub przedmiotach prawdziwe
ptaskie plotery sg zdecydowanie lepsze,
ale moga nie oferowac elastycznych
form transportu podtoza, nawet w opcji
dodatkowe;j.

Jesli nie mozna znalez¢ wtasciwego
rozwiazania, ktére oferuje odpowiednig
pojemnosé, jakos¢ druku lub
wszechstronnosé¢ zastosowan, zrozumienie
dostepnych kompromiséw pomoze w
dokonaniu najlepszego wyboru.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

W przypadku koniecznosci
obstugi nietypowych
rodzajow podtoza, takich

jak tektura falista, sklejka,
szkto, metal lub szczegdlnie
cienkie podtoza, takie jak
polipropylenowy papier
syntetyczny, nalezy sprawdzic,
czy urzadzenie jest zgodne z
tymi wymaganiami.
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W procesie oceny nalezy brac
pod uwage wszystkie aspekty:
przetestowac wszystkie
elementy jakosciowe, ktdre
majg znaczacy wptyw na
firme, aby miec¢ pewnos¢,

ze nabedzie sie wtasciwe
urzadzenie.

Zgodnosc¢ podtozy i
funkcjonalnosc¢ atramentu
muszg byc¢ wziete pod uwage,
ale czesto pomija sie te
elementy.

lgnorowanie fizycznych
cech wydrukow moze
prowadzi¢ do posiadania
systemu, ktéry zapewnia
wydruki dobrej jakosci, ale
nie jest dostosowany do ich
przeznaczenia.
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3.3. Jakosé

Zrozumienie i ocena jakosci
druku jest skomplikowana. Jakos¢
moze by¢ zardwno oczywista, jak
i zaskakujgco subtelna. Wszyscy
jestesmy w stanie rozpoznac
wyraznie niska jakos¢ druku, ale
zrozumienie wielu czynnikéw
przyczyniajacych sie do
uzyskania wysokiej jakosci druku
nie jest tak oczywiste.

Dlatego tez wazne jest ocenianie
drukarki pod katem réznych czynnikow
wptywajgcych na jakosé, aby zrozumied
sposob, w jaki moga spetniac potrzeby
firmy. Na ogdt drukarki wysokiej jakosci
doskonale sprawdzajg sie na przyktad w
nastepujacych dziedzinach:

¢ Dostepna gama koloréw (zakres)

¢ Gestoscé i jednorodnosé koloru

e Ostros¢

* Gtadkos¢

« Jednolity poziom potysku

« Jednorodna tekstura i wykonczenie
powierzchni

* Jednorodna ostros¢ i geometria
wydruku (w catym systemie)

* Bezwzgledna wymiarowos$¢ druku

¢ Mozliwos¢ precyzyjnego ustawienia
funkcji

* Dopasowanie przéd-tyt

Wiele negatywnych czynnikdw, ktére
moga miec¢ wptyw na rzeczywista lub
postrzegana jakos¢ druku to:

* Niespojna gestosé i niejednorodnoscé
atramentu

¢ Usterka dyszy objazdowej

¢ Rdznica w potysku

* Btedy etapowe

¢ Staba geometria wydruku

* Nieprawidtowe wyrdwnanie
dwukierunkowe

¢ Nieréwnomierna wiernosc¢ kolorow

¢ Staba powtarzalnosé¢

Zle wyszkolony pracownik serwisu

lub zbyt skomplikowany interfejs
uzytkownika moze rowniez przyniesé
rozczarowujgce wyniki, nawet przy
potencjalnie dobrym rozwigzaniu.
Wazne jest, branie pod uwage tych
aspektdw jakosci druku, ktére maja
najwieksze znaczenie dla Panstwa firmy.
Przyktadowo, jesli drukujg Panstwo
gtéwnie na potrzeby niskonaktadowego
rynku znakdw zewnetrznych, moga
Panstwo tolerowad wzglednie niska
ostrosc¢ i ogdlng geometrie wydruku, co
sprzyja wyzszej niz srednia wydajnosci

i dobrej jednorodnosci gestosci. W
przypadku drukowania na rynku
opakowan najwazniejszym kryterium
jakosci moze byc¢ ostrosc¢ i rozdzielczosé
drobnych elementéw lub bezwzgledna
geometria wydruku.

3.3.1. Funkcjonalnosc¢
i wydajnosc¢ atramentu

Po upewnieniu sig, ze dana drukarka
moze zapewnic jakos$¢ wydruku
odpowiednig dla danego zakresu
zastosowan, nalezy pamietac¢ o tym,
gdzie i w jaki sposdb bedg uzywane
wykonane wydruki.

W tym celu nalezy oceni¢ zgodnosdé
podtoza i funkcjonalnos$é¢ atramentu.
Zaskakujace jest, jak czesto te wazne
kryteria sg pomijane, a takze jak niska
jakos¢ niektorych dostepnych na rynku
atramentdow najwiekszych producentéw
wptywa na ten aspekt jakosci druku.

Chemiczna i funkcjonalna konstrukcja
atramentoéw oraz metoda ich
utwardzania maja znaczacy wptyw

na wydajnos¢ atramentdéw na roznych
podtozach oraz na przydatnoscé
wydrukow w okreslonych srodowiskach.
Nie s3g to jedyne sktadniki ztozonego
systemu zalezgce od interakcji

miedzy gtowicami drukujgcymi,
atramentami, systemem utwardzania

i podtozem, ktdre przyczyniajg sie do
uzyskania wydruku o wysokiej jakosci i
funkcjonalnosci.
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Oprdécz tworzenia wydrukow o
doskonatej jakosci nalezy upewnic sie,
ze maja takze cechy fizyczne niezbedne
do realizacji okreslonych zastosowan.
Nalezg do nich:

e Przyczepnos$é atramentu do podtoza

e Trwatos¢ mechaniczna

e Odpornos¢ chemiczna (mozliwosé¢
mycia)

e Trwatosc¢ kolorow

e Grubos$¢ warstwy atramentu

* Nieprzezroczystosc¢

Cechy te moga by¢ poddane
nieformalnej lub formalnej ocenie przy
uzyciu wielu znormalizowanych metod
badawczych.

Drukowany baner zewnetrzny

KTORY PLOTER
PLASKI JEST
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PANSTWA FIRMY?

3.4. Wydajnos¢é
i produktywnosé

Tak jak w przypadku kazdej
inwestycji kapitatowe]
zrozumienie rynku i ocena
przysztego potencjatu firmy
powinny stanowi¢ wazng czesc¢
procesu podejmowania decyzji.

Uwzglednienie $redniego rocznego
wolumenu wydrukéw moze nie
wystarczydé, zwtaszcza w przypadku
sezonowych lub cyklicznych wahan
biznesowych. Niektdrzy dostawcy ustug
druku musza by¢ w stanie drukowad
wiekszos$¢ swoich prac w ciggu zaledwie
kilku dni w miesigcu, a zatem wymagaja
znacznie bardziej wydajnych systemow
niz dostawcy ustug druku o bardziej
zrownowazonych obcigzeniach.

Zakup zbyt wydajnego produktu
moze byc¢ rédwnie frustrujacy, co
zakup produktu o zbyt skromnych
mozliwosciach, poniewaz bardziej
wydajne systemy czesto wymagaja
wiekszej konserwacji lub maja wieksze
obcigzenia zwigzane z odpadami, gdy
nie sg uzywane w aktywny sposéb.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

Uzyskanie jasnego obrazu
ilosci wolumenu wykonywanej
w przypadku okreslonych klas
podtoza w danym okresie
jest dobrym sposobem na
oszacowanie, jak dokonac
wiasciwego zakupu.
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Wazne jest, aby wybrac ploter
ptaski, ktory jest otwarty i
moze byc¢ zintegrowany z

istniejgcymi cyklami pracy.

58

KTORY PLOTER
PLASKI JEST
ODPOWIEDNI DLA
PANSTWA FIRMY?

3.5. Cykl pracy

Zadbanie o to, aby wszystkie
urzadzenia do produkcji

wydrukow pasowaty do cykli

pracy, ma kluczowe znaczenie dla
zagwarantowania ptynnej pracy. Jest
to szczegdlnie istotne w przypadku
druku ptaskiego, poniewaz staba
integracja moze spowodowacd
nieumysine marnotrawstwo bardzo
drogich sztywnych podtozy.

Dobre systemy cyklu pracy moga
automatycznie zarzadzac kazdym
aspektem produkcji, w tym:

* Wyborem podtoza

e Zarzadzaniem kolorami

* Przygotowaniem do prac
wykonczeniowych

e Tworzeniem ztozonych zadan
drukowania

* Zgrywaniem/przetwarzaniem zadan

* Automatyzacjg obstugi podtoza

* Wycinaniem konturéw

» Sktadaniem

* Frezowaniem

* | innymi czynnosciami wykonczeniowymi

Niektdre zastosowania w cyklu pracy
udostepniajg rowniez pulpity produkcyjne
do rozliczania zadan i rbwnowazenia
obciazenia.

Biorgc pod uwage mozliwe wczesniejsze
inwestycje w cykle pracy, upewnienie
sie, ze drukarka, ktéra rozwazasz,
spetnia kryteria bedzie miato krytyczne
znaczenie. Wielu producentdow stosuje
otwarte podejscie do rozwigzan w
zakresie cyklu pracy, umozliwiajac
klientom podtaczenie drukarek do
wielu dostepnych na rynku rozwigzan.
Z drugiej strony niektdrzy dostawcy
nalegaja, aby dostawcy ustug druku
dostosowali istniejace cykle pracy do
swoich rozwigzan, a nie odwrotnie.

Oczywiscie nalezy réwniez ocenic¢
fizyczny cykl pracy, na przyktad:

« W jaki sposdb planowanie jest
przemieszczanie podtoza w systemie
produkcyjnym?

¢ Jaki fizyczny $lad mozna realnie
zintegrowac¢ w dostepnej przestrzeni?

¢ Jakie czynnosci wykonczeniowe maja
by¢ oferowane?

¢« Czy W przysztosci ma by¢ mozliwa
zrobotyzowana obstuga podtoza?

Odpowiedzi na te i inne pytania
zwigzane z cyklem pracy pomoga
oceni¢ biezgce i przyszte wymagania.
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3.6. Catkowity koszt
utrzymania

Catkowity koszt utrzymania

to ztozony i wazny problem.
Nalezy oceni¢ takie oczywiste
czynniki, jak zuzycie atramentu i
energii, a takze produktywnosg,
straty i elastycznos$¢ w zakresie
tworzenia zastosowan, ktére maja
by¢ produkowane wtedy, gdy
beda potrzebne.

W rozdziale 4.9 przedstawiono
szczegdtowy przyktad obliczania
catkowitego kosztu utrzymania.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

KTORY PLOTER
PLASKI JEST
0DPOWIEDNI DLA
PANSTWA FIRMY?

3.7. Zrbwnowazony
rozwoj,
bezpieczenstwo

I higiena pracy

Podobnie jak inne firmy,
poszukujg Panstwo sposobdw
na zrownowazonga eksploatacje
Z poszanowaniem naszej
planety. Jednoczesnie troska

o zdrowie i bezpieczenstwo
pracownikéw jest kluczowym
aspektem kazdego srodowiska
produkcyjnego.

Nalezy szukac¢ partnera, ktérego

wizja dotyczaca zmniejszenia wptywu
wytwarzanych przez niego produktow
na srodowisko naturalne oraz
zastosowania odzwierciedlajg Panstwa
dtugoterminowe ambicje.

W rozdziale 2.6 przedstawiono niektdre
z obecnie obowiazujgcych przepiséw
dotyczacych zrownowazonego rozwoju,
bezpieczenstwa i higieny pracy. Rozdziat
4.0 rozszerza te aspekty w odniesieniu
do ploteréw serii Arizona.

Nalezy poswieci¢ czas na
szczegdtowe pordwnanie
rzeczywistych modeli
catkowitego kosztu
utrzymania, ktore
odpowiadajg rodzajowi
zastosowania i wolumenom,
jakie chcg Panstwo oferowac.
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Nagradzane plotery ptaskie z serii Arizona wyznaczyty standardy w
dziedzinie druku ptaskiego, praktycznie tworzac ten rynek i bedac na
nim liderem od 2007 roku.

Wyjatkowa wszechstronnosé¢ zastosowan, wydajnosc i jakos¢ druku
serii Arizona umozliwiajg dostawcom ustug druku i drukarniom
tworzenie imponujacych produktéw koncowych na szerokiej gamie
sztywnych i elastycznych podtozy. Atrakcyjny catkowity koszt
utrzymania oraz szacunek dla srodowiska i bezpieczenstwa operatora
jeszcze bardziej zwiekszajg reputacje tej serii. Inteligentne innowacje
w zakresie szybkosci, technologii utwardzania i tatwej w obstudze
automatyzacji cyklu pracy sprawiajg, ze Arizona nadal zdobywa
nagrodyt?”! i utrzymuje swoja pozycje lidera na rynku.

W nastepnym rozdziale wyjasniamy tajemnice kryjgce sie za
kluczowymi elementami technologii Arizona.

Obecnie na catym swiecie istnieje ponad 7500 instalacji ploteréw Arizonal?®l,

Przez lata seria Arizona wyrozniata sie wyjgtkowa jakoscia
druku oraz niezawodnoscig przy przystepnej cenie i
wydajnosci, a takze pozostaje sprawdzong platformg o
wspaniatej historii i jeszcze jasniejszej przysztosci. ’ ’

Dirk Brouns
Wiceprezes ds. grafiki wielkoformatowej
Canon Production Printing

Pigta generacja ploteréw Arizona

Po udanej premierze serii Arizona 1300 w 2019 roku wprowadziliSmy na rynek
serie Arizona 2300 (we wrzesniu 2020 roku), a w czerwcu 2021 roku podczas
wyjatkowych wydarzen online na catym swiecie wprowadziliSmy serie Arizona
135 GT. Te plotery stanowig pigta generacje urzadzen Arizona. Wiecej informacji
na temat biezgcej i poprzedniej generacji ploterdw Arizona mozna znalez¢ w
rozdziale 4.2.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

[27] Keypoint Intelligence
Qutstanding Innovation, Innovation
Award w kategorii Wide Format,
pazdziernik 2020 r.

[28] Canon Production Printing 2022
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[29] Wiecej informacji na temat
drukarek hybrydowych mozna znalez¢
w rozdziale 2.3.
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4.1. Wszechstronnosé¢ zastosowan i podtozy
w ploterze Arizona

Seria ploterdw ptaskich Arizona oferuje klientom z branzy graficznej,
wystawowej oraz druku na sztywnych podtozach wyjatkowa
mozliwosé drukowania na wielu réznych podtozach. Wszystkie
plotery Arizona to ,prawdziwe plotery ptaskie”, ktére uzywaja
nieruchomego stotu, na ktérym podtoza lub obiekty sg mocno
przytrzymywane podczas drukowania obrazéw na ich powierzchni.

Plotery ptaskie Arizona majg wiele zalet w poréwnaniu z drukarkami
hybrydowymit??!, Obejmujga mozliwosé tatwego drukowania ztozonych zadan,
mieszania réznych trybdéw i technik drukowania na podtozach lub obiektach,
niezaleznie od ich ksztattu. Pozwalaja tez na drukowanie z nastepujacymi
charakterystykami:

* |dealne dopasowanie miedzy podtozem a obrazem, utatwiajgce obrébke analogowa
lub cyfrowa

* Doskonata bezwzgledna geometria wydruku na catej powierzchni podtoza

¢ Brak odchylenia w dtugosci zwigzanego z poruszaniem podtoza podczas drukowania

e Druk od krawedzi do krawedzi (bez margineséw) bez zanieczyszczenia
poruszajgcego sie pasa

* Wiele warstw atramentu zapewnia niezrownang gestos¢ optyczng i teksture

¢ Dwustronne obrazy w doskonatym, powtarzalnym rejestrze

Handel detaliczny i

| Oznakowanie
punkty sprzedazy

Sztuka

Wystawy i wydarzenia Elementy wycinane

Canon [

514 15

e
2
=
=
o
H
o
3
2
H

Canon

Druk wielowymiarowy Materiaty zewnetrzne Materiaty promocyjne Dostosowywanie
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4.2. Zakresy wydajnosci plotera Arizona

Seria Arizona zawiera szerokg game ploterédw przeznaczonych

do réznych rynkéw i zastosowan. Od czego zaczad, rozwazajac
wybor? Wydajnosc i szybkose to wazny pierwszy krok. Jakie sg
Panstwa obecne naktady produkcyjne oraz oczekiwania na nastepne
3-5 lat(a)?

Ponizszy wykres zawiera informacje na temat sposobu, w jaki dostawcy ustug
druku odwzoruja wymagania dotyczace wydajnosci w odniesieniu do serii ploterow
Arizona.

MAKSYMALNA WYDAJNOSC
ZAPOTRZEBOWANIE NA TYDZIEN

3000 m?
1000 m?
500 m?
CAEKOWITE ROCZNE
‘ ZAPOTRZEBOWANIE
NA ZDOLNOSC
2000-10 000 m? 10 000-30 000 m? 30 000-100 000 m?>  PRODUKCYJNA
NA ROK
Serie Arizona 135 GT i 1300 @ scriaArizona2300 @  Seria Arizona 6100 Mark Ii

RYSUNEK 21: Wydajno$¢ jednej zmiany (w oparciu o 40 godzin pracy/tydzien)

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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Arizona 200 GT

Arizona 300 GT'

Arizona 300 GT"

Arizona 318 GL

Arizona 365 GT

Arizona 135 GT

pleloy)
1. generacja

2008

2. generacja
2009

2010
3. generacja
201

2012

2013
4. generacja
2014

2015

2016

2017

2018

5. generacja
2019

2020

Arizona 250 GT

Arizona 350 GT

Arizona 550 GT

Arizona 360 GT

Arizona 440 GT

Arizona 460 GT
Arizona 480 GT

Arizona 640 GT
Arizona 660 GT

Arizona 350 XT

Arizona 550 XT

Arizona 360 XT

Arizona 440 XT
Arizona 460 XT
Arizona 480 XT

Arizona 640 XT
Arizona 660 XT
Arizona 6160 XTS

Arizona 1240 GT
Arizona 1260 GT
Arizona 1280 GT

Arizona 2260 GT
Arizona 2280 GT

Arizona 6170 XTS

Arizona 1240 XT
Arizona 1260 XT
Arizona 1280 XT

Arizona 2260 XT
Arizona 2280 XT

Arizona 1340 GT
Arizona 1360 GT
Arizona 1380 GT

Arizona 2340 GTF
Arizona 2360 GTF
Arizona 2380 GTF

Arizona 6160 XTS HFV
Arizona 6170 XTS HFV

Arizona 1340 XT
Arizona 1360 XT
Arizona 1380 XT

Arizona 2340 XTF

Arizona 2360 XTF
Arizona 2380 XTF

Arizona 6160 XTS Mark I

Arizona 6170 XTS Mark Il
Arizona 6160 XTHF Mark I
Arizona 6170 XTHF Mark Il

Zobacz petng game ploteréw Arizona w Internecie pod adresem
graphiplaza.cpp.canon lub cpp.canon.
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4.2.1. Producenci o matym
i Srednim naktadzie

Serie Arizona 135 GT i

1300 zaprojektowano z myslg o
dostawcach ustug druku, ktérzy
potrzebuja catkowitej wydajnosci od 2000
do 10 000 m? rocznie lub maksymalnej
wydajnosci na poziomie 500 m? w
tygodniu w trybie jednej zmiany.

Pierwszy krok w drukowaniu z uzyciem
plotera ptaskiego

Dla dostawcdw ustug druku, ktérzy po
raz pierwszy inwestujg w technologie
druku ptaskiego, popularnym wyborem
jest ploter Arizona 135 GT. Te plotery
Arizona pigtej generacji sg wyposazone
w technologie UV-LED. Model cechuje sie
prawdziwg architekturg plotera ptaskiego
i technologig druku w skali szarosci
VariaDot®%, co zapewnia doskonatg jakosc¢
wydruku. Technologia ta odrdznia ploter
Arizona 135 GT od szeregu drukarek
hybrydowych o nizszej jakosci, ktére sa
bardziej typowe w tym segmencie rynku.

Stanowiace dobrg inwestycje plotery
Arizona sg wyposazone - podobnie
jak bardziej wydajne modele Arizona
- W opcjonalne wsparcie podtoza
podawanego z rolki dla szerokiego
zakresu zastosowan na sztywnych i
elastycznych podtozach.

Wydajne atramenty utwardzane diodami
LED UV

Plotery Arizona 135 GT i 1300 to modele 5.
generacji, ktore wykorzystujg technologie
utwardzania LED UV oraz bardzo
funkcjonalne, specjalnie zaprojektowane,
utwardzane promieniami atramenty

UV [JC357 i IJC358, ktdre zostaty
zoptymalizowane pod katem technologii
utwardzania. Nowy system LED UV

i atramenty stosowane w modelach
Arizona 135 GT i 1300 doskonale
sprawdzajg sie w wiekszosci typowych
zastosowan graficznych. Oba modele,
podobnie jak pozostate plotery Arizona,
sg oparte na architekturze prawdziwie
ptaskich ploterow. Umozliwia to obstuge
najbardziej wszechstronnego zakresu
zastosowan sztywnych podtozy i obejmuje
opcjonalny system obstugi elastycznych
podtozy.

SERIA ARIZONA

4.2.2. Producenci o srednim
i wysokim naktadzie

Seria Arizona 2300 jest przeznaczona
dla dostawcow ustug druku, ktorym
zalezy na catkowitej wydajnosci od
10 000 do 30 000 m? rocznie lub
maksymalnej wydajnosci 1000 m? w
trybie jednej zmiany tygodniowo.

Ten wydajny 2-rzedowy system druku
oferuje dwukrotnie wiekszg wydajnos¢
w poréwnaniu z modelami serii Arizona
135 GT i 1300.

Podobnie jak seria Arizona 135 GT i 1300
plotery Arizona 2300 wykorzystuja
technologie utwardzania LED UV oraz
specjalnie skonstruowane atramenty
|JC357 i 1JC358 do zastosowan LED UV.

Ponadto technologia Arizona

FLOW zastosowana w serii Arizona
2300 zapewnia tatwosc¢ obstugi,
bezprecedensowg elastycznosc i
inteligentng wydajnos¢, wyjatkowa
jakos¢ i minimalng ilo$¢ odpaddw!®2,

Niemal nieograniczony wybdr podtozy

Najwazniejszg innowacja w serii Arizona
2300 jest wprowadzenie technologii
Arizona FLOW, ktora stosuje radykalnie
odmienny sposéb wprowadzania
proézni do stotu obstugujgcego
podtozel®3. Nowa technologia oznacza,
ze niemal kazde podtoze, przyciete

w dowolny ksztatt, jest mocno
przytrzymywane na ptycie plotera
podczas drukowania, bez koniecznosci
stosowania stref podcisnieniowych,
maskowania ani naktadania tasmy.

Jest to prawdopodobnie najtatwiejszy
w obstudze system, jaki kiedykolwiek
zaprojektowano.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

Technologia druku w skali
szarosci VariaDot zapewnia
wyjatkowsq jakos¢ druku, ktéra
odrdznia plotery Arizona

od szeregu hybrydowych
drukarek o nizszej jakosci,
ktore sg bardziej typowe

w segmencie rynku
niskonaktadowegot*",

[30] Wiecej informacji na temat
tej technologii mozna znalez¢ w
rozdziale 4.5.

[31] Wiecej informacji na temat
tej technologii mozna znalez¢ w
rozdziale 4.5.

[32] Wiecej informacji na temat
tej technologii mozna znalez¢ w
rozdziale 4.3.2.

[33] Wiecej informacji na temat

tej technologii mozna znalez¢ w
rozdziale 4.3.2.
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Zgodnie z unijng dyrektywa
RoHS®! Unia Europejska
uznaje urzadzenia z serii

Arizona 6100 Mark Il za
wielkoskalowe urzgdzenia
przemystowe, w zwigzku z

czym podlegajg one innym
przepisom niz systemy

Arizona o s$redniej wielkosci.

Dyrektywa RoHS nie obejmuje
wielkoskalowych urzadzen
przemystowych.

[34] Wiecej informacji na temat
tej technologii mozna znalez¢ w
rozdziale 4.3.3.

[35] Wiecej informacji na temat
tej technologii mozna znalez¢ w
rozdziale 4.5.

[36] https.//eur-lex.europa.eu/

legal-content/EN/
TXT/?uri=celex%3A32011LO065
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4.2.3. Producenci o wysokim
lub bardzo wysokim
naktadzie

Seria Arizona 6100 Mark Il jest
rekomendowana dla dostawcow ustug
druku, ktérzy potrzebuja catkowitej
wydajnosci od 30 000 do 100 000 m?
rocznie lub maksymalnej wydajnosci
3000 m? w trybie jednej zmiany
tygodniowo. Wielu klientéw korzysta z
tych drukarek o duzej wydajnosci przez
caty rok, przy wolumenach wydrukoéw
siegajacych ponad 100 000 m? rocznie.

Zaprojektowana jako platforma
produkcyjna 6-rzedowa seria Arizona
6100 Mark Il zapewnia szybkie,
niezawodne wydruki o wysokiej jakosci
z predkoscig do 220 m? na godzine,
co przektada sie na wydajnosc¢ netto
na poziomie 40 ptyt o wymiarach

125 x 250 cm. Te wysoko ceniong
platforme mozna réwniez naby¢ w
konfiguracji High-FLOW Vacuum(34,
ktéra umozliwia tatwe i niezawodne
drukowanie na podtozach o duzej
porowatosci, takich jak niepowlekana
tektura falista lub wykrzywionych
podtozach, takich jak sklejka lub ptyta
piléniowa o sredniej gestosci.

Sa to prawdziwe systemy ptaskie

z technologig zmiennej kropli

VariaDot, skalg szarosci i technologig
piezoelektryczna. Zapewniaja najlepsza
w branzy, zblizong do fotografii jakos¢
druku na niemal kazdym podtozut®®.,

Plotery z serii Arizona 6100 Mark Il majg
pneumatyczny system pozycjonowania
nosnikoéw, co utatwia powtarzalne
tadowanie sztywnych podtozy. Sa
rowniez wyposazone we w petni
zautomatyzowany system konserwacji
gtowicy drukujace;j.

Rdozne modele z tej serii zaprojektowano
z mysla o obstudze dostawcow

ustug druku i drukarni o rozmaitych
potrzebach w zakresie wydajnosci.
Dostepnych jest kilka konfiguracji,

ktore zapewniaja szereg cech i funkcji

- w tym biate atramenty i jasne kolory
do zastosowan fotograficznych i
artystycznych.

W tym segmencie o duzej

wydajnosci najlepszym rozwigzaniem
technologicznym jest obecnie
konwencjonalne utwardzanie metoda
lamp halogenowych UV oraz powigzany
Z nimi szereg zestawow atramentow
utwardzanych swiattem UV. Dzieki
temu dostawcy ustug druku i drukarnie
mogg zaoferowad najbogatszy zakres
zastosowan przy wysokich i bardzo
wysokich predkosciach produkcyjnych.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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4.3. Trzy technologie stotu do réznych
podtozy i zastosowan

Plotery Arizona sg dostepne w réznych rozmiarach stotow, profilach
wydajnosci, konfiguracjach kolorow/kanatéw i réznych funkcjach.
Istotng i godna uwagi réznicg miedzy réznymi technologiami

jest sposdb, w jaki wykorzystujg préznie do przyciggania i
przytrzymywania sztywnych podtozy na stole podczas drukowania.
W rodzinie Arizona dostepne sa trzy rézne technologie stotéw, ktore
spetniajg wymagania dla réznych rodzajéw podtozy i zastosowan.

Podtoza (nosniki)

Technologia wymagana do
zastosowania wtasciwego cisnienia jest
zalezna od wtasciwosci podtoza, na
przyktad:

¢ Masy

* Formatu
* Porowatosci C L cami)
o Sztywnosci 1
¢ Chropowatosc¢ powierzchni
e Ptaskosci lub wygiecia

Aby uzyskac¢ obraz o wyjatkowej jakosci,
wazne jest, aby zastosowac to samo

minimalne cisnienie, ktdére zapewni, ze RYSUNEK 22: Wytworzenie sity

spdd podtoza jest przytrzymywany na wystarczajacej do przytrzymania podtoza w
s?ole P . previrzymy Y ptaskiej pozycji wzgledem stotu. P = ci$nienie
Préznia

Aby umozliwi¢ stosowanie réznych
typow nosnikow i wymaganego
ci$nienia, Arizona oferuje trzy rézne
sposoby dostarczania prézni do
spodniej czesci podtoza:

e Arizona Classic
¢ Arizona FLOW
e Arizona High-FLOW

anon

B ———————

Arizona 1380 GT z opcjg podawania nosnikow z rolki
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4.3.]. Technologia Arizona
Classic

Wiekszos¢ sprzedanych do tej pory
ploteréw Arizona jest oparta na cieszacej
sie duzym powodzeniem technologii
ci$nieniowej Arizona Classic. Jest to
system wysokoprdzniowy zaprojektowany
do pracy, ktéry zapewnia bardzo wysokie
ci$nienie pod podtozem. Jest to bardzo
niezawodna metoda unieruchamiajaca

na stole nieporowate podtoza. Poniewaz
porowate podtoza nie pozwalajg na
wytworzenie prézni po spodniej stronie,
technologia ta nie nadaje sie do takich
podtozy.

System strefowy do formatow
standardowych oznacza, ze w stole
Arizona Classic préznia jest stosowana
tylko wtedy, gdy jest to konieczne.

35 10 STy
&

0
&

PODLOZE
PLYTA PODSYSU

&
§
g

T
PODSYS
[ PLYTA NA STOL
Z OTWORAMI DO
PODSYSU

B BRAK PODSYSU
M PoDSYS

RYSUNEK 23: Podtoze jest dociskane przez
préznie wytworzong pod podtozem

Kiedy dojscie do podtoza jest
uszczelnione, technologia Arizona Classic
moze wytworzy¢ wysokie podcisnienie.
Uzyskuje sie to poprzez zapewnienie, ze
format podtoza odpowiada rozmiarowi
strefy. Stoty Arizona Classic sg dostepne
z maksymalnie 7 strefami, ktére mozna
obstugiwac niezaleznie. Umozliwia to
zastosowanie standardowych rozmiaréw
podtoza prostokatnego (np. 70 x 100 cm,
100 x 140 cm lub 122 x 244 cm)

bez koniecznosci zaktadania oston.
Alternatywnie niestandardowe rozmiary
prostokata i obiekty o nietypowym
ksztatcie sg obstugiwane przy uzyciu
tasmy i materiatu maskujgcego lub
wstepnie przycietego szablonu/przyrzadu
do zamykania otwartych aktywnych
otwordéw prozniowych.

4.3.2. Technologia Arizona
FLOW

Serie Arizona 2300, wprowadzonga na
rynek we wrzesniu 2020, stworzono w
oparciu o technologie Arizona FLOW.

Ta wyjatkowa technologia wprowadza
nowa technike przeptywu powietrza w
potgczeniu z wszechstronnym uktadem
stotu bez strefy, ktdry jest obstugiwany
przez tatwe w uzyciu, pneumatyczne
wtyki ustalajgce. Zmniejsza to potrzebe
maskowania podczas drukowania
nietypowych ksztattow, oszczedzajac czas
potrzebny na przygotowanie zadania i
zwiekszajgc wszechstronnos¢ zastosowan.
Technologie te mozna rozszerzyc¢

o dodatkowe wtyki, aby umozliwi¢
jednoczesna obstuge wielu ptyt. Ponadto
precyzyjne pozycjonowanie znacznie
utatwia doktadne drukowanie dwustronne.

2Vid
o FIVE STy

e

&

/

) S
PODLOZE Meso
PLYTA PODSYSU

T
PODSYS

RYSUNEK 24: Podtoze jest przytrzymywane przez
przeptywajace wokdt niego powietrze i przez powtoke

Jak dziata technologia Arizona FLOW?

Technologia Arizona FLOW dziata
poprzez wytwarzanie duzego przeptywu
powietrza wokdt podtoza. Nie wymaga
uszczelnienia drogi do podtoza w

celu wytworzenia prozni. Cisnienie

jest takie samo na catej powtoce

stotu i nie ma na nie wptywu miejsce
umieszczenia podtoza lub liczba
otwordow prézniowych. Takie podejscie
pozwala uzyskac niskie cisnienie,
jednak konstrukcja stotu oznacza, ze
nie ma potrzeby stosowania wyzszego
cisnienia.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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,Nowy” sposdb dociskania podtoza W przypadku technologii Arizona

Classic cisnienie powstaje poprzez
Aby podtoze lezato ptasko na stole, usuniecie powietrza znajdujacego sie
konieczne jest jego docisniecie. pod podtozem, gdy wszystkie otwory
Uzyskuje sie to poprzez wytworzenie w stole sg zamkniete. W przypadku
réznicy cisnienia miedzy cisnieniem technologii Arizona FLOW podejscie
powyzej i ponizej podtoza: powyzej to jest catkowicie odmienne i najlepiej
podtoza wystepuje cisnienie opisuje je prawo Bernoulliego.
atmosferyczne, a ponizej podtoza Najstynniejszy przyktad tego prawa
wystepuje podcisnienie. Réznica ma zastosowanie w unoszeniu skrzydta
pomiedzy nimi tworzy site docisku. samolotu:

T ? T T NISKIE CISNIENIE

GORNY STRUMIEN POWIETRZA DUZA PREDKOSC
. WIEKSZA ODLEGLOSC
DOLNY STRUMIEN POWIETRZA ‘
WYSOKIE CISNIENIE ..
NISKA PREDKOSC MNIEJSZA ODLEGEOSC

RYSUNEK 25: Wptyw prawa Bernoulliego na skrzydto
samolotu

Technologia Arizona FLOW dziata na
tej samej zasadzie, tylko odwrotnie:
zamiast unosi¢ skrzydto samolotu,
wciska podtoze w dot.

BRAK PRZEPLYWU POWIETRZA
PRZY CISNIENIU
ATMOSFERYCZNYM 1 ATM

Vv Vv v

PODLOZE

PRZEPLYW POWIETRZA CISNIENIE PONIZEJ 1 ATM PRZEPLYW POWIETRZA

PLYTA PODSYSU ' PLYTA PODSYSU
DMUCHAWA
PRZEPLYW POWIETRZA

RYSUNEK 26: Podtoze jest ,dociskane” przez ci$nienie atmosferyczne, a ogromny przeptyw powietrza
powoduje powstanie podcisnienia pod podtozem (prawo Bernoulliego)
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Dzieki poczatkowemu
zwiekszeniu przeptywu
powietrza, technologia

Arizona High-FLOW jest w
stanie przycisngé¢ wypaczone
nosniki do dotu. Przyktadowo,
aby wyréwnac pofatdowang
krawedz, ktdra jest zwinieta w
odlegtosci co najmniej 10 cm
od powtoki stotu. Technologia
ta umozliwia takze tatwe
wyrownanie przeptywu
powietrza, ktére nieustannie
przecieka przez porowate
podtoza.
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4.3.3. Technologia Arizona
High-FLOW

Serie Arizona 6100 Mark Il mozna
wyposazy¢ w technologie Arizona
High-FLOW, ktdra pozwala uzyskac
docisk i utrzymanie poprzez skuteczne
przyttoczenie podtoza przeptywem
powietrza od 16 do 20 razy wiekszym
w poréwnaniu z cisnieniowg
konstrukcjg Arizona Classic. W
zZwiazku z tym natezenie przeptywu
powietrza w Arizona High-FLOW jest
poréwnywalne z technologiag Arizona
FLOW, ale maksymalne cisnienie jest

3 razy wieksze. Jest to szczegdlnie
skuteczne, gdy podtoze nie uszczelnia
odpowiednio obszaru prézniowego.
Przyktadowo w przypadku porowatych
podtozy, takich jak tektura falista, lub
mocno wykrzywionych nosnikow, takich
jak sklejka.

o35 ROV S3ny,
o

A\
\3‘2/‘

PRZECIEK DO ROWKOW

PODLOZE | PRZEZ PODLOZE
‘ PEYTA PODSYSU ODtO
T | | MASKA

T
PODSYS

RYSUNEK 27: Technologia Arizona High-FLOW
solidnie dociska podtoze

Powtoka stotu Arizona High-FLOW z okoto 240 000 otworow

Odpowiedni do zrobotyzowanych cykli
pracy

Technologia Arizona High-FLOW
stosowana w serii Arizona 6100

Mark Il ma powtoke stotu z okoto

240 000 otworow. Pozwala to uzyskac
10-krotnie wieksza powierzchnie prozni
i zapewnia maksymalny przeptyw
powietrza na powierzchni podtoza. Stoét
nie jest podzielony na strefy i podstrefy

i wymagane jest maskowanie, dzieki
czemu technologia ta jest szczegdlnie
przystosowana do dziatania w ramach
zautomatyzowanych przeptywow pracy z
duzymi naktadami, ktére obejmujg ten sam
typ i rozmiar podtoza.

Technologia Arizona High-FLOW
wykorzystuje bardzo skuteczne
dmuchawy, wiec nie ma potrzeby
stosowania duzych, drogich turbin, ktoére
sg rowniez kosztowne w eksploatacji.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO



SERIA ARIZONA

Technologia Arizona Classic

« Pompy prézniowe zapewniajg wyzszy, ale wezszy zakres cisnien przy niskim
natezeniu przeptywu

e Strefy muszg doktadnie odpowiadad rozmiarowi podtoza, a otwarte otwory
nalezy zakry¢ tasma i materiatem maskujgcym

 Dziatanie jest wtgczane/wytgczane

Podsumowanie

Nizsza wydajnosé, ale lepsze wyniki w przypadku podtozy, ktdre sg trudne
do utrzymania (silnie wypaczone, nieporowate podtoza, duze obcigzenie
atramentem na cienkich podtozach, nietypowe materiaty o silnych efektach
rozszerzalnosci cieplnej)

Technologia Arizona FLOW

« Dmuchawy prézniowe zapewniajg nizszy, ale szerszy zakres cisnienia przy
wyzszym natezeniu przeptywu

» Strefy moga by¢ wieksze niz rozmiar podtoza, a otwarte otwory w wiekszosci
przypadkdéw nie musza by¢ maskowane

e Zakres dziatania jest ptynny, od wytaczenia do maksymalnej mocy

Podsumowanie

Wieksza wydajnosé, petne wsparcie dla petnej gamy rozmiardw podtoza (w tym
ksztattow innych niz prostokatne) i standardowych typdéw podtoza z minimalnymi
wymogami dot. maskowania, ulepszona rejestracja i nowe mozliwosci cyklu pracy

Technologia Arizona High-FLOW

* Dmuchawy prézniowe zapewniajg wyzszy zakres cisnienia przy wysokim
natezeniu przeptywu

e Strefy muszg doktadnie odpowiadad rozmiarowi podtoza, a otwarte otwory
nalezy zakry¢ tasma i materiatem maskujgcym

e Zakres dziatania jest ptynny az do maksymalnej mocy

Podsumowanie
Nizsza wydajnosé, ale najlepsze efekty w przypadku mocno wykrzywionych lub
porowatych podtozy

Ploter serii Arizona 6100 XTHF Mark Il z 3 duzymi dmuchawami regeneracyjnymi

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

Jesli zastanawiajqg sie
Panstwo, ktory ploter
Arizona bedzie najlepszy dla
Panstwa firmy, lub jesli maja
Panstwo pytania dotyczgce
réznych rodzajow technologii
uzywanych w kazdym
urzadzeniu, nasi eksperci z
przyjemnoscia stuzg porada.
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4.4. Atramenty Arizona

Testujemy nasze atramenty na podstawie ponad 20 réznych kryteridw. Na rysunku
28 przedstawiono przyktadowe porownanie czterech kluczowych cech réznych
atramentow Arizona:

¢ Gama kolorow

¢ Potysk (odblaskowos$¢)

e Twardosé powierzchni

e Przyczepnos$¢ atramentu do podtoza

I
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B 1JC257/262/357
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RYSUNEK 28: Relacja miedzy czterema charakterystykami wydajnosci réznych atramentéw

Uwaga: celem tego modelu jest tylko wykazanie, w jaki sposob te cechy sq ze soba potaczone i jak sg one
porownywane dla kazdego typu atramentu w ofercie Arizona
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W przypadku silnikdw Arizona z
utwardzaniem halogenowym UV i
utwardzaniem LED UV dostepnych jest
wiele zestawow atramentdw.

W ponizszej tabeli przedstawiono rézne
zestawy atramentdéw dostepne dla serii

Arizona.
Atrament | Drukarka Gama Poziom Twardos¢ Przyczepnos¢ | Podtoze
koloréow potysku powierzchni

1JC255 Arizona, serie  Najwyzsza Potbtyszczacy Bardzo Dobra Papier/papier
300, 1200, twarde - z zatyczka
2200 i 6100

1JC257 Arizona, serie  Doskonata Satyna Srednio Doskonata Sztywne/
300, 1200 i twarde elastyczne
2200

1JC258 Opracowanie Dobra Matowe Srednio Najwyzsza Plastik
techniczne twarde
serie 300,
1200 i 2200

1JC261 Arizona, seria  Dobra Matowe Srednio Najwyzsza Plastik
6100 twarde

1JC262 Arizona, seria Doskonata Satyna Srednio Doskonata Sztywne/
6100 twarde elastyczne

1JC357 Arizona, serie  Doskonata Satyna Srednio Doskonata Sztywne/
135 GT,1300 i twarde elastyczne
2300

1JC358 Arizona, serie  Dobra Matowe Srednio Najwyzsza Wytrzymata /
135 GT, 1300 i twarde elastyczna /
2300 plastikowa

TABELA 3: Zestawy atramentéw Arizona

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

Najnowszy biaty atrament
Arizona IJC357 i 1JC358
wykazuje doskonata
wydajnos¢ w obu
klasycznych punktach uwagi:
konserwacji i jasnosci.

To nie tylko najbielszy
atrament, ale ponadto modut
automatycznej konserwacji
umozliwia utrzymanie dysz w
dobrym stanie bez ucigzliwej
konserwacji recznej, nawet
po weekendowym okresie
bezczynnosci.
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4.4.. Atramenty ogodlnego
przeznaczenia

Atramenty IJC257 i IJC262 to doskonate
atramenty ogodlnego przeznaczenia

do drukowania utwardzanego

Swiattem UV. Atramenty te umozliwia
wiekszosci dostawcow ustug druku
tworzenie wszystkich zastosowan,

ktore sa dla nich przeznaczone, na
wszystkich odpowiednich podtozach.
To samo dotyczy atramentu IJC357 do
drukowania utwardzanego diodami LED
UV. Atramenty 1JC257 i IJC357 moga
by¢ rowniez uzywane do wyczuwalnego
druku Touchstone. Z kolei atramenty
IJC357 majg najczystszy lakier i nasz
najbielszy biaty atrament.

4.4.2. Zastosowania
specjalne/przemystowe

Dostepne sa cztery atramenty
przeznaczone do zastosowan
specjalnych i przemystowych. Dzieki
bardzo twardemu wykonczeniu
atramenty |JC255 cechuja sie takze
doskonatg odpornoscig mechaniczna
i chemiczna. Atrament ten nadaje

sie do wydrukow w szczegdlnie
trudnych warunkach lub na wydrukach
papierowych, ktére wymagaja
najbardziej rozlegtej gamy kolordw i
btyszczacego wykonczenia.

Atramenty 1JC258, 1JC261i 1JC358
opracowano specjalnie z mysla o bardzo
dobrej przyczepnosci do wymagajacych
podtozy z tworzyw sztucznych, takich
jak polipropylen (tani), poliweglan i
akryl. Ponadto atrament pokrywa takie
plamki, jak odciski palcéw,ktére znalazty
sie na podtozy przed drukowaniem.

Urzadzenie kuchenne z nadrukiem

Efekty pracy rodziny Arizona sa dobrze
wyprobowane i przetestowane, a ich
wyniki sg bardzo solidne i wyjatkowo
dobre pod wzgledem odpornosci
mechanicznej i chemicznej. Wiekszosé
zastosowan nie wymaga laminowania
ochronnego.
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1JC257

Uzywany w technologii
utwardzania lampg
halogenowg UV

1JC357
Stosowany w technologii
utwardzania LED UV

SERIA ARIZONA

1JC358

Stosowany w
technologii utwardzania
LED UV

Dibond 0o0000 00000 o0 0 0o (
Papier 10 o000 [ N N ] 00000
Akrylowy ([ X X X | 000 o000

PETG 00000 00000 00000
Poliweglan 000 0 (¢ o000 0000
SAV 00000 00000 00000
oy en (XX (X X ) eeocoo
Polistyren 00000 0000 0000
Forex 00000 00000 [ X N N X|

® =stabe @ ©® ® ® O -=doskonale

TABELA 4: Przyczepnos$c¢ atramentu Arizona dla
réznych zestawow
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4.5. Technologia strumieniowa Arizona
VariaDot

Wszystkie plotery Arizona wykorzystujg gtowice drukujgce z
technologig skali szarosci.
S3g sterowane przez technologie Arizona VariaDot.

Technologia VariaDot trzeciej generacji

Technologia Arizona VariaDot Technologia VariaDot trzeciej generacji

Technologia VariaDot trzeciej generacji
Najwyzsza jakos¢ druku zapewnia dodatkowe tryby drukowania:
W poréwnaniu z systemami Production Plus i Quality Plus.

stosujacymi technologie obrazowania

z wykorzystaniem statych kropel
technologia VariaDot zapewnia

wiekszg szczegdtowose, pieknie
gtadkie ¢wierdétony (znacznie mniejsza
ziarnistosc), ptynniejsze przejscia

od obszardw jasnych do pdttondw

oraz mocne i jednolite kolory

dzieki zastosowaniu odpowiedniegj
wielkosci kropli dla kazdego elementu
drukowanego obrazu. Technologia
VariaDot trzeciej generacji wykorzystuje
zaawansowane techniki wyboru wielkosci
kropli, zapewniajac jeszcze wiekszg
jednorodnoscé.

Niezréwnana oszczednos¢ atramentu
Drukarki z technologiag VariaDot zuzywaja
mniej atramentu i generujg mniegj
odpadoéw niz poréwnywalne drukarki
6-kolorowe wykorzystujgce technologie
statej kropli (Szczegdtowe informacje
znajdujg sie w rozdziale 4.9, ,Catkowity
koszt utrzymania”).
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4.6. Utwardzanie w ploterze Arizona

W rozdziale 2 wyjasniono sposdb, w jaki parowanie i rézne
technologie utwardzania wptywajg na rézne aspekty kosztow, jakosci

i wydajnosci.

W przypadku systemoéw podajgcych
nosniki z rolki lub hybrydowych ploteréw
ptaskich, w ktérych wszystkie wydruki
sg wykonywane w tej samej strefie
drukowania, ten sam obszar jest stale
narazony na dziatanie energii UV, a
ciepto wytwarzane przez lampy jest
utrzymywane. Ma to negatywny wptyw
na transport podtoza, w szczegdlnosci
w przypadku podtozy cienkich lub
wrazliwych na ciepto.

Zjawisko to nie wystepuje w przypadku
ploterow ptaskich, takich jak Arizona,
poniewaz system druku porusza sie

wraz z catym procesem, unikajac efektu
,nasigkania” cieptem. W rezultacie plotery
Arizona (podobnie jak wiekszos¢ ploterow
ptaskich) moga z tatwoscia przyjac
najciensze podtoza wrazliwe na ciepto.
Dotyczy to zaréwno ploteréw Arizona

wyposazonych w diody LED UV, jak i
lampy halogenowe UV trzeciej generacji.

Lampy halogenowe UV Arizona trzeciej
generacji

Niektoére konkurencyjne drukarki,

ktdre utwardzaja przy uzyciu lamp
halogenowych UV majg wady zwigzane
z wytwarzaniem ciepta w kierunku
podtoza. Nie wystepujg one w przypadku
lamp halogenowych UV Arizona trzeciej
generacji. Co wiecej, istnieje niewiele
réznic miedzy najnowszg technologia
lamp halogenowych UV a utwardzaniem
diodami LED UV w zakresie funkcjonalnej
wydajnosci w szerokim zakresie
zastosowan. Dzieki innowacyjnej funkcji
zarzadzania termicznego temperatura
podtoza jest tak niska, jak w przypadku
diod LED UV.

4.7. Konfiguracja drukowania w ploterze

Arizona

Konstrukcja stotu plotera Arizona zostata dostosowana do sposobu
pracy preferowanego przez operatora. Obejmuje to uwzglednienie

nastepujgcych aspektow:

Zakres rozmiaru podtoza

Stét Arizona Classic wprowadzit strefy
prézniowe, aby umozliwi¢ operatorom
przygotowanie wydrukow na mniejszych
ptytach z taka wydajnoscia, jak w
przypadku wiekszych ptyt. Technologia
Arizona FLOW przenosi ten pomyst na
zupetnie nowy poziom. Daje operatorom
swobode w przygotowaniu druku na
dowolnym ksztatcie i rozmiarze ptyty
mieszczacej sie na powierzchni druku,
przy zachowaniu takiej samej wydajnosci.

Pneumatyczne wtyki ustalajace

Eliminuje to koniecznos$¢ recznego
wprowadzania srub ustalajgcych i
zapobiega ryzyku uszkodzenia gtowicy
drukujacej w wyniku pozostawienia srub
w ploterze.

Tryb podwdjnego tadowania

Pneumatyczne wtyki ustalajagce mozna
natychmiast wtgczy¢ za pomoca
prostego pedatu, trzymajac podtoze
obiema rekami. Wtyki sktadaja sie
automatycznie, gdy podtoze jest
utrzymywane w miejscu przez system
préozniowy, a wigzka drukarki zbliza sie do
miejsca, w ktérym znajduje sie podtoze.

Rozszerzone stoty (XT, XTF, XTS)
umozliwiajag drukowanie w trybie
podwodjnego tadowania, na przemian
pomiedzy dwoma potowami stotu.

Ta opcja oznacza, ze drukarka moze
drukowac bez przerw, bez koniecznosci
oczekiwania na zatadowanie i
roztadowanie ptyt przez operatora.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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Bezproblemowe drukowanie
dwustronne

Drukowanie na podtozach
perforowanych i innych niz prostokatne

Wyréwnywanie tylnej czesci obrazu

z przednig czesci moze byc¢ trudnym
zadaniem podczas drukowania na
sztywnych materiatach. Powtarzalna
rejestracja obrazu do podtoza w
systemach Arizona oraz elastycznos¢
technologii Arizona FLOW eliminujg
wyzwania zwigzane z wyréwnywaniem
obrazéw po obu stronach podtoza.

Ptyte mozna odwracac i wyréwnywad

do przeciwlegtego rogu stotu w

celu drukowania drugiej strony bez
koniecznosci dodatkowego przygotowania
stotu. Interfejs uzytkownika utatwia
zachowanie przesunie¢ obrazu wzgledem
odpowiednich naroznikow obszaru
wydruku.

W wiekszosci przypadkdéw na stole
Arizona FLOW nie ma potrzeby
stosowania papierowego podktadu
podczas drukowania obiektéw o
nieregularnych ksztattach. Duza liczba
otwordw maskujgcych moze pozostac
zakryta podczas drukowania, poniewaz
PRISMAguide XL moze wygenerowad
cienkie linie stuzace do wyréwnywania,
ktére mozna wydrukowac bezposrednio
na stole, unikajgc stosowania otworow
prézniowych. Linie te mozna tatwo
usungc¢ po zakonczeniu drukowania.

Druk dwustronny jest prosty dzieki technologii
Arizona FLOW.

Linia klucza PRISMAguide XL wydrukowana na
stole pozwala tatwo pozycjonowac obiekty o
nieregularnym ksztatcie.

Obiekty o nieregularnych ksztattach mozna
drukowac bez maskowania lub podktadu
papierowego.
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4.8. Cykl pracy w ploterze Arizona

Od projektowania po wydruk, od zarzadzania cyklem pracy po
konserwacje - oprogramowanie jest kluczowym elementem kazdej
drukarki. Rozwigzania Arizona zapewniaja petna kontrole nad kazdym

aspektem drukowania.

Aby zapewni¢ elastyczng integracje cyklu pracy, firma Canon stale
rozszerza mozliwosci i funkcje oprogramowania, co pozwala na
pozniejsze rozszerzenie opcji ploterdw Arizona w miare rozwoju
dziatalnosci i kreatywnosci. Ponadto otwarty interfejs Arizona
zapewnia jeszcze wyzszy dostep do automatyzacji cyklu pracy, na
przyktad dzieki zrobotyzowanej obstudze podtoza.

4.8.1. PRISMAguide XL

PRISMAguive XL to zaawansowane
oprogramowanie do projektowania

i organizacji pracy dla dostawcow
ustug druku wielkoformatowego.
Oprogramowanie upraszcza i
automatyzuje zaawansowane zadania
drukowania, w tym zastosowania o
zwiekszonej wartosci, wieloetapowe
i obejmujgce druk dwustronny,

a takze umozliwia btyskawiczne
przygotowywanie wysokiej jakosci
plikdw do druku.

Intuicyjny interfejs uzytkownika PRISMAguive XL

4.8.2. Touchstone

System Touchstone to zaawansowana,
a zarazem tatwa w obstudze aplikacja
programowa, ktéra umozliwia
projektantom grafiki wielkoformatowej
i dostawcom ustug druku obstuge
zastosowan obejmujgcych wyczuwalny
druk i wysokiej jakosci materiaty z
nadrukiem warstwowym, a tym samym
wzbogacanie i rozszerzanie oferty
produktdw.

Oprogramowanie do wyczuwalnego
wydruku Touchstone pozwala

na tworzenie ekscytujgcej gamy
teksturowanych wydrukdw, takich jak:

¢ Trwate oznakowanie o wysokiej

wartosci

e Dekoracja produktu

¢ Nagrody

* Materiaty dekoracyjne

* Poétstate punkty sprzedazy

e Prototypowe opakowania

* Innowacyjne zastosowania dla oséb
niedowidzgcych

e Dotykowe reprodukcje dziet sztuki

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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Dotykowe wydruki Touchstone umoZzliwiaja
zwiedzajacym muzea i galerie pierwsze w
zyciu dotkniecie kultowych dziet sztuki, takich
Jjak ,Dziewczyna z pertq” Vermeera.

4.8.3. Oprogramowanie
partnerskie

Oprogramowanie RIP

Y

ONYX

Plotery Arizona bezproblemowo
integruja sie z systemem ONYX i
wieloma innymi silnikami RIP dzieki
architekturze otwartego interfejsu do
przyjmowania zadan drukowania. Dzieki
temu uzytkownicy mogag korzystac

z plotera Arizona w ramach swojego
rozwigzania do obstugi przeptywu prac
dot. drukowania.

Przyblizenie

Zmienne zastosowanie lakieru jako zdobienia koloru dodatkowego
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Oznakowanie dotykowe dla 0séb niedowidzgcych

OneVision

SERIA ARIZONA

Przyblizenie

Vision

OneVision oferuje wysoce wydajne

i niezwykle elastyczne rozwigzania

w zakresie oprogramowania do
automatyzacji procesoéw produkcyjnych
w agencjach, wydawnictwach, firmach
zajmujacych sie obrobka prepress i
drukarniach. Oprécz oprogramowania dla
poszczegodlnych etapdw procesu,

takich jak przygotowanie, przetwarzanie
obrazu, oszczedzanie atramentu, RIP
oraz pliki PDF, oprogramowanie oferuje
automatyzacje przeptywu pracy, ktoéra
umozliwia indywidualne konfigurowanie
cyklu pracy i ich automatyczne
uruchamianie.

Oprogramowanie do automatyzacji
OneVision wykorzystuje wyjatkowe funkcje
do filtrowania, sortowania i wyznaczania
Sciezki danych, a jednoczesnie obstuguje
metadane, w tym w formatach JDF, XML,
XMP, IPTC i EXIF.

W zwigzku z tym OneVision stanowi
idealne potaczenie miedzy systemami
MIS, zadaniami i planowaniem zadan,
portalami online, bazami danych i
danymi wyjsciowymi RIP. Automatyzuje
zadania, ktére sg nadal powszechnie
wykonywane w ramach procesow
recznych, a tym samym normalizuje i
przyspiesza caty proces produkcyjny
przy jednoczesnej eliminacji bteddw.

Dzieki szerokiej gamie intuicyjnych
programdw OneVision spetnia wszystkie
wymagania, ktére sprawiajg, ze dzisiejsi
dostawcy ustug druku moga inwestowad
w catkowicie zautomatyzowane
przeptywy pracy.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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Dzieki czterem cyklom
konserwacji dziennie AMS
moze zwiekszy¢ dzienng
wydajnosé o godzine.
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4.8.4. Zautomatyzowany
system konserwacji (AMS)

Eliminujac koniecznos$¢ wykonywania
podstawowych czynnosci
konserwacyjnych podczas procesu
produkcji, zautomatyzowany system
konserwacji (AMS) Arizona znacznie
zwieksza wydajnosc¢ i ogranicza
koniecznos¢ interwencji operatora.

W przypadku czterech cykli konserwaciji
dziennie, ktdre trwajg 15-25 minut kazdy,
AMS moze kazdego dnia zwiekszydé
wydajnosé¢ o dodatkowg godzine.

4.8.5. Automatyzacja
pracy plotera Arizona

z automatyczng obstuga
podtozy

Typowe elementy sterujgce interfejsu
automatyzacji Arizona obejmuja
przesytanie wybranych informacji

o zadaniach, obstuge wtgczania/
wytaczania prézni i drukowanie zadan
W oparciu o parametry srodowiska
sterowania. Aby jeszcze bardziej
zoptymalizowad wydajnosé, mozna uzydé
trybu ,,ping-pong” w celu drukowania
na jednej stronie stotu XT/XTF/XTS
przy jednoczesnym roztadowywaniu/
tadowaniu podtoza na drugiej stronie
przez robota.

Rolan Robotics MAXX

Firma Rolan Robotics to strategiczny
partner firmy Canon w Europie

w zakresie integracji robotéw z
ploterami Arizona. Dzieki zastosowaniu
najnowszego rozwigzania MAXXIMIZE
zautomatyzowany cykl pracy Arizona
moze byc¢ rozszerzony o stét do
przycinania, np. Procut albo Zind

S3, G3 lub D3. Prosta identyfikacja
powtarzajacych sie zastosowan jeszcze
bardziej zwieksza wydajnos¢ catego
cyklu pracy.

Dzieki interfejsowi automatyzacji
Arizona ploter Arizona moze byc¢
czescig catkowicie zautomatyzowanego
systemu z centralnym interfejsem, ktory
obejmuje:

* Ramiona robota

* Inne drukarki

¢ WycinarKi

¢ Stacje wyrdwnywania arkuszy
« Stacje odwracania

¢ Stosy wejsciowe i wyjsciowe

Zautomatyzowana obstuga podtozy w potaczeniu z ploterem Arizona w firmie Van Vliet Printing B.V.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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4.9. Catkowity koszt uzytkowania plotera

Arizona

Zrozumienie catkowitego kosztu utrzymania (TCO) zwigzanego z
zakupem dobr inwestycyjnych - a w przypadku ploteréw ptaskich,
powigzany z nimi catkowity koszt zastosowania - ma kluczowe
znaczenie dla podjecia wtasciwej decyzji o zakupie. Nalezy wybrac
urzadzenie najbardziej odpowiednie do zastosowan, ktére maja bydé
oferowane. Ponadto zakup musi by¢ rentowny.

Szczegotowe informacje na temat
kazdego z czynnikow wptywajgcych na
catkowity koszt utrzymania omdwiono
w rozdziale 2.5. W tej sekcji ponownie
omdowimy najwazniejsze z nich i
przyjrzymy sie konkretnym zaletom
ploterdow z serii Arizona pod wzgledem
obliczania catkowitego kosztu
utrzymania:

Mniej odpadoéw

Architektura drukarki i intuicyjny, tatwy
w obstudze interfejs pozwalajg znacznie
zredukowac liczbe btednych wydrukow.

Wieksza wydajnos¢ i mniejsze naktady
pracy

Inteligentne oprogramowanie

do zarzadzania cyklem pracy

i powtarzalnos¢ zmniejszajg
zapotrzebowanie na prace dzieki
wiekszej wydajnosci pracy operatora.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

Nizsze zuzycie atramentu

Proces drukowania w ploterze Arizona
zuzywa nhawet o 50% mniej atramentu
niz urzadzenia konkurencyjne. W
szczegdlnosci ploter Arizona zuzywa
nawet do 50% mniej atramentu w
podstawowych kolorach: btekitnym i
amarantowym. Jest to zakres wartosci,
w przypadku ktérych jasnobtekitny i
jasnoamarantowy sg uzywane wytacznie
w systemach 6-kolorowych.

Mniejsze zuzycie energii

Plotery Arizona zuzywajg mniej
energii niz urzadzenia konkurencyjne,
z uwzglednieniem systemow LD UV.
Jest to mozliwe miedzy innymi dzieki
zasilaniu napieciem standardowym,
energooszczednemu procesowi
utwardzania oraz wydajnym
energetycznie pompom prozniowym.

Dzieki zastosowaniu
technologii druku ze

zmienng kroplg Arizona
VariaDot zuzycie atramentu
w ploterach Arizona

jest znacznie nizsze

niz w porownywalnych
drukarkach 6-kolorowych
wykorzystujgcych technologie
druku o statej kropli: srednio
tylko 8 ml/m2 (0,7 ml/ft2),
uwzgledniajgc atrament
uzywany w ramach czynnosci
konserwacyjnych.
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[37] Klient ma wprowadzi¢ wtasne
dane liczbowe.

[38] Klient ma wprowadzi¢ wtasne
dane liczbowe.

[39] W przypadku ploterdw Arizona

liczba btednych wydrukow jest
ograniczona do minimum.
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4.9.1. Przyktad catkowitego
kosztu utrzymania plotera

Arizona

Ponizszy przyktad oparto na ploterze
Arizona 2360 XTF zainstalowanym
w Holandii, przy nastepujgcych

zatozeniach:

* Roczna produkcja druku o powierzchni

20 000 m?

* 260 dni roboczych w roku, praca na

jednej zmianie

« Srednia szybko$¢ zuzycia atramentu
6,4 ml/m2 (CMYK)

Element kosztow | Opis

Drukarka

Koszty
finansowel®7]

Atrament

Inne
materiaty
eksploatacyjne

Elektrycznosé

Gtowice
drukujgce

Koszty obiektu

Ustugi

Koszty pracy=®!
Odpadyt

Dodatkowe
wykonczenie

Arizona 2360 XTF

Utwardzany dioda LED UV
1JC357

96 x filtr przeciwpytowy po
4,58 za szt.,

12 x filtr atramentu po
60,00 za szt.

2,4 godziny drukowania
dziennie

0,7/rok przy 3750 za kazda
zainstalowanga (ProCare
obejmuje 1/rok)
Dodatkowa klimatyzacja,
wentylacja

ProCare (w tym czesci,
robocizna, podrdze i
konserwacja
zapobiegawcza)

Niewymagane

Catkowity koszt utrzymania

TABELA 5: Przyktadowy catkowity koszt utrzymania

* Srednia wydajnog¢ netto (mieszane
tryby drukowania) na poziomie

32 m?/godz. przy $rednim czasie pracy
wynoszacym 2,4 godziny dziennie przy
takim tempie produkcji

e Zuzycie energii elektrycznej srednio

4200 watoéw (drukowanie)
* Koszty dostaw energii elektrycznej w
wysokosci 0,21 EUR/kWh

* Gtowice drukujgce wymieniane w

Srednim tempie 0,7 na rok uzytkowania

plotera

* Koszty serwisu objete umowa na
petne ustugi ProCare w wysokosci
8750 EUR/rok

¢ Obliczenia opieraja sie na cenach z

2022 roku

Koszt

jednostkowy
w EUR

276 900

0,123/ml

0,21/kWh

3750

8750

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

roczny
w EUR

55 380

15744

1160

550

2625

8750

84 209

Koszt na m?

2,77

0,79

0,06

0,03

0,13

0,44

4,21
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4.10. Arizona: wptyw na srodowisko
I Zrownowazony rozwoj

W oparciu o filozofie Kyosei - zycie i praca dla wspodlnego dobra

- firma Canon zdecydowanie wierzy w tworzenie i produkcje
produktéw w sposdb zréwnowazony oraz dostarczanie ustug, ktore
wspierajg klientdw w ich wysitkach na rzecz zmniejszenia wtasnego
wptywu na srodowisko.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

UN Global Compact
Cztonkostwo Canon

Europe Ltd w UN Global
Compact*®? odzwierciedla
ogdlne zobowigzanie naszej
firmy do odpowiedzialnego
zaspokajania potrzeb
klientow w zakresie
zrownowazonego rozwoju, a
tym samym do dziatania w roli
odpowiedzialnego obywatela
korporacyjnego.

WE SUPPORT

Responsible Business Alliance
(RBA)

Cztonkowie RBA

zobowiazujg sie i ponosza
odpowiedzialnos¢ za wspdlny
Kodeks postepowania oraz
korzystajg z szeregu narzedzi
szkoleniowych i oceniajgcych
RBA, aby wspierac¢ ciggte
doskonalenie spotecznej,
ekologicznej i etycznej
odpowiedzialnosci swoich
tancuchoéw dostaw. Firma
Canon Inc. jest cztonkiem
RBA od grudnia 2019 roku.

/AN . . :
<« ) Responsible Business Alliance
\ v Vd Advancing Sustainability Globally

[40] www.unglobalcompact.org
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4.10.1. Wptyw ploterow
Arizona na srodowisko
naturalne

Przy rozwazaniu wptywu na srodowisko
naturalne i zrbwnowazonego rozwoju
tradycyjnych technologii utwardzania
LED UV uzywanych w drukarkach z
serii Arizona istotne sga trzy kluczowe
aspekty:

« Wptyw wydruku

* Wptyw sprzetu i jego wtasciwosci
podczas pracy

« Wktad w gospodarke obiegowa:
produkcja, odnawianie i recykling

Wydruk

Atramenty UV uzywane w ploterze
ptaskim Arizona spetniajg najsurowsze
na swiecie normy ochrony srodowiska,
dzieki czemu sg bezpieczne w takich
Srodowiskach, jak szpitale, szkoty czy
inne miejsca publiczne. Atramenty

UV sa wolne od niebezpiecznych
zanieczyszczen powietrza (HAP) i
lotnych sktadnikéw organicznych (VOC).

GREENGUARD Gold

Wszystkie atramenty uzywane

w ploterach Arizona oznaczono
certyfikatem UL GREENGUARD Gold.
Zapewnienie dostawcom ustug druku
bezpiecznego i odpowiedzialnego
wykorzystania wydrukdw wykonanych
przy uzyciu ploteréow Arizona w bardziej
wrazliwych srodowiskach, takich jak
szkoty i szpitale.

Trwatos$é produktu koncowego
ploterow Arizona oznacza, ze w

wielu zastosowaniach klienci moga
opusci¢ zwykty proces laminowania
ostatecznych wydrukéw przed ich
zastosowaniem. Oprécz ekonomicznych
korzysci zwigzanych z eliminacjg czasu
i kosztow dodatkowego laminowania
ten prostszy proces eliminuje takze
koniecznos¢ stosowania dodatkowej
warstwy laminatu na wydruku
koncowym.

GREENGUARD

PRODUCT CERTIFIED FOR
LOW CHEMICAL EMISSIONS
UL.COM/GG

UL 2818

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO



Wyposazenie i obstuga

SERIA ARIZONA

Opcja filtrowania powietrza

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Firma Canon bardzo powaznie traktuje
bezpieczenstwo i higiene pracy
operatorow. Technologie druku plotera
Arizona, systemy obstugi podtoza oraz
silniki druku zaprojektowano tak, aby
miaty minimalny wptyw na srodowisko
produkcyjne podczas pracy.

Wszystkie drukarki firmy Canon s3g
dostarczane z obszerng dokumentacja
oraz szkoleniami w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy, w tym:

* Przewodnikiem przygotowania miejsca
instalacji

« Instrukcjg obstugi

* Plakatem dotyczacym konserwacji i
uzytkowania

Po okresleniu wymaganej specyfikacji
przeptywu powietrza w drukarni
zdajemy sobie sprawe, ze niektdre
pomieszczenia nie spetniajg tych
wymagan. Dlatego oferujemy opcje
filtracji powietrza, ktéra zapewnia
operatorom zdrowe srodowisko pracy.

W odniesieniu do jakosci powietrza
stosujemy nastepujace kryteria:

W warunkach maksymalnej wydajnosci
wynoszgcej 3-krotnosc¢ sredniego uzycia
oraz przy wskaznikach odswiezania
powietrza okreslonych przez rynek
(zgodnie z opisem w specyfikacji
produktu) stezenie emitowanych
substancji lotnych pozostanie znacznie
ponizej#? [imitu OEL (limit narazenia w
miejscu pracy)t+¥,

Promieniowanie

Promieniowanie emitowane podczas
pracy drukarek Arizona jest nizsze od
wartosci granicznych promieniowania
UV oraz promieniowania widzialnego
zgodnie z normami instytutu ACGI| H441,

Emisja hatasu

Emisje hatasu przetestowano zgodnie
z norma ISO7779/EN27779. Poziomy
ci$nienia akustycznego na stanowisku
operatora mozna znalez¢ w ponizszej
tabeli i sg zgodne z naszg wewnetrzng
norma techniczna.

Zgodnie z przepisami BHP nie jest
wymagana dodatkowa ochrona przed
hatasem!4s,

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

Wszystkie plotery Arizona
zostaty przetestowane i
zatwierdzone przez niemiecki
Berufsgenossenschaft Druck
und Papier oraz otrzymaty
certyfikat GSH1,

Emisja akustyczna ploteréw
Arizona

Arizona 135 GT < 70 dB, seria
Arizona 1300 < 70 dB

Seria Arizona 2300 < 72 dB
Seria Arizona 6100 Mark Il
<80 dB

[41] www.dguv.de/dguv-test/
prod-testing-certi/certification-marks/
gs-mark/index.jsp

[42] W naszych testach wewnetrznych
stosujemy wspotczynnik
bezpieczeristwa o wartosci 5, aby
uzyskiwac wyniki ,znacznie ponizej”
kryterium ilosciowego

[43] www.ser.nl/en/themes/
OEL-Database

[44] www.acgih.org/
tiv-bei-guidelines/
policies-procedures-presentations/
overview

[45] Wymagania dotyczgace produkcji

przemystowej plotera Arizona 6100
Mark Il sg rézne
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Zuzycie atramentu

Technologia obrazowania VariaDot
sprawia, ze gtowica plotera Arizona
moze tworzy¢ krople o réznych
rozmiarach, a nie tylko jedng duzg
krople. W rezultacie zuzycie atramentu
jest nawet o 50% mniejsze w
poréwnaniu z 6-kolorowymi drukarkami
o statej kropli. Jest to zardwno korzysé
ekonomiczna, jak i ekologiczna.

Zuzycie energii

Nizsze zuzycie energii jest korzystne
dla srodowiska i wynikow finansowych.
Istnieje szereg aspektow, ktore
przyczyniajg sie do mniejszego zuzycia
energii przez plotery z serii Arizona.

Zasilanie

Przyktadowo korzystanie z plotera
Arizona z zasilaczem o standardowym
napieciu zmniejsza zuzycie energii i
koszty. Podczas pracy nie ma réwniez
szczytowych wartosci mocy.

Pompy prézniowe

W ploterach Arizona do pozycjonowania
podtoza wykorzystywane sg niezwykle
energooszczedne pompy prozniowe.
Zuzywajg nawet o 70% mniej

energii w porédwnaniu z systemami
konkurencyjnymi.

Utwardzanie diodami LED UV

Plotery Arizona sg zwykle bardziej
energooszczedne niz systemy
konkurencyjne. Wprowadzenie
utwardzania UV-LED w urzadzeniach
serii Arizona 135 GT, 1300 i 2300
spowodowato dodatkowe zmniejszenie
Sredniego zuzycia energii o okoto 15%
w poréwnaniu z ploterami Arizona z
halogenowym utwardzaniem UV.

Natychmiastowe wtaczanie

Plotery Arizona z utwardzaniem
diodami LED mogg stworzy¢
dodatkowe oszczednosci energii dzieki
natychmiastowej gotowosci do pracy.
Oznacza to, ze nie ma praktycznie
zadnego okresu nagrzewania. Ponadto
diody LED UV moga by¢ automatycznie
wytgczane, co eliminuje koniecznos¢
stosowania przeston w celu usuniecia
Swiatta z podtoza. Dzieki temu zuzycie
lampy jest o 50% mniejsze.

Mozliwos$é¢ natychmiastowego wtgczania
i wytaczania systemu utwardzania
diodami LED UV to co$ wiecej niz

tylko wygoda operatora na poczatku
pracy lub zmiany. Brak koniecznosci
oczekiwania przez 30-60 sekund na
rozgrzanie sie lamp halogenowych UV
przed drukowaniem oznacza, ze krotkie i
okazjonalne zadania mozna wykonywac
szybciej. Oznacza to rédwniez, ze system
diod LED UV zuzywa minimalng ilo$¢
energii pomiedzy wydrukami.

W zaleznosci od wielkosci szeregu

diod LED UV utwardzanie LED UV w
ploterze Arizona moze zuzywac nawet
75% mniej energii elektrycznej podczas
pracy w porownaniu z konwencjonalnym
utwardzaniem lampami halogenowymi
(UAVA

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO



Czy diody LED UV zawsze sg bardziej
energooszczedne?

Witaczenie bardziej energooszczednego
systemu utwardzania w drukarce o duzym
zapotrzebowaniu na energie czesto

nie wystarczy, aby w ogdlnym ujeciu
uczynic ja bardziej energooszczedna.

W rzeczywistosci nie kazdy system z
utwardzaniem LED UV jest bardziej
energooszczedny niz systemy Arizona,
ktére wykorzystujg konwencjonalne
utwardzanie lampami halogenowymi

UV. Przyktadowo $rednionaktadowe
plotery Arizona zuzywajg zwykle ponizej
3000 watéw podczas drukowania,

Maksymalne zuzycie energii

Arizona 135 GT 2,2 kW
Seria Arizona 1300 2,2 kW
Seria Arizona 2300 2,8 kW
Seria Arizona 6100 Mark I nd.

TABELA 6: Zuzycie energii przez plotery Arizona

SERIA ARIZONA

co jest wartoscig znacznie nizsza niz

w przypadku wielu konkurencyjnych
systemow drukujgcych wykorzystujgcych
utwardzanie diodami LED UV.

Nawet modele Arizona wyposazone

w lampy halogenowe UV s3 czesto
bardziej energooszczedne niz systemy
konkurencyjne dzieki energooszczednym
pompom prézniowym i opatentowanej
konstrukcji lampy. Dzieki temu zuzycie
enerdii jest nawet o0 60% nizsze niz w
przypadku produktéw konkurencyjnych.
W ponizszej tabeli przedstawiono
maksymalne zuzycie energii przez plotery
Arizona.

Seria GT/GTF Seria XT/XTS/ Seria XTHF
XTF

nd. nd.
3,95 kW nd.
4,4 kW nd.
9,6 kW /14 /17 kw*

* =11 kW 1 pompa wigczona; 14 kW 2 pompy witaczone, 17 kW 3 pompy witaczone

Drukowanie na catej powierzchni minimalizuje ilosc¢
odpadow.

Odpady

Nie ma juz koniecznosci stosowania
nadmiernej ilosci materiatu
maskujgcego, tasm i podktadek, aby
doktadnie zamkna¢ otwarte obszary
strefy prézniowe;.

Dzieki zastosowaniu stotu Arizona
FLOW drukowanie na wycinanych
elementach, a nawet na resztkach
materiatu, odbywa sie z taka sama
doktadnoscia i wydajnoscia, jak w
przypadku zwyktych podtozy i jest
tatwiejsze niz kiedykolwiek wczesniej.

Przejrzysty, intuicyjny interfejs
uzytkownika we wszystkich ploterach
Arizona zmniejsza liczbe btedoéw
ludzkich i jest jednym z wielu sposobdw
unikniecia nieprawidtowych wydrukéw.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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Energia elektryczna zuzywana
w zaktadzie produkcyjnym
ploterow Arizona w Poing
(Niemcy) pochodzi w 100% z
odnawialnych Zrodet.

Program odnawiania ploteréw
Arizona zapewnia drugie
zycie produktom, ktoére juz

sq bardzo ekologicznymi
ploterami ptaskimi.

Plotery Arizona sa
projektowane z myslg o
trwatosci. Wiele oryginalnych
maszyn z 2007 roku

nadal dziata.

[46] Plotery Arizona Prémia Class sg
obecnie dostepne w regionie EMEA
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Arizona i gospodarka o obiegu
zamknietym: produkcja, odnawianie
i recykling

Firma Canon doktada wszelkich staran,
aby ograniczy¢ zaleznos¢ od zasobow
naturalnych poprzez wyboér czesci

o dtugim okresie eksploatacji oraz
wykorzystanie takich nadajacych sie

do recyklingu materiatow, jak stal czy
zelazo, przy jednoczesnym ograniczeniu
do minimum wykorzystania tworzyw
sztucznych niespetniajgcych warunkow
zrownowazonego rozwoju.

Produkcja sprzetu

Firma Canon w petni rozumie potrzebe
minimalizowania wtasnego wykorzystania
zasobow naturalnych, eliminowania
substancji niebezpiecznych i prowadzenia
dziatalnosci bez wytwarzania odpaddw.
Dzieki systemowi zarzadzania
$rodowiskowego (EMS) firma Canon
doktada wszelkich staran, aby na kazdym
etapie prowadzonej dziatalnosci stale
ulepszata swoje dziatania w zakresie
ochrony srodowiska. Skonsolidowany
certyfikat Canon Group ISO14001 stanowi
dowdd obiektywnej oceny skutecznosci
EMS przez podmiot zewnetrzny.

W celu utrzymania statego ulepszania

w tym zakresie wprowadzono cele
Srodowiskowe i zadania, ktére podlegaja
statej weryfikacji.

Program odnawiania ploteréw Arizona

Aby zminimalizowac zuzycie zasobow
naturalnych, firma Canon zwraca
uwage na to, co sie dzieje z naszymi
produktami pod koniec ich zycia i dba
o to, aby ich przydatnos¢ byta w miare
mozliwosci przedtuzana.

Plotery Arizona sa projektowane tak,
aby spetniaty wymagania programu
firmy Canon w zakresie produkcji
ekologicznej, a po pierwszym

okresie eksploatacji kwalifikuja sie do
odnowienia i s gotowe do sprzedazy
jako plotery Arizona Prémia Classt*®l,

Kazdy klient nabywajacy ploter Arizona
Prémia Class otrzymuje certyfikat
potwierdzajacy jego jakos¢, a takze
zatwierdzenie, ze produkt poddano
rygorystycznemu procesowi odnawiania
w firmie Canon.

Poprzez ponowne wykorzystanie
istniejacych czesci i materiatow oraz
oddzielanie, ztomowanie oraz recykling
czesci nienadajacych sie do ponownego
uzycia, firma Canon pracuje nad tym,
aby mie¢ pewnos¢ wraz z klientami
spetnia wtasne cele w zakresie ochrony
Srodowiska.

Plotery Arizona sg produkowane w najnowoczesniejszych zaktadach produkcyjnych firmy Canon w Poing w
Niemczech.
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4.10.2. Certyfikaty plotera
Arizona

Oprdcz wezesniej wymienionych
certyfikatow, do wszystkich ploteréow
Arizona majgq zastosowanie nastepujace
oznaczenia homologacyjne:

CE: deklaracja zgodnosci EMC,
bezpieczenstwa produktu, zgodnosci
RoHS

Znak GS: weryfikacja bezpieczenstwa
mechanicznego przez podmiot
zewnetrzny (certyfikat DG-GS)47]

TUV SUD jest uznanym w skali kraju
laboratorium testowym (NRTL)
upowaznionym do przeprowadzania
weryfikacji bezpieczenstwa
elektrycznego przez podmioty
zewnetrzne, zgodnie z normami UL i
przepisami US-OSHATL48],

Oznaczenie bezpieczeistwa/EMC i
oznaczenia srodowiskowe

CE CE-MARK
M@ TUV GS

CETECOM

C-UL-US

RCM

SERIA ARIZONA

4.10.3. Certyfikaty

w poszczegodlnych krajach
Oprocz certyfikatéw miedzynarodowych
niektére kraje stosujg rowniez wtasne

standardy testowania i zatwierdzania.
Przyktadowo:

WESS ¢
g
[,
9 $

o N
Moawon o~

Wty 20°

Finlandia - klasyfikacja emisji
materiatéw budowlanych M1

Finlandia prowadzi proces dobrowolnej
certyfikacji dotyczacy klasyfikacji emis;ji
z materiatéw budowlanych. Wszyscy
producenci, importerzy i eksporterzy
produktow budowlanych mogg ubiegac
sie o certyfikacje, ale musza to zrobic¢
lokalnie w Finlandii. Certyfikaty sa
przyznawane przez Fundacje Informacji
Budowlanej (RTS, wiodacego finskiego
dostawce ustug informacyjnych dla
sektora budowlanego) w trzech
kategoriach, z ktérych M1 jest najwyzsza
i oznacza najnizszy poziom emisji. Aby
otrzymac certyfikat, wyrdb budowlany
musi przej$¢ badanie emisji (w tym w
odniesieniu do amoniaku, formaldehydu
i zwigzkow rakotwodrczych) oraz badanie
zapachu. Klasyfikacja M1 nie zastepuje
oficjalnych kodekséw budowlanych,

ale wielu deweloperdw, architektow

i inzynierow projektantow preferuje
produkty klasy M1 podczas wyboru
materiatdw do realizowanego projektéw.

Po przeprowadzeniu testéw przez
akredytowane laboratorium plotery
Arizona uzyskaty certyfikat zgodnosci
z wymaganiami AgBB dotyczacymi
certyfikacji M1. Firma Canon Finland
bedzie wspierac lokalnych klientow,
ktérzy chca uzyskacd klasyfikacje M1
dla drukowanego pokrycia $ciennego
poprzez dostarczenie wszystkich
niezbednych dokumentow i wskazdwek
dotyczacych ich wypetnienia.
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[47]1 www.dguv.de/dguv-test/
prod-testing-certi/certification-marks/
gs-mark/index.jsp

[48] www.osha.gov/
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SERIA ARIZONA

4.10.4. Nagrody dla plotera Arizona

Od czasu wprowadzenia na rynek pierwszych ploteréw Arizona w 2007 roku naszg

technologie wyrézniono wieloma nagrodami:
% top | :
Q l
[ & Z
| ] BEST wmﬁ%

@_@ £ apc;" S:t;zk: ! Worth-o.LEBK! é
| @ e - et
3 : A2

e St £ i 2]

@ —_— & '-& ) =) ¥ w )

}“ pu‘ m NNAC
: !, C'=
-, / DESIGN < 21 5 -

R AWARD -

¢ DPI Vision Award

¢ Viscom Innovation Award

¢ Product of the Year Award

* Digital Output Readers’ Choice Top 50 Award

e Ztoty medal w Poznaniu

* Wyréznienie w konkursie na produkt roku

« Worth-A-Look! Award

« BERTL 4.5 Star Outstanding Award

* Wide-Format Imaging Top Flatbed Product Award

¢ Print21 Hot Pick Award

¢ Produkt roku - kategoria 113

¢ Produkt roku - kategoria 114

¢ Nagroda iF Design

¢ Nagroda Keypoint Intelligence Outstanding Innovation w konkursie druku
produkcyjnego

¢ PRINTING United Alliance Pinnacle Product Award
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DLACZEGO WARTO WYBRAG
FIRME CANON?

5.1. Dlaczego Canon?

Firma Canon ma wyjatkowe doswiadczenie, dzieki ktéremu moze
produkowac szeroka game ploterdéw ptaskich i atramentow.

Dzieki partnerskiej wspdtpracy z firma
Canon w zakresie LFG moga miec
Panstwo pewnosé, ze Panstwa firma
bedzie w stanie dostarczy¢ doskonata
réznych podtozach jest kluczowym jako$¢ we wszystkich zastosowaniach,
e/ementem dziatalnosci Parstwa ktérych szukaja klienci, w tym w

firmy. zastosowaniach specjalnych, z

Jestesmy ekspertami w zakresie ; . .
drukowania z ponad 100-letnim oczeklvyapa pr;ez vy.szystkle strony duza
szybkoscia realizacji.

Jako lider na rynku ploterow firma
Canon ma swiadomosc, ze produkcja
wysokiej jakosci wydrukow na wielu

doswiadczeniem. Zdajemy sobie
rowniez sprawe, ze przejscie na
nowy sposob pracy moze byc¢
trudne. Wtasnie dlatego nasi
specjalisci stuza radg i pomoca na
kazdym etapie rozwoju firmy na
ekscytujagcym rynku LFG.

5.2. Inwestycje w badania i rozwdj

Firma Canon przeznacza wiele zasoboéw badawczo-rozwojowych na
kazdy aspekt technologii druku. Stworzone w efekcie tych dziatan
plotery Arizona na przestrzeni lat otrzymaty wiele nagrdd, a na
Swiecie dziata ponad 7500 takich urzadzen.

Inwestujemy nie tylko w wewnetrzne dziatania badawczo-rozwojowe, ale takze
w wyjatkowag wspodtprace z czotowym swiatowym producentem atramentow,
firma Fujifilm Specialty Ink Systems Ltd, ktdéra opracowuje atramenty zgodnie z
naszymi specyfikacjami, aby umozliwi¢ klientom oferowanie coraz szerszej gamy
wyjatkowych zastosowan.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO

W przypadku ploteréw z

serii Arizona kazde ogniwo
taricucha - od prac badawczo-
rozwojowych do regeneracji

- jest solidne.

Ponadto firma Canon nadal
inwestuje we wszystkie
podstawowe komponenty
ploterow ptaskich i
oprogramowanie do

obstugi przeptywu pracy -

od atramentdw po interfejsy -
w celu zapewnienia nalezytej
wydajnosci i jakosci na
kazdym etapie pracy.
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Wazne jest, aby
pracownicy techniczni
serwisujgcy drukarke byli
odpowiednio przeszkoleni
i posiadali uprawnienia

w zakresie wszystkich
aspektow przeptywu
pracy wydruku.
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5.3. Specjalna organizacja ustug i sprawdzona

infrastruktura

Serwis to kolejny wazny element wybranej drukarki. Niezawodny
serwis chroni wydajnosc¢ i dtugoterminowa niezawodnos$¢ operacji
drukowania, a w konsekwencji takze firme.

Organizacje ustugowe firmy Canon
wykazaty sie doskonatoscig dziatania na
catym swiecie. Jest to mozliwe dzieki
najnowoczesniejszym narzedziom i
mozliwosci zdalnej obstugi.

Nasze state zaangazowanie w innowacje
obejmuje rozwdj nie tylko produktéw

o wyjatkowej jakosci, ale takze
zaawansowanych koncepcji ustug i
rozwigzan.

Platforma PRISMAservice umozliwia
dziatom serwisowym i wsparcia
technicznego firmy Canon oraz
organizacjom ustugowym partneréw
firmy Canon zapewnianie szybszej,
bardziej wydajnej i skuteczniejszej
obstugi klienta poprzez integracje
szerokiej gamy narzedzi serwisowych
firmy Canon w ramach jednego,
ujednoliconego portalu.

PRISMAservice powstata w oparciu o
wieloletnig i sprawdzong infrastrukture
ustug zdalnych. Kazdy ploter
podtaczony do istniejgcej infrastruktury
Canon On Remote Service (ORS)
bedzie miat bezposredni dostep do
funkcji PRISMAservice, takich jak zdalna
diagnostyka i pomoc techniczna.

ORS to skoncentrowany na wydajnosci
zestaw narzedzi i integralna czesé
PRISMAservice. Zaprojektowano ja
tak, aby wydtuzyé czas pracy bez
przestojow i zapewni¢ cenne mozliwosci
zapobiegania problemom. W ramach
rozwoju naszej najnowszej rodziny
drukarek ustuga ORS oferuje nawet
istotne mozliwosci prognozowania,
ktére pozwolg wydtuzyé czas pracy

i podnies¢ wydajnosé do nowych
poziomow.

Porady ekspertow

W miare odkrywania przez Panstwa
firme nowych zastosowan globalni
specjalisci ds. serwisu firmy Canon
pokaza, jak osiggnag¢ doskonate wyniki

i wyjasnia, co jest, a co nie jest mozliwe.
W razie potrzeby mogg zwrdcié sie po
wsparcie do wspotpracownikdw z dziatu
badan i rozwoju.

Bezpieczenstwo

System ORS jest kompleksowym
zestawem narzedzi korzystajacym

z bezpiecznych potaczen miedzy
systemami drukujgcymi firmy Canon
a centrum danych. Umozliwia
czesciowe zautomatyzowanie ustug
maksymalizujgcych czas pracy bez
przestojow i minimalizujgcych naktad
pracy administracyjnej. Inzynierowie
moga przeprowadzad zdalng analize
problemoéw, odzyskiwac dane i
rozwigzywac problemy w czasie
rzeczywistym, bez koniecznosci
wykonywania jakichkolwiek czynnosci
na miejscu.
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DLAGZEGO WARTO WYBRAG
FIRME CANON?

5.4. Kyosei

Filozofig korporacyjna firmy Canon jest Kyosei: zycie i praca dla
wspodlnego dobra. Ta maksyma symbolizuje nasze zaangazowanie
w postrzeganie wszystkich ludzi, niezaleznie od kultury, zwyczajow,
jezyka czy rasy, jako zyjgcych oraz pracujgcych wspolnie w szczesciu
i harmonii na rzecz lepszej przysztosci. Niestety obecne czynniki
zZwigzane z gospodarka, zasobami i sSrodowiskiem utrudniajg
realizacje filozofii Kyosei. Firma Canon stara sie eliminowac te
czynniki poprzez dziatania korporacyjne zakorzenione w Kyosei.
Prawdziwie globalne firmy muszg sprzyja¢ dobrym stosunkom z
klientami i spotecznosciami, jak rowniez z rzadami, regionami oraz
Srodowiskiem w ramach wypetniania obowigzkdéw spotecznych.

Z tego powodu celem firmy Canon jest przyczynianie sie do
globalnego dobrobytu i dobrostanu ludzkosci poprzez kontynuacje
naszych dziatan w celu przyblizenia Swiata do realizacji Kyosei.

NAJWAZNIEJSZE SKEADNIKI DRUKU PEASKIEGO
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